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このマニュアルは、必要なときすぐに参照できるよろ、 E 日刷してお手元に置くことをお勧めします。 


ま全にかかわる表巧 

プリンタを安全にお使いいただくためじ、このマニュアルの指示に従って操作してください。 

このマニュアルには製品のどこが危険か、指示を守らないとどのような危険に遭うか、どうすれば危険を避け6れるかな 
どじついて説明されています。 

また、製品巧で危険が想をされる箇所またはその付おには警告ラベルが貼り付けられています。 

マニュアルな6びに警告ラベルでは、危険の程度を表す言葉として「警告」と「を意」という用語を使用しています。そ 
れぞれの用語は次のような意巧を持つものとして定義されています。 





括示をずらないと> 人が死亡する、または重傷を音うおそれがあることを示します。 

の、 H ご T 1 



A 注意 


お示をずらないと、义傷やけがのおそれ、および物的損害の発牛のお夕れがあることを 


危険に対するを意•表示の具体的な内容は「を意の喚起」、「行為の禁止」、「行為の強制」の3種類の記号を使って表して 
います。それぞれの記号は次のような意巧を持つものとして定義されています。 


を意の赎起 を意の喚起は、「 A 」の記号を使って表示されています。この記号は、指示を守らないと、危険 

が発生するおそれがあることを示します。記号の中の絵表示は危険の内容を图案化したものです。 


爪 

発煙または発乂のおそれがあることをお 

A 

けがをするおそれがあることをおします。 

A 

感電のおそれがあることを示しまず。 

爪 

指などがはさまれるおそれがあることを 

A 

义傷を負5おそれがあることをおしまず。 

A 

特定しない一般のなま意-警告をおしま 

す。 

A\ 

体内に入れると有害な物質であることを 
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行為の禁止 行為の禁止は 「&」 の記号を使って表示されています。この記号は行為の禁止を表します。記号 

の中の絵表示はしてはな5ない行為の内容を図案化したものです。 



プ u ンタを分解•修理•改造しないでくだ 
さい。感電や义がのおそれがあります。 


めれた手で軸 S ないでください。感電する 
おそれがあります。 


指定された場所には触 S ないでください。 
感電や义傷などの傷害が起こるおそれが 

例。) 

水や液体がかかる場所で使用しないでく 
ださい。水にめ6すと感電や凳义のおそれ 

ありまず。 

があ0ます。 

(§) 

金属類を差し込まないで下さい。感電のお 
それがあります。 


薬品類をかけないで < ださい。電源コード 
や本体電気部品の劣化による感電や义災 
のおそれがあります。 

® 

破損した電源コードは使わないでくださ 
し、感電や乂災のおそれがありまず。 


直射日光を避けてください。凳义のおそれ 
があ0ます。 


手や髪の毛を近づけないで < ださい。装置 
内部に巻さ込まれてけがをするおそれが 
ありまず。 

(§) 

不安定な場所を避けてください。けがをす 
るおそれがあ0ます。 

® 

おモ様を近づけないでください。けがをず 
るおそれがあ0ます。 


たこ足配線にしないでください。発义のお 
それがあ0ます。 

(g) 

電源プラグを中途半端に差し込まないで 
ください。义災のおそれがありまず。 

感 

電源コードをねじ S ないでください。感電 
や义巧のおそれがありまず。 



® 

プリンタを一人で持ち上げないで < ださ 
し、けがをずるおそれがあります。 



行為の強制 行為の強制は 「•」 の記号を使って表示されています。この記号は行為の強制を表します。記号 

の中の絵表示はしなければならない行為の内容を図案化したものです。危険を避けるためじはこ 
の行為が必要です。 



プリンタの電源プラグをコンセントか6 
抜いてください。感電や乂災のおそれがあ 


プリンタの電源プラグをコンセントか6 
抜いてください。感電や义災のおそれがあ 

ります。 

0ます。 

€ 

電源コードはプラグを持って巧いてくだ 
さい。コード部分を引っ張るとコードが破 
損して义がや感雷のおそれがあります。 



本义中で使用する記号の意味 

このマニュアルでは、「安全にかかわる表示」のほかに、本で中で次の2種類の記号を使っています。それぞれの記号に 
ついて説明します。 


記号 

巧 容 


このを意事項を守らないと、プリンタが故障するおそれがあります。また、システムの運用に影響を与えることがあ 

U ます。 


この注意事項を守らないと、プリンタが正しく動作しないことがありまず。 
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商標について 

NEC 、 NEC □ゴ、 Multiimpact は日本電気株式会社の登録商標です。 

PrinterSignalS ね tion は NEC ソフト株式含社の登録商標です。 

Microsoft 、 Windows、Windows Server は米国 Microsoft Corporation の米国およびその他の国における登録商標または商標です。 
IBM 、 AT は米国 International Business Machines Corporation の米国およびそのイ也の国における登録商標です。 

Adobe 、 Acrobat、Acrobat Reader は Adobe Systems Incorporated (アドビシステムズ社）の米国およびそのイ也の国における登録 
商標、または商標です。 

その他、記載の含社ちおよび商品ちは各社の商標または登録商標です。 


ご注意 

1. 本書の内容の一部または全部を無断転載することは禁止されていまず。 

2. 本書の内容に関しては将来予告なしじ変更することがあります。 

3. NEC の許巧なく複製-巧変などを巧ラことはできません。 

4. 本書は内容について万全を期して作成致しましたが、万一ご不審な点や誤り、記載もれなどお気づきのことがありましたら、お買 
い求めの販売店にご連絡ください。 

5. 運用した結果の影響については4項にかかわらず責任を負いかねますのでご了承ください。 

6. 本製品を第云者に売却-譲渡する隙は必ず本書も添えてください。 


© NEC Corporation , NEC Embedded Products , Ltd . 2012 
日本電気株式会せ、 NEC エンべデ、ソドプ□ダクツ株式含社の許可なく複製-改変などを巧うことはできません。 
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はじめに 

このたびは NEC のプリンタをお買い求めいただき、まことにありがとうございます。 

本マニュアルは、 NEC ドットプリンタ Multilm 的な 700 LA を正しくお使いいただくための手引き書です。本マニュアルに 
は Mul 川 mpact 700 LA の設置、操作に必要な情報を記載していますので、日常使用する上でわか6ないことや具合の悪い 
ことが起きたときにぜひご利用ください。 

なお、ユーザーブマニュアルではプリンタを初めてお使いじなるときの手順や日常の保守、「巧障かな？」と思ったときの 
処置ち法が、ソフトウェアマニュアルではプリンタドライバなど添付ソフトウェアのインストールち法が記載されていま 
す。併せてご利用ください。 


7ニユアルの盾巧 

本 マニュアルの 構成は)欠のとおりです。 

第1章用紙の取り扱い 

はがきと封筒の印刷ち法について説明しています。 

第2章メニューモードで設定変更ずる 

メニューモードの設定ろ法や設をの詳細について説巧しています。 

第3章オプション 

オプションの取り付けち法や取り外しち法じついて説明しています。 

付録技術情報 

テス ト印刷のサンプルや文字 コー ド表を載せています。 
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警告ラベルについて 

Multiimpact 700 LA プリンタ巧の危険性を秘める部品やその周辺には警告ラベルが貼り付けられています。これはプリ 
ンタを操作する際、きえ6れる危険性を常にお客様に意識していただくためのものです。 

警告ラベルは下図に示す場所に貼6れています。もしこのラベルが貼り付け6れていない、はがれかかっている、ミちれて 
いるなどして読めない場合は、販売店または、 NEC サービス窓□にご連絡ください。 
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ま全上のごを意 

ここで示すミ主意事項はプリンタを安全にお使いになる上で特に重要なものです。このを意事項の内容をよく読んで、ご理 
解いただき、プリンタをより安をにご活用ください。記号の説明については H Hii ぺージ の r 巧をじかかわる表示 」 を参 
照してください。 




識馬 、 AACI 



r 煙や異貞、龍び 
した！ 5 電源 OFF にする /0\ 

本書、またはユーザーズマニュアルに記載されて 
いる塌をを除き、分解したり、修理/改造を巧つ 
たりしないでください。プリンタが正常に動作し 
なくなるばかりでなく、感電や义災の原因となる 
おそれがあります。 

V _ J 

万一、煙、異臭、異音などが生じた場合は、ただ 
ちに電源を OFF にして電源プラグをコンセントか 
らおいてください。その後、販売店にご連絡くだ 
さい。そのまま使巧すると感電や义災の原因とな 
るおそれがあります。 

_ J 


針金や金属片を A PsQA 

差し込まない 


めれた手で電源プラグ /is (% 
剑虫らない /ブ\ 仪 

|) 

通気孔などのすきまから金属片やが金などの異物 
を差し化まないでください。感電するおそれがあ 

U まず。 

V _ J 


めれた手で電源プラグの抜き差しをしないでくだ 
さい。感電するおそれがあります。 

^_ J 



高温ミち意^ 


巻き込み注意 嫁 

プリンタの巧部には、使用中に高温になる巧刷へ、ソ 


プリンタの動作中は巧紙挿入□に手や髪の毛をお 

ドという部品があります。カバーを開けて作業する 


づけないでください。鬟の毛を巻き込まれたり、 

場合は十おにぶめてから巧ってください。使巧中に 


指をはさまれたりしてけがをするおそれがありま 

触ると义傷するおそれがあります。 

V _ J 


す。 

^ J 


誌就 lA ®)® 


S 誌 水が 

プリンタ巧に水などの液体、ピンやクリ、ソプなど 
の異物を入れないでください。火災や感電、故障 
の原因となりまず。もし入ってしまったときは、 

すぐ電源を OFF にして、電源プラグをコンセント 
から抜いて、販売店に連絡してください。 

V__ J 


電源コードが破損した場含は、ビニールテープな 
どで補修して使巧しないでください。補修した部 
分が過熱し、义災や感電の原因となるおそれがあ 
ります。損傷したときは、お買い求めの販売店に 
修理を依頼して < ださい。 

_ J 
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電源 コー ドに薬品類 A 

をかけない /ヴ\ 


r > 、 

電源〕-ドを抜くときは 
コードを引っ張 5 ない/ブ 

電源コードに殺虫剤などの薬品類をかけないで< 
ださい。コードの被覆が劣化し、感電や义災の原 
因となることがあります。 

^_ J 


電源プラグを抜くときはプラグ部分を持って巧って 
ください。コード部分を引っ張るとコードが破損し 
义災や感電の原因となるおそれがあります。 

L. ^ 


f 雷湖りだした！ 5 A 

プ U ンタに触！ 5 ない /7\ 


r 、 

locmw のコンセントに 

差し込まな/〇\ 硕, 

义災•感電の原因となります。雷が発生しそうな 
ときは電源プラグをコンセントから振いてくださ 
し、。また雷が鳴りだしたらケーブル類も含めてプ 
リンタには触らないでくださし、。 

L _ J 


電源は 10 OV の電圧、電流の壁付きコンセントをお 
使いください。 1 日 OVW かの電源を使うと义烫や漏 
電(こなることがあります。 



腐食性ガスの存在ずる 
環境、ほこりや空気中 
に腐食を促進する成分、導電性の金属など 
が含まれている環境で使用、保管しない。 


AA 


-腐食性ガス（二酸化硫黄、硫酸化水素、二酸化窒 
素、塩素アンモニア、オゾンなど）の存在する環 
境、腐食を促進する成分（塩化ナトリウムや硫黄 
など）が含まれている環境に設置し使巧しないで 
<ださし、。 

-装置内部のプリント板が腐食し、故障および発 
煙、発义の原因となるおそれがあります。 

もし、ご使用の環境で上記の疑いがある場合は、販 
売店または保守サービス舍社にご相談ください。 




ほこり•湿気のをい /\ 

場所で使用しない /蚊 



プリンタをほこりの多い場所、給湯器のそばなど 
湿気の多い場所には置かないでください。火災に 
なることがあります。 

プラグ部分はときどき抜いて、乾いた布でほこり 
やゴミをよくふき取ってください。ほこりがたま 
つたままで、水滴などが付くと発熱し 、火炎にな 
ることがあります。 


電源プラグを中途半端 A 厂 VI 、 
に差し込まない 


電源プラグはしっかりと差し化んでください。中 
遠半端に差し込んだまま、ほこりがたまると接触 
不良の発熱による火災の原因となるおそれがあり 
ます。また、プラグ部分は時々抜いて、乾いた巧 
でほこりやゴミをよくふき取ってください。ほこ 
りがたまったままで、水滴などが付くと発熱し、 
义災となることがあります。 


直射日光が当たる 
ところには置かない 


プリンタを窓ぎわなどの直孰日光が当たる場所に 
は置かないでください。そのままにすると、プリ 
ンタが異常動作したり、内部の温度が上がり、义 
災を引き起こしたりするおそれがあります。 



A® 


プリンタを»型 0 A ラックの上段など不安をな場所 
には置かないでください。けがや周囲の破損の原 
因となることがあります。 
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r 八 > 

プ U ンタの近くで携帯 
電話等を使用しない /! \ 


'ィンクリボンを 腐 V 


なめたりしなし 、/^\ vSy 

携帯電話、スマートフォン、 PHS 、 ポケットベル、無線通 


インクリボンカートリツジはおす様の手の届かな 

信磯をプリンタのおくで使用しないでください。プリン 


い所{こ保管してください。インクリボンをなめた 

夕が異常動作するおそれがありまず。 


りすると健康を損なうおそれがあります。 


電源コードは巧げたり 
ねじったりしない 


電源コードを無理に巧げたり、ねじったり、束ね 
たり、ものを載せたり、はさみ化んだりしないで 
ください。またステープルなどで固定することも 
避けてください。コードが破損し、义災や感電の 
原因となるおそれがあります。 

V J 



プリンタを一人で 
持ち上げない 


プリンタや添付品を含んだ購入時の捆包箱の質量は、 
約 22 l < g です。一人で持つと腰を痛めることがありま 

す。持ち運ぶときは二人政上で持ってください。 

V 



しなぃ A ® 


コンセントに定格じ(上の電流が統れると、コンセ 
ントが過熱して义災の原因となるおそれがありま 
す。 
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1 草 

鷹 ( D 巧り巧い 


この章では 、 Multiimpact 700 LA の用紙の取扱について]: TF の内容を説明します。 


• はがき-往復はがきのセット . 6ページ 

• 封筒のセット . 9ページ 

• 連続おのかソト . 11ぺージ 

• 用紙吸入位置の微調整 . 15ページ 

• 印刷開始位置の微調整 . 17ぺージ 
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はがを-な復はがをのセット 

はがき、往復はがきはカツト紙と同じようにシートガイドにセツトできます。 



オプションのシートフィーダを使えば、一度に何枚ちのはびきをセツトすることびできます。シートフィーダの使い方は 3 
章の「シートフィーダ」 （4 已ページ） をご覧ください。 


ほ用でまるはびを、往復はびをの確認 


Multiimpact 700 LA で使用できるはがきの種類は々のとおりです。 

詳細はユーザーズマニュアルの「用紙の規格」をご覧になり、印刷巧能範囲も併せて確認してください。 


はがきの種類 

はがをサイズ 

はがを 坪量（連量） 

庙紙セツトち向 

官製はがき、または同等品 

幅1 00 mm X 長さ T 48 mm 

最大 157.0 g / m ^ 
(135 kg 相当） 

縦置き、横置き 

巧 U 目のない往復はがき 

幅之00 mm X 長さ T 48 mm 


はがを、往復はびをに印刷するとをのま意 


はがき、往復はがきに印刷するときは次のことにを意してください。 

• おり目のある往復はがきは印刷できません。 

• を用紙の印刷範困を越えて印刷しないようにを意してください。印刷ヘッドを破損したり、プラテンを傷つけたりす 
ることがあリます。 

• 美際のはがきに印刷する前に、官製はがきと同等の用紙を使って試し印刷を巧い、印刷位置や印刷濃度を確認してく 
ださい。 

• 差し出し人の郵便晋号欄は、はがきの印刷範囲を越えていますので印刷できません。アプリケーションをお使いの場 
合はこを意ください。 

• EP 刷は、環境温度が1日〜35で、環境湿度が45〜70%の場所で行ってください。 
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はがを、往復はびをのカールについて 


はがき、往復はがきが力ールしていると正しく印刷できない場合があります。次のことにを意してください。 

• はがきを保管するときは、はがきの力ールを防ぐため、直射日光や風の当たらない場所に保管してください。 

• はがきが力ールしているときは、力ールを 3mm じ(下になるように直し、凹部が上側になるようにセットしてください。 



はがきの両面に印刷するときは、片面印刷後カールを直してから反対面に印刷してください。 

はがきをお函するときは、力ールが SmmJiTF になるように直してください。力ールが大きいと、郵便番号読取機が番 
号を読み取れないことがあります。 



八ガキ印刷モードの選択とはびきのセツトと吸入 


かの手順で「八ガキ印刷モード」を設定し、シートガイドにはがきをセットします。 


S/^0j 


はび舌をオプションのシートフイーダにセットするとさは、 3章の「はびさ-往復はびさのセットと吸入 I (已2ページ) を 
ご覧ください。 


〇操作パネル上のシートガイドランプが点のするまで 
[用紙選択]スイッチを押す。 



0プリンタの電源スイッチを OFF じする。 


0 [高速印刷]スイッチを巧したままプリンタの電源ス 
イッチを ON じする。 



八ガキランプが点なします。 

これで，プリンクは「八ガキ印刷モード」にないました。 
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〇ペーパガイドの t> と、シートボイド上のづを合わせ 
る。 



0はがきをセツトする。 

はがきの印刷する面を表じし、左端をペーパガイドに合わせ 
ます。そのまま軽く奧に突き当たるまではがきを押し込みま 
ず。 

一を時間が経過するとはがきが自動的に暇入されまず。用紙 
P . E ランプが消灯し、巧刷巧ランプが点なしまず。 




一定時間とはパラメータ設定の「シートガイドか5 
の用紙販入時間」で設定した時間です。設定方法は 
2章のニューモードの設定方法 I (24 ページ） を 

ご覧ください。 



• 上記の方法で「八ガキ印刷モード」をセットした場含は、プ U ンタの電源スイッチを日 FF にずるか強制リセットずると 
「八ガキ印刷モード」は解除されてしまいます。プリンタの電源スイッチを日 FF にしてを解除されないよラにしたい場含 
は、パラメータ設定で八ガキ印刷モードを設定してください。設定ち法については £章の「方ニューモードの設定方法 I 
に4ぺージ) をご覧ください。 

• はがきは水平にセットしてください。傾いて暇入された場含は、[排出/カット]スイッチを押して、いったんはびきを 
排出してからセットし直してください。 

• メモ U スイッチ 4-8 ( MSW 4-8) び日 N になっていると、はびきは自動吸入されません。この場合は、はがきをセット 
樓、[吸入/退避]スイッチを押してはびさを暇入させてください。 


はがを吸入位置の微調壁 


r 八ガキ EP 刷モード」にずると、吸入位置がはがき先端から第1行目の文 
字中央位置まで 11.5mm じなります。 

吸入位置を調整ずる塌合は、 r 巧紙吸入位置の微(調整」 （1 日ぺ~ジ) をご 
覧< ださい。 


11.5 mm 
——ABCDE 


853-811126-503-A 




















































1 用紙の取り扱い 


9 


封筒のセット 

シートガイドに封筒をセツトする方法について説明します。 




オプションのシートフィーダを使えば、一度に約20枚まで封筒をセツトすることびできまず。シートフィーダの使い方は 3 
章の「シートフィーダ」 （4 已ページ） をご覧ください。 


ほ用でをる封筒のお認 


Multiimpact 700 LA で印刷できる封筒の種類は次のとおりです。 

詳細は ユーザーズマニュアルの 「用紙の規格」をご覧ください。また印刷 巧 龍範囲 も 併せて確認してください。 


封筒の種類 

4- 長さ - ► 

封筒サイズ 幅 ’ P; 

封筒坪量=*^1 

封筒 セツト 方向 

長お4号 

幅9日 mm X長さ20日 mm 

50〜 85g/m2 

横置きのみ 

長お3号 

幅 T 20mm X長さ23日 mm 

50〜 85g/m2 

角お3号 

幅21目 mm X長さ 277mm 

70〜 85g/m2 

をお2号#2 

幅240 mm X 長さ 332mm 

70~120g/m2 

洋お2号=1=3 

幅1 14mmx 長さ 162mm 

70〜 85g/m2 

洋お5号=1=3 

幅 95mm X 長さ2 T 7mm 

70〜 85g/m2 


* 1 単位は坪量で、坪量とは Irrf の質量を g で示したちのです。 

*2 シートフィーダでごを用になる場台には.フラップ部の長さが1日〜 32 mm の封筒をお使いください。 
*3 シートフィーダではごを用になれません。 


封筒挿入方向 



封筒に関するま意 


• クラフト紙、ケント紙などでできた封筒を使田してください。 

• 裏の中央付おで重ね合わせた封筒、フラップ部にのり付けしてある封 
筒、二重封筒は使用できません。 

• おれ、しわ、破れなどのない封筒を使用してください。 

• 封筒が力ールしているときは、力ールを直してか5セットしてくださ 
い。 

• 封筒を保管するときは、封筒の力ールを防ぐため、直射日光や風の当たらない場所に保管してください。 
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封筒に印刷するとをのミ主意 


封筒じ印刷するときは、次のことにを意してください。 

• フラップ部じは印刷しないでください。 

• を用紙の印刷範困を越えて印刷しないようにを意してください。印刷ヘッドを破損したり、プラテンを傷つけたりす 
ることがあリます。 

• 封筒はぺーパガイドに沿って、まっすぐセットしてください。傾いて吸入された場合は、[排出/カット]スイッチを 
押していったん封筒を排出してか6、セットし直してください。 

• メモリスイッチ 4-8 (MSW 4-8) が ON になっていると、封筒は自動吸入されません。この場合は封筒をセット後、 
[吸入/退避]スイッチを押して封筒を吸入させてください。 

• 封筒の両面に印刷するときは、片面印刷後カールを直してか5反対面に印刷してください。 

• 封筒への印刷は、環境温度が10〜35で、環境湿度が45〜70%の場所で行ってください。 

• フラップ部は巧げないでセットしてください。 rn - 

• フラップ部の大きさと印刷位置に合わせてペーパーガイド位置を調 

整してください。 . 

フラップ部 一一^ 

• フラップ部や重ね合わせの部分など、段差がある位置には印刷しない - 

でください。 


封筒のセツトと吸入 


次の手順で封筒に印刷します。 


封筒をオプションのシートフイーダにセットすると舌は、 3章の r 封筒のセットと吸入」 _ (已4ぺージ） をご覧くださし、。 


〇操作パネル上のシートガイドランプが点のするまで 
[用紙選択]スイッチを押す。 



0左のペーパガイドの0と、シートガイド上のづを合わ 
せる。 



0封筒をセットする。 

封筒の巧刷ずる面を表じして，フラップ部の左端をペーパガ 
イドに合わせまず。そのまま奧に突き当たるまで封筒を押し 
込みます 0 

一を時間が経過すると封筒が自動的に吸入されます。用紙 
P . E ランプが消灯し、巧刷巧ランプが点なしまず。 



娩ック 


一定時間とはパラメータ設置の「シートガイドか5 
の用紙暇入時間」で設定した時間です。設定ち法は 
2章のニューモードの設定方法」 （24 ページ） を 

ご覧ください。 
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連続紙のカット 

連続紙をカツトするには、ミシン目のカツト位置を用紙排出□上部にある力'ソタまで送り、手でカットします。カット位 


置までの用紙送りちまには、じ(下の3つがあります。 

• カット機能を使う（[扫 f 化/カット]スイッチを押す） . 11 ページ 

• 自動カット位置をり機能を使う . 13ぺージ 

• プラテンノブを使う . 14ぺージ 


使用している連続紙が坪量 46.5 〜157.0 g/m2 健量40〜1 35kg 相当）の上質紙で1枚の場合、連続紙のカット機能を使 
うことができます。 

EP 用 U 終了後に連続紙の最後の部分がトラクタか5かれている場合は、田おが排出されてしまうため「カット機能」は働き 
ません。カット機能を使わないで連続紙をカットするときには「プラテンノブ」を使用してください。 


カツト機能をほう 


カット機能とは、連続紙のミシン目位置を用紙排化□上部にあるカッタまで送り化し、手でミシン目部をカットした後、 
次ページの先頭位置（用紙の吸入位置）まで自動的に逆をりする機能です。これじより、連続紙をお駄なく使用すること 
ができます。 

カット機能を使ってきちんとミシン目位置でカットできるようじずるには、あらかじめ連続紙の用紙長を正しく設走して 
おく必要があります。用紙長の設定については 2章の「メニューモードの設定ちま」に4ぺージ） を参照してください。 


〇 [排出/カット]スイッチを押す。 

ん 


連続紙がカツト位置まで送られます。カツト位置を微調整す 
る必要がないときは手順4に進んで < ださい。 




v 

ぶ 






〇 [EP 刷巧]スイッチを押して、ディセレクト状態 （E 口 
刷不可能な状態）じする。 

耳]刷巧ランプが消なします。 
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0カット位置を微調整する。 

[微調モード]スイッチを押しなが6 [▼] スイッチを押し 
て速続おををめに戻してか6、ミシン目がプリンタ背面の用 
紙排出□上部にあるカッタにそろうまで [▲] スイッチを押 
して< ださい。 


カッタ 



[▲] スイ、ソチと [▼] スイ、ソチの機能は次の表のとおりです。 


スイッチ 

1回巧す 

1秒 ly 上押ず 

[▲] 

スイッチ 

約 0.4 mm に/120インチ） 
順方向に 巧 瓶を送る 

連編して送る 

[▼] 

スイッチ 

約 4.2 mm に0/120イン 
チ）逆方向に用祇を送る 

(連続動作なし） 



• 微調整時の用紙送りには順方向、逆方向とわ限界 
位置びあります。調整範囲は約一 4.2 mm (-20/ 
12日インチ)〜約 4.2 mm (20/1 2日インチ)です。 

• 設定した新しいカット位置は記憶され、次からの 
カット機能実行時のカット位置になります。 


〇連続紙を引き上げ、カッタを利用してカットする。 


阮ック I 


0連続紙がカット位置まで排出された後、しばらくして 
自動的に先端が吸入位置まで戻ることを確認する。 

自動動作を待たなくても、もう一度相自化/カット]スイ、ソ 
チを押せば、用紙がすぐ戻ります。 

排出/カット 




用紙のちまたは左端び破れると、プ U ンタび用紙幅 
を誤って認識するため正しく印刷されないことがあ 
0ます。 

連続紙のカットは、 S シン目にをわせてまっすぐ 
カットしてください。ミシン目 L 处がの部分はカッタ 
ではきれいにカツトできない可能性びあります。 
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自動カツト位置送り機能をほラ 


印刷後、自動的にカット位置まで巧紙を送る機能です。メモリスイッチ 3-5 (MSW3-5) で自動カット位置送り機能を 
ON にします。設定ちまはじ(下のとおりです。 


〇プリンタの電源スイッチを OFF じする。 

0トラクタ ユニッ トじ連続紙をセット-の入する。 
0いったんプリンタの電源スイッチを OFF じする。 


シートガイドやオプシヨンのシートフイーダを取 D 外すと印 
刷結まび見やずくな0ます。 


〇 [ E 日刷巧]スイッチを押しながら、プリンタの電源ス 
イッチを ON じする。 

メニューモードに入り、メインメニューが巧刷されまず。 


【1.設を巧態印刷】 

2. 機能選択 

3. パラメータ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


0 [▼] スイッチを3回押し、ちのようじ印刷されること 
を確認する。 


〇 [►] スイッチを1回押し、サブメニューと設定内容を 
E |] 刷する。 


4. メモリスイッチ機能 


4.0 メモリスイッチ状態印刷 

【しない】する 


〇 [▼] スイッチを 「 MSW 3-5」 が E |] 刷されるまで繰り 
返し巧す。 

W 下のようじ印刷され，設をを変ちできる状態になりまず。 
4.21 MSW 3-5 自動カット位置送り機能の切り替え 【 OFF ] ON 


〇 [►] スイッチを1回巧す。 

trF のよラに巧刷されれば，設を完了です。 


X/ 

し高济 P 刷] 


1. 設を tt 態印刷 

2. 機能選択 

3. パラメータ詰を機能 

[4. メモリスイッチ詰を機能】 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


4.21 MSW 3-5 自動カット位置送り機能の切り替え OFF に川 


〇 [ E 口刷巧]スイッチを2回押して、メニューモードを終 
了する。 
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補足説明 


用紙がカット位置に送5れた後、連蔬紙をカットした、しないにかかわ5ず、一定時間で自動的に次の印刷位置まで用紙 
が戻ります。一を時間とはバラメータ設定の「連続紙カット位置か5の自動戻り時間」で設定した時間です。 

カットできなかった場合はほ自化/カット]スイッチを巧して、もう一度用紙をカット位置までまり直してカットしてく 
ださい。 

あ6かじめ、パラメータ設を機能でカット位置か6の自動戻り時間を「無し」にすることもできます。パラメータ設定の 
ちまについては 2章の「メニューモードの設をち法」に4ぺージ) をご覧ください。 

自動戻り時間を「無し」に設定した場合は、用紙をカットした後[扫拙/カット]スイッチを押して、次の印刷位置まで 
用紙を戻してください。 


用紙のカツトを行わずに印刷を継続ずると、障害び発生ずるおそれびありまず。用紙のカツトをあまり行わずに印刷を継続 
する場合は、自動カツト位置送り機能を日 FF にして使うことをお勧めします。 


プラテンノブをほう 


プラテンノブを手で回して、手動で連続紙をカツト位置まで送り化すち法です。 


〇 [ E 日脚巧]スイッチを押して、ディセレクトげ態じす 
る。 

E 口刷巧ランプが消のします。 

0プリンタ背面のカツタじミシン目がそろラまで、プラ 
テンノブを時計回りじ回す。 



0連続紙を引き上げ、カッタを利用してカットする。 


的 I ック 


• 用紙のちまたは左端び破れると、プ U ンタび用紙 
幅を誤って認識するため正しく印刷されないこと 
びあります。 

• 連続紙のカットは、ミシン目に合わせてまっすぐ 
カットしてください。ミシン目！;^がの部分はカッ 
夕ではされいにカツトでさないことがあ0ます。 



〇 [吸入/退避]スイッチを押し、連続紙を一時退避する。 

0再度、[吸入/退避]スイッチを巧し、連続紙を吸入す 
る。 
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用紙吸入位置の微調整 


用紙を吸入したとき、吸入位置を微調整することができます。吸入位置はカツトお、連続紙、はがきのそれぞれに設定で 
きます。たとえばカツト紙吸入あに吸入位置を微調整した場合、その設定は次からのカツト紙の吸入位置になりますが、 
連続おやはがきの吸入位置には影響しません。また、そのカツト紙の設定はシートガイドでもシートフィーダでも共通で 
す。シートフィーダでの用紙吸入位置の微調整じついては、 3章の「シートフィーダでの届を丘0及入位置の微調整」 （59 ペー 
ジ） をご覧ください。次のちまで微調整を行ってください。 


〇巧紙をセット-の入する。 

カットおはシートガイドから自動的に吸人されます。連続紙 
の場合は用紙のセット後，[吸人/退銷スイッチを巧して用 
おを吸入しまず。 




0 [印刷巧]スイッチを押して、ディセレクト状態（印 
刷不可能な状態）じする。 

E 口刷巧ランプがミ肖のします。 



0 


[微調モード]スイッチを巧しながら [▲] スイッチ 
と [▼] スイッチを使って巧紙吸入位置を微調整する。 

[▼] スイ、ソチで用紙ををめに戻してから> [▲] スイツチで 
微調整ずるようにしてください。 






カードホルダの左ちにある上下2本の凸状の線の間[こ第1印 
刷行がくるので、用紙暇入位置を調整ずるときの目安にして 
ください。 


凸状の線 


力ードホルダ 





Q 微謂整が終了した6 [微謂モード]スイッチからまを 
放す。 

新規に設をした吸人位置がプリンタじ記憶されます。 

0 [ Ep 刷巧]スイッチを巧す。 

巧刷巧ランプが点なします。 


阿刷の 


スイッチ 

1 回押ず 

1 秒 W 上押ず 

[▲] 

スイッチ 

綿日. 4 mm に/120インチ） 
順ち向に用紙を送る 

連続して送る 

[▼] 

スイッチ 

綿 4.2 mm に0/120インチ） 
逆ち向に用紙を送る 

(連続動作なし） 


000000^00000000 



吕 

吕 


W 


00000 OC 500000000 
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補足説明 

• [▲] スイッチを押し続けると約 0.4mm に/120インチ）単位で連続して用紙送りできますが、 [▼] スイッチで用紙 
を戻してか6 [▲] スイッチを押し続けた場合などは、微調整モード起動時の位置になると巧紙はその位置でいった 
ん停止します。さらに用紙を送りたいときは、一度手を放してか5改めて [▲] スイッチを巧してください。 

用紙吸入の工場設定値はホのとおりです。 


用紙の種類 

用紙上端か6第1印刷巧までの距離 

カット紙-封筒（シートガイド使巧時） 

9.73 mm (文字下端まで） 

カット紙•封筒（シートフィーダ使用時） 

連続組 

25.4 mm (文字下端まで） 

はがき 

11.5 mm (文字中央まで） 


• 用紙吸入位置の微調整可能範田は、用紙上端か6第1印刷行（文字下端）までの距離が〇〜 27.5mm になる範囲です。 
印刷範困についてはユーザーズマニュアルの付録の r 印刷範囲」を参照してください。 

• 微調整後の用紙吸入位置を記憶するかしないかは、メモリスイッチ 3-3 (MSW3-3) で切り替えることができまず。 
「記憶しない」設定の場合、次の用紙吸入時は前の微調位置に戻ります。メモリスイッチの設をについては 2章の「メ 
ニューモードの設定ち法」に4ページ) をご覧ください。 

• シートガイドで設をした微調整量はシートフィーダでも有タカになります。 

• 田紙吸入位置はメニューモード、あるいは添付のリモートパネルからも調整できます。 


853-811126-503-A 
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印刷開始位置の微調整 

を用紙のセット方法で用紙をセットしても印刷巧位置ち向（横方向）の印刷開始位置が合わない場合は、1：^下の手順で印 
刷開始位置の微調整を行うことができます。この機能で調整された印刷位置の設封ま、シートガイドだけでなくトラクタ 
フイーダ、シートフイーダ使用時も有タカとなります。 


〇現在印刷されている E 日刷位置とお望みの E 日刷位置と 
のずれ量を測定して<ださい。 


〇 [►] スイッチを1回押し、図のよ〇なサブメニューと 
設定内容を EP 刷する。 


現を印刷されている文字位置 
印刷させたい文字位置- 


ズレ 


|：ABCDEFGHIJKLM 

ABCDEFGHIJKLMN 


E 口刷させたい位置のちが左じある場合は、一（マイナス）で 
す。 


印!刷させたい位置がちじある場合は、十（プラス）です。 


調整巧能範囲は、約一 1.3 mm (-3/60 インチ）から約十 
1.3 mm (+3/60 インチ）の範囲で、約 0.4 mm (1/ 目0インチ） 
単位で調整できます。 


0プリンタの電源スイッチを ON じする。 

0トラクタユニットじ連続紙をセット•吸入する。 
〇プリンタの電源スイッチを OFF じする。 


2. 機能選が 

2.0 機能選が状態印刷 【しない】する 


〇 [▼] スイッチを3回押し、「印刷位置の微調整」の設 
定を変更できる状態じする。 

W 下のようじ印刷されます。 

現在値は【】で囲まれた数値でず。 


2.3 0] 刷位置の微調整 -1.3 mm ,- 日. 8 mm ,-0.4 nim ， 【日 mm ] ，+ 0.4 mm ,+0.8 mni , +1.3 nim 


@ [►] スイッチまたは [◄] スイッチを設定したい数 
値になるまで何度も押す。 

設をしたい数値が 【】 で囲まれて印刷されれば，設を完了 
です。 



0 [ E 日脚巧]スイッチを押しながら、プリンタの電源ス 
イッチを ON じする。 

メニューモードに入り，下のようじメインメニューが E 口刷 
されます。 


2.3 印刷位置の微 iS -1.3 mm ,-0.8 mm , [-0.4 mm ] , 0 mm ,+0.4 mm ,+0.8 mm , +1.3關 


[1. 設を状態印刷】 

2. 機能選択 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 夏線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


〇 [▼] スイッチを1回巧し、じ1下のように E 日刷されるこ 
とをお認する。 


⑩ [ E 口刷巧]スイッチを2回押して、メニューモードを終 
了する。 


添付のリモートパネルからも調整することができまず。 


V 

I 印刷可) 


1. 設を状態が刷 
【2.機能選択】 

3. バラメータ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


853-811126-503-A 
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泻 

メニユーモー ドで 

設減更する 

ここでは、メニューモードで変更できる設定項目、メニューモードの入りちと終了ち法、および設定方法じついて説明し 
ます。 


853-811126-503-A 
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設を状態印刷] 

機能選キ尺 

パラメータ 設を機能 
メモリスイッチ 詰を機能 
爵線ぞろえ 

メニューモードの終了 


変更したいメニューをメインメニューの中から選ぶ 
([▲][▼] スイツチ） 

メインメニューが印刷されまず。 


設定を変更する前に 


サブメニューじ入る （[►] スイッチ） 

サブメニューが巧刷されます。 


2. 機能選が 

2.0 機能選が状態印刷 【しない】する 


設定を変更する （[◄][►] スイッチ） 

サブメニューが巧刷されれば変更完了 


2.4 書式設を1 - 用紙長 99行 


メニューモードを終了する （E 口刷巧スイッチ 2 回） 



メニューモード設定一覧を E 口刷する (22 ページ参照) 


メニューモードに入る （24 ページ参照) 

メインメニューが印刷されまず。 


サブメニューか5変更したい項目を選ぶ 
([▲][▼] スイッチ） 



—モード設定変更の流れ 


12 3 4 5 6 


853-811126-503-A 
















2 メニューモードで設定変更する 


20 


ーモードで巧更でをる設定項目 


メニューモードで変まできる設定項目および設定値を々の表に示します。【】で困んだ値は初期値です。 


機能選択設定を変更ずる （28 ページ参照). 


設定項目 

設定値 

機能選キ尺が態巧刷 

【しない】/ずる 

用お厚調整の設を 

【才ート】、1〜12 

Ep 刷圧微調整 

-6 〜に】〜牛3 

印]刷位置の微調整 

-1.3 mm 〜【日 mm 】 〜 +1.3 nnm 

書ま設定 *1 

8項目 

書ま設定2 

8項目 

書ま設定3 

8項目 

縮ル巧刷の選キ尺 

【縮ルなし】/縮ル2/3/縮ル4/5 

書体 

【明朝体】/ゴシック体 


パラメータ設定を変更ずる （31 ページ参照) 


設定項目 

設定値 

パラメータ状態印刷 

【しない】/する 

カツト紙使用時の巧刷へ、ソドのセンタリング位置 

10巧〜【40巧】〜目8相 

速続紙使用時の印刷へツドのセンタリング位置 

10巧〜【36巧】〜目8相 

漢字コード表の選択 

[ JIS 1978] / JIS 1983/ JS 1990 

拡張制御コード ESC 01で選択できる ANK ： 文字フォント 

【標準】/イタリック/クーリエ/づシック/ OCR - 己 

拡張制御コード ESC 02で選択できる ANK 文字フォント 

【標準】/イタリック/クーリエ/ゴシック/ OCR - 巨 

用紙長の設を 

け5〜に6巧】〜99行 

速続紙使用時の暇人位置 

日インチ、1/8インチ、 3.8 mm 、 1/目インチ、目. 03 mm 、 1/4インチ、 
1/3インチ、 9.7 mm 、 1/2インチ、【1インチ】 

カツトお使用時の吸入位置 

日インチ、1/8インチ、 3.8 mm 、 1/目インチ、目. 03 mm 、 1/4インチ、 
1/3インチ、 【9.7 mm 】、 1/2インチ、1インチ 

はがき使用時の暇人位置 

日インチ、1/8インチ、 3.8 mm 、 1/目インチ、目. 03 mm 、 1/4インチ、 
1/3インチ、【11. 5 mm 】、 1/2インチ、1インチ 

カツト紙の印刷位置左側への移動量 

【0】〜68巧 

速続紙使用時のカツト位置からの自動戻り時間 

8秒、【15秒】、き動戻り無し 

八ガキ巧刷モード 

【解除】/選択 

シートガイド使用時の用紙暇入時間 

に】〜5抄 

自動巧紙厚調整再実行時間 

日秒、5砂、【10砂】、60砂、180秒、300秒、810砂、無限 
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メモリスイッチ設定を変更ずる （33 ページ参照) 


設定項目 

設定値 

メモリスイッチが態巧刷 

【しない】/ずる 

各国女字 

【日本】/アメリカ/イギリス/ドイツ/スウェーデン 

データ受信ち法の切り替え 

【従来互換】/高速受信 

制御〕一阳 C 1 、 DC 3 

【有交力】/おタカ 

自動復帰改巧機能 

【復帰改行】/復帰のみ 

巧刷指令コード 

に R 】/ CR + その他 

制御コード CR の機能 

【復帰のみ】/復帰改行 

い'(イトコード系の数字「0」の字体 

に】/0 

シートガイド使用時の用紙無し核化 

印刷時のみ/【常時巧う】 

グラフィックモード 

【ネイティプモード】/コピーモード 

クワイ エッ トモードの切り替え 

[ OFF ] /ON 

巧刷モード 

【 HD パイカ】 / HS パイカ 

8ビット/7ピットデータの切リ替え 

【8ビット】/7ビット 

1巧ので字数 

【136巧】/80巧 

巧刷ち向 

【両方向最短】/片ち向 

自動用紙厚調整実行後の再吸入切り替え 

[ OFF ] /ON 

PC モード/情処モード切り替え 

【 PC モード】/情処モード 

用紙吸入位置 

【記憶する】/記憶しない 

シートフィーダの吸入コード 

に SC a 、 FF 、 印刷データ+印刷指令〕ード】 / ESCa , FF 、 LF 、 US 、 
VT 、 印刷データ + 印刷指令コード 

2パイトコード系の数字「0」の字体 

に 】/る 

改頁実行時のセンタリング動作切り替え 

に FF】/ON 

自動カット位置送り機能 

【無交別/有タカ 

ミシン目スキップ 

【お交力】/有タカ 

巧刷へ、ソド空巧ち防止機能 

【有交力】/おタカ 

カット機能の用お送り量 

固を長/【ページ先頭位置+固を長】 

ド、ソト列印刷モードの印刷方向 

片方向/【両方向】 

高ま Ep 刷 

【解除】/選択 

シートガイド使用時の排化ち向 

【排化ち向指定コマンドじ従う】/スクッカに排化 

シートフィーダ使用時の排化方向 

スタッカに排化/【排化方向指定コマンドじ従う】 

シートガイドからの用紙の自動暇入方ま（オート□ーディ 
ング方法）の選択 

【才ート】/マニュアル 

待機モード移行時間の切り替え 

肝/に N 】 

待機モード復帰時の初期化動作切り替え 

OFF / に N 】 

吸入 W 外のセンタリング位置切り替え 

[ OFF ] /ON 

用紙左右端模化位置の切り替え 

に FF】/ON 

用お切れ半!!断の切り替え 

に FF】/ON 


巧 I ック 


U モートパネル 

このプ U ンタは「リモートパネル」といラソフトウェアを付属しています。これは r 機能選択設定」、 r パラメータ設定」、ま 
たは「方モリスイッチ設定」をコンピューター上で設定でをるようにするものです。 U モートパネルについてはソフトウェ 
アマニュアルをご覽ください。 
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メニューモードの設定一覧を印刷する 


Multiimpact 700 LA は表示用パネルを持っていないため、設定の過程や変更ができたかどうかなどを印刷しながら設を 
確認します。 

現在の設定状態を確認するために、メニューモードの設定一覧を次の手順で印刷します。 



メニューモードの設定一覧を印刷する際は、用紙幅約381 mm (1 己インチ）■(上の連続紙を使用してください。約381 mm 
(1 已インチ）1；(下の連続紙を使うと、全部印刷されないおそれびあります。 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 

0トラクタユニットじ連続紙（用紙幅約3別 mm (15 イ 
ンチ）じI上）をセット-の入する。 

0プリンタの電源スイッチを OFF じする。 


シートガイドやオプシヨンのシートフィーダを取0外すと印 
刷結まび見やずくな0ます。 


〇操作パネルカバーを開け、[印刷巧]スイッチを巧し 
なぜら、 プリンタの電源スイッチを ON じする。 

メニューモードに入り，メインメニューが巧刷されまず。 


【1.設を巧態印刷】 

2. 機能選択 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


0 [►] スイッチを1回押し、じ TF のように E 日刷されるこ 
とを確認する。 

【】で囲まれたものが、現在の設をです。 


1. 設をが態印刷 


1.0 設を状態印刷（全体） 

【しない】する 


@ [►] スイッチを1回押し、じI下のようじ E 口刷され、続 
いて設定げ態一覧が EP 刷されることをお認する。 

印刷結まサンプルは次ページをご覧ください。 


1. 設をが態印刷 


1.0 設を状態印刷（全体） 

しない【する】 


〇 E 日刷が終了したら、 [E 日刷巧]スイッチを2回押す。 




• 用紙びセット-販入されていない場含は、設定状態の印刷は行われません。 

• 途中で用紙びなくなった（用紙 P . E ランプ点灯）場合は、新しい用紙をセット•暇入してか5 [印闹阿]スイッチを巧してくだ 
さい。続さび印刷されます。 
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1 MSW 1-1 

2 MSWI -2 


f 魁巧！ W % 

5造§替を 


メちリスイリチ設をおお 

メモリスイッチ巧歯巧®! 

さ•国でをの切り替え 
華•国文宇の切り替え 
を国文字の切り替え 
テ A - プを情方法の切り皆え 
DCI / DC 3〕- 卜‘処理の巧り替； 

自勘を巧の^ . 

印測指をのち 
CR 描能の切*. . 

巧:字 (1 がイトコ-卜*を）の字化 
シ-卜力•イドを巧巧の巧化殺しちお 
ドットがをク、うフィック r ットをの初巧をを 
クワイエツトモ-ド 

巧刷モ-ドの被巧設定 
7/化、ットテ*-夕の切り替え 
西刷巧をの切り替え 
巧酣方向の初期設を 

自勘用紙度詞お実巧をのち巧入巧り替え 
PC / 情姐モ-卜•の切り替え 
用紙巧入な置のお巧 
シ-トフィ-ブ、の巧 A コ-ド 
自勘かソト化置送り機能ち巧/無効 
巧寅ま巧時のたシタリング廚作切り替え 
数を roj (2ハ。イトコ-卜•を）のを化 
ミシン目スキッフ。の初期設を 
巧刷へット-を巧を巧止機能の切り替え 
ホ使用 ’ 

カットな置送り横能送りおしま巧り替え 
卜''ット巧印师モ-ドの印がち向 
髙连印則モ-ドの巧巧設を 
カット紙の排をぞ巧の巧り替え 
シ-トフィ-夕‘のが化せ向の巧り替え 
才-トロ-テ*ィンク、方をの切り替え 
待規モ-ドを巧巧面の切り替え 
待おち-ドを巧時の初巧化菌作切り替え 
吸入はがの t ンタリング’位置切り替え 
用紙左右播検化位歷の巧り替え 
用紙がれ巧巧の切り替え 
来使用 




【し較定巧お巧則1 

2. お能遇巧 

3. がラメ-ブ設を播能 

4. メモリスイッチ設を极能 

5. 愛殺ぞろえ 

6. メ ニユ - f - 卜•のお了 

$をが怨巧邮 

0 な定状態巧刺（をが） 

星を巧態印刷 

0 載を状お巧測（をが） 

まお遇巧 

0 巧館遇巧巧お印刚 
1巧お房訝整のおを 

2 巧耐圧のな調を 

3 巧刪な置のが訝整 

4 普巧設定-1用紙-良 
日醬ま:致を-ルフト 7 -シ•ン懼 

6 まま設を -1 ライト7-シ。ン巧 

7 ままおを-1ほ入位置-連焼お 

8 晋ま設定-1あ入位漬-カット紙 

9 善ま致を-1巧入な置-はボき 

10 まま設を -1 カット紙位置が定 0巧 

11を这:設を-: I 醬まクリア[しない] 

12 舍ま設を-2巧紙巧 日6巧 

13 まま旣を -2 レフトトシ*ン哺 0巧 

14 香ま鼓を-2ライトマ-シ•ン馆 136巧 

をぶ設を -2 设入な置-連続紙 
普ま設を-2ほ入位置-カット紙 
醬ぶ設を-2吸入位藍-はボき 

8 きま設を -2 カット紙位置巧お 0巧 

鲁さ旣を-2 まをクリア[しない] 

ま式設定-3巧化長 日6巧 

をを設定-3レフト7-シ'•ン幅 0巧 

を式おを-3ライトマ-シ•ン懼 136巧 
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メニユーモードの設定方法 


メニユーモードの入り方 


プリンタの設定をメニユーモードで変まするには、まず「メニユーモード」じする必要があります。ホの手順で r メニユ ー 
モード」じ入ってください。 


Mul 川 mpact 700 LA は表示用バネルを持っていないため、設定の過程や変更びでさたかど5かなどを印刷しなび5確認します。 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 

0トラクタユニットじ連続紙（用紙幅約3別 mm (15 イ 
ンチ）じ(上）をセット-の入する。 

0プリンタの電源スイッチを OFF じする。 

シートガイドやオプシヨンのシートフイーダを取 D 外すと印 
刷結まび見やずくな0ます。 


〇 [ Ep 刷巧]スイッチを巧しながら、プリンタの電源ス 
イッチを ON じする。 



メニューモードに人り，メインメニューが巧刷されます。 


【1.設を tt 態印刷】 

2. 機能選択 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニユーモードの終了 


メニューモード時のスイッチ機能 


プリンタがメニューモードに入ると、操作パネル上のスイッチは次のような機能じなります。 


スイッチ 

機能 

通常の状態 

メニユ ーモー ド時 

巧刷巧 

メニュー 

このスイ、ソチを押しなが6プリン女の電源スイッチを ON にし、メニューモードに入る。 

メニューモードのメインメニュー時はメニューモード終了スイ、ソチとなる。 

メニューモードのサブメニュー時はメインメニューへ戻るスイ、ソチとなる。 

改行/ L.F 

▲ 

メニューの遲択スイッチとして機能ずる。*1 

改頁 

▼ 

書ま選択 

◄ 

設を値の変ちスイッチとして機能ずる。*1 

高速 Ep 刷 

► 

吸入/退避 


有タカ（用おおし检化時） 

上記 W 外のスイッチ 

無タカ 


これ6のスイッチを押すことにより、各項目の数値や項番が増減します。また、1秒間に4回の割合で同じスイ、ソチを連巧すると、項番や数値をス 
キップさせることができます。 
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ーモード設定の手順 


メニューモードに入り、設をを変更するための手順の流れは々のとおりです。具体的な手順は例をあげて説明します。例 
じ(タトの設定を変えたいときは、 「設定内容の詳細」に8ページ） を見ながら、例を参考にして変更を行ってください。 


例1「2.機能選択」メニューの「2.4書式設定 1- 用紙長」を99にする（初期設定値は巨目) 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 

0トラクタユニットじ連続紙（用紙幅約3別 mm (15 イ 
ンチ）じ I 上）をセット-の入する。 

0プリンタの電源スイッチを OFF じする。 


シートガイドやオプションのシートフィーダを取0外すと印 
刷結まび見やずくな0ます。 


〇 [印刷巧]スイッチを押しながら、プリンタの電源ス 
イッチを ON じする。 

メニューモードに入り、メインメニューが巧刷されまず。 


【1.設を巧態印刷】 

2. 機能選択 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


〇 [►] スイッチを33回押す。 

W 下のよラに巧刷されれば，設を完了です。 


X/ 

し高满 P 刷 I 


X33 


2.4 書式設を1一用紙長 99行 


0 [ E 日刷巧]スイッチを2回巧して、メニューモードを 
終了する。 



刷可) 


0 [▼] スイッチを1回巧し、じ1下のように E 日刷されるこ 
とをお認する。 


1. 設を状態印刷 
【2.機能選が】 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


〇 [►] スイッチを1回巧し、図のようなサブメニューと 
設定内容を印刷する。 


2. 機能選択 

2.0 機能選択状態が刷 【しない】する 


〇 [▼] スイッチを4回巧し、じ I 下のようじ E 日刷され、「書 
式設定1一用紙長」の設定を変更できる状態じする。 


2.4 書式設を1一用紙長 66行 
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例2 「3.パラメータ設定機能」メニュー①「3.1カット紙センタリング位置」を【38巧】にずる 
(初期設定値は【40巧】） 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 

0トラクタユニットじ連続紙（用紙幅約381 mm (15 イ 
ンチ）じ(上）をセット-吸入する。 

0プリンタの電源スイッチを OFF じする。 


シートガイドやオプションのシートフィーダを取 D 外すと印 
刷結まび見やずくな0ます。 


〇 [ E 日刷巧]スイッチを押しながら、プリンタの電源ス 
イッチを ON じする。 

メニューモードに入り、メインメニューが巧刷されまず。 


[1. 設定が態印刷】 

2. 機能選択 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


@ [◄] スイッチを2回押す。 

W 下のよラに巧刷されれば，設を完了です。 



◄ 


3.1 カット紙センタリング位置 40斤 


〇 [ E 日刷巧]スイッチを2回巧して、メニューモードを 
終了する。 


V 

I EP 刷巧 I 


0 [▼] スイッチを2回押し、じ I 下のようじ E 日刷されるこ 
とをお認する。 


1. 設をが態印刷 
【2.機能選択】 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


〇 [►] スイッチを1回押し、サブメニューと設定巧容を 
E 日刷する。 


3. パラメータ設定:機能 


3.0 パラメータ状態印刷 

【しない】する 


〇 [▼] スイッチを1回巧し、じ1下のように EP 刷され、 
「カツト紙センタリング位置」①設定を変更できる状 
態にする。 


3.1 カツト紙センタリング位置 40行 
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例3 「4. メモリスイッチ設定機能」メニューの「4.己 MSW 4 -已高速印刷モードの初期設定」 
をに N 】 にする（初期設定値はに FF 】） 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 

0トラクタユニットじ連続紙（用紙幅約381 mm (15 イ 
ンチ）じ(上）をセット-吸入する。 

0プリンタの電源スイッチを OFF じする。 

シートガイドやオプションのシートフィーダを取 D 外すと印 
刷結まび見やずくな0ます。 


〇 [ E 日刷巧]スイッチを押しながら、電源を ON じする。 

メニューモードに入り、メインメニューが印刷されまず。 


〇 [►] スイッチを1回巧す。 

W 下のよラに巧刷されれば，設を完了です。 


X/ 

し高满 P 刷1 


4.29 MSW 4-5 高速印刷モードの巧期設を OFF に N 】 


[1. 設定巧態印刷】 

2. 機能選択 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


© [ E 口刷巧]スイッチを2回押して、メニューモードを 
終了する。 



0 [▼] スイッチを3回巧し、じ1下のように E 日刷されるこ 
とをお認する。 


1. 設を状態印刷 

2. 機能選択 

3. パラメータ設を機能 

【4.メモリスイッチ設を機能】 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


〇 [►] スイッチを1回押し、サブメニューと設定の容を 
E 日刷する。 


4. メモリスイッチ機能 


4.0 メモリスイッチ状態印刷 

【しない】する 


〇 [▼] スイッチを29回押し、じ TF のように E 口刷され、 
「MSW 4-5」①設定を変更できるが態じする。 


4.29 MSW 4-5 高ま印刷モードの巧期設を に FF】ON 
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設定内容の詳細 


ここでは、メニューモードで設をできる内容をメニューモードの「メインメニュー」の順で説明します。設を項目の （） 
内は選択できる設定値、【】巧は工場設走値です。 


[1. 設を状態 EP 刷】 

2. 機能選択 

3. パラメー タ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 县線ぞろえ 

6. メニューモー ドの 終了 


メインメニュ ー 覧 


1. 設定の状態 E 口刷 

設定できるすべての項目に巧し、現なの設定状態を印刷します。印刷結果は 「設を状態一覧印刷結果サンプル」に3ペー 
ジ） をご覧ください。 


2. 機能選択 

2.0 機能選択げ態印刷 (【しない】，する） 

「2.機能選択」で設定できるすべての項目の現在の設を状態を印刷します。 

2.1 用紙厚調整の設定 (【才ート】，1〜1 2) 

田紙の厚さに応じて印刷へ、ソドと用紙の間隔を調整します。通常は「オート」で使用します。マニュアルで設定し 
たいときは、次の表を参照して設を値を選択してください。 

田紙の厚さが約 0.42 mm を越えるものは使用しないでください。なお、マニュアル設走値の8〜12は使用しないで 
ください。 


用紙枚数 

用紙坪量（連量） 

厚さ （ mm ) 

マニュアル 設定値 

地 

46.5 g / m 3 (40 kg ) 

約0.06 mm 

1 

64.0 g / m ^ (55 kg ) 

約0.08 mm 

1 

81.4 g / m 2 (70 kg ) 

約0.10 mm 

1-2 

104.7 g / m 2 の 0 kg ) 

約0.12 mm 

2 

127'9 g / m 2 (110 kg ) 

約0.16 mm 

2 〜 3 

157.0 g / m 2 (135 kg ) 

約0.19 mm 

3 

2枚 

39.5 g / m 2 (：34 kg ) 

約0.12 mm 

2 

3枚 

39.5 g / m 2 口 4 kg ) 

約0.18 mm 

3 

4枚 

39.5 g / m 2 口 4 kg ) 

約0.24 mm 

4 

5枚 

39.5 g / m 2 口 4 kg ) 

約0.30 mm 

已〜目 

目枚 

39.5 g / m 2 口 4 kg ) 

約0.36 mm 

6 

7枚 

39.5 g / m 2 口 4 kg ) 

約0.42 mm 

7 
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^ メニューモードで設定変更する_^ 

2.2 ED 刷圧の微調整 (-6 〜【0】〜 +3) 

複写の コピー 能力を増やしたいときや、減6したいときじ使用します。+のち向にすれば増え、 一 のち向じすれば 
減ります。 

2.3 印刷位置の微調整 (—1.3 mm , —0.8 mm , —0.4 mm , 【0 mm 】 ，十 0.4 mm ,+0.8 mm ,+1.3 mm ) 

印刷位置を拘 0.42 mm (1/60 インチ）単位（最大 ±1.3 mm ) で左ちじ調整します。+の方向じすればち、一のち 
向じすれば左に移動します。巧呈線などが印刷された用紙に印刷する場合の印刷位置合わせなどじ使用すると有効 
です。 


2.4 〜 2.11 書な設定1 
2.1 2〜 2.1 9 書ゴ設定2 
2.20 〜 2.27 書式設定3 

書式設をは1〜3まで3つあり、それぞれに8種類の設定を行うことができます。設定後、書式設定1〜3を選ぶには、 
操作パネルの[書式選択]スイッチを巧します。手順はホのとおりです。 

①巧刷巧ランプがミ肖のしていることをお認しまず。点のしていた6旧]刷巧]スイッチを巧しまず。 

③[書ま違択]スイッチを押し続けることで、書ま設を1〜3を遅択します。 

!>ランプは通常は用紙選択ランプでずが > [書ま選が]スイッチを押している同は書式達択ランプとなります。選択され 
ている書まの番号（左側）が点のしまず。 

③[巧刷巧]スイッチを押します。 

々じ8種類の設定内容じついて説明します。 

• 用紙長(1~【6引~99) 

用紙長を約 4.2 mm (1/6 インチ）単位で設定します。現なの改行量には影響されません。 

• レフトマージン幅([0] -135) 

レフトマージン幅を約 2.5 mm (1/10 インチ）単位の巧数で設定します。 

• ライトマージン幅(1~ [136]) 

ライトマ—ジン幅を約2.已 mm (1/10 インチ）単位の巧数で設定します。 

• の入位置一連続紙 （0; ン，1/8;ン， 3.8 mm ， 1/6;ン，6.03 mm , 1/4;% 1/3;ン， 9.7 mm ， 1/2;ン，【1引） 

• の入位置 _ カット紙の；。，1/8;シ， 3.8 mm ， 1/6;% 6.03 mm , 1/4;。，1/3;。， 【9.7 mm 】 ，1/2;ン，1;ン） 

• 吸入位置一はがき（0;。，1/8;ン， 3.8 mm ， 1/6;"， 6.03 mm ， 1/4;。，1/3;ン， 【11.5 mm 】 ， 1/2;。，1 

用紙の吸入位置を選択します。現在使用している用紙の種類にかかわ6ず、上記の3種類の用紙絕路または用紙 
の種類に巧して、個別に吸入量を設をします。 

一吸入基準位置は、八ガキ吸入基準位置の 11.5 mm (文字中央）を除き、で字下端で表現した値です。 

-連続紙を使用しているときは、「連続紙」を選択します。 

-カット紙を使用しているとき（シートガイドまたはシートフィーダ）は「カット紙」を選択します。 

-はがきを使用しているときは「はがき」を選択します。 

一吸入位置微調がされている場合は、微調整値が設定一覧のち端に印刷されます。 
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•カツト紙位置補正([0] ~68) 

E 口刷開始位置をプリンタ正面から見て左ち向へ移動させる量を lOcpi 文字の衍数で設走します。カツト紙使用時 
は常に有効となります。 

設定した衍数の範囲巧のデータを文字幅単位で削除します。印刷データがある場合は印刷データも削除します。 


Multiimpact 700 LA では、カット紙のセット位置び左端基準となっています。接続しているコンピュータのアプリケー 
シヨンの印刷機能によっては、カット紙のセット位置び中央基準となっている場合びあります。このよ5な場合は、設定 
しに値（巧数）のデータを無視して、左端にセットしたカット紙に印刷位置を合わせまず。設定した値で文字び欠けるよ 
うな場合は、アプリケーションの「左を白」または本設定を変更してください。 


カットお位置補正 


H 


1 

H ! 

i 



1 

m 

1 


中央 


参考値 


用紙幅 

既定帽 

巨43つ 

0 

A 43 つ 

11 

目4タテ、己日ヨコ 

19 

A 4 タテ、 A 日ヨコ 

28 

巨己タテ 

34 

A 已タテ 

40 

はがき 

50 


• 書式クリア（【しない】，する） 

現な書式設をを巧っている書ま晋号の内容をクリアします。「する」を選択すると初其目化されます。 


2.28 縮小印刷の選が (【縮ルなし】，2/3縮ル，4/5縮ル） 

データをレフト（左基準）で、2/3または4/5に縮ルして印刷します。詳しくは、下記の 「縮ル印刷について」 を 
ご覧ください。はがきモード時とメモリスイッチ 2-7 ( MSW 2-7) が ON のときは縮ル印刷はできません。 

この設赴ま電源を OFF または強制リセットを実行すると【縮ルなし】に戻ります。 


縮ル印刷について 


縮ル印刷の種類はじ下のとおりです。縮ル EP 刷を行う場合は、レフト（左基準）のみです。 

• 2/3縮ル 


左端基準で作成された A 4 サイズのデータを A 日サイ 




ブじ、また B 4 サイブのデータを B 5 サイズじ、それ 

A4 


B4 

ぞれ縮ルして EP 刷します。 





./ 

1 寻縮小 



A5 


B5 




I ■縮小 


t 用紙セット左端 


t 用紙セット左端 


• 4/5縮小 

左端基準で作成された B 4 サイズのデータを A 4 サイ 
ズに、また A 4 サイズのデータを B 5 サイズじ、それ 
ぞれ縮ルして EP 刷します。巧5^八日も巧能です。） 


A4 

= I ■音縮小 

B5 


t 用紙セット左端 


B4 

_ ,/ t 音縮小 

A4 


t 用紙セット左端 


2.29 書体黑巧 (【明朝体】，ゴシック体） 

明朝体またはゴシック体のどち5かの書体を選択します。 

この設をは電源を OFF または強制リセットを実行すると【明朝体】じ戻ります。 
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3. パラメータ 設定機能 

3.0 パラメータ巧態印刷 (【しない】，する） 

「3.パラメータ設走機能」で設をできるすべての項目の現在の設定状態を印刷します。 

3.1 カツト紙センタリング位置 (10 〜【40】〜 68) 

カット紙吸入時の印刷へ、ソドのセンタリング位置を lOcpi 文字の巧位置で指定します。 

3.2 連続紙センタリング位置 (10 〜 [36] 〜 68) 

連続紙吸入時の印刷へ、ソドのセンタリング位置を 10 c がで字の桥位置で指をします。 

3.3 漢字コードま (【1978年版】，1983年版，1990年版） 

漢字コードを選択します。 

3.4 フォント1 (愼對，イタリック，クーリエ，ゴシック， OCR - B ) 

拡張制御コード 「 ESCO 1」で選択できるフォントを選択します。 

3.5 フォント2 (愼對，イタリック，クーリエ，ゴシック， OCR - B ) 

拡張制御コード 「ESCO 2」で選択できるフォントを選択します。 


r フォント1」「フォント2」 

コマンド選択したフォントとの関係は次のとおりです。 


パラメータの選択 

拡張制御コード 

ESCO 0 

ESCO 1 

ESCO 2 

工場設を値のまま 

標準 

標準 

標準 

フォント1のみ設を 

標準 

フォント1 

フォント1 

フォント2のみ設を 

標準 

フォント2 

フォント2 

フォント1、2を設定 

標準 

フォント1 

フォント2 


3.6 届紙長 (1 〜【6引〜 99) 

田紙長を指をします。約 4.23 mm (1/6 インチ）単位の行数で選択します。スイッチを押した回数分だけ増減した 
巧紙長を1行印刷します。 

3.7 吸入位置一連編紙 の；ッ，1/8;ン， 3.8 mm ， 1/6;。， 6.03 mm ， 1/4;。，1/3ィチ％ 9.7 mm ， 1/2;。，【げ】） 

3.8 吸入位置一カット紙 (0; ン，1/8;ン， 3.8 mm ， 1/6;ン， 6.03 mm ， 1/4;ン，1/3;ン， 【9.7 mm 】 ，1/2;ン，1;ン） 

3.9 吸入位置一はがき の；シ，1/8;一， 3.8 mm ， 1/6;ン，6.03 mm , 1/4;ン，1/3;ン， 【11.5 mm 】 ，1/2户，げ） 

田紙の吸入位置を選択します。現在使用している田紙の種類にかかわ6ず、上記の3種類の田紙経路または用紙の 
種類に巧して、個別に吸入量を設ちします。 

• 連続紙を使用しているときは、「連続紙」で選択します。 

• カット紙を使用しているとき（シートガイドまたはシートフィーダ）は「カット紙」で選択します。 

• はがきを使用しているときは「はがき」で選択します。 


3.10 カツト紙位置補正 (【0】〜 68) 

印刷開始位置をプリンタ正面から見て左方向へ移動させる量を 10 cpi 义字の衍数で設定します。カツト紙使用時は 
常に有効となります。設定した巧数の範困内のデータを文字幅単位で削除します。印刷データがある場合は印刷 
データも削除します。 
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3.11 連続紙カット位置か6①自動戻り時間 (8 砂，【15砂】，自動戻り巧し） 

連続おにおいて、カット位置か5の自動戻り時闇を選択します。 

3.12 八ガキ印刷モード' ([ OFF ], ON ) 

八ガキ印刷モードを設定します。この設定を ON にすると、プリンタの電源スイッチを ON にしたときの設定が八ガ 
キ印刷モードとなります。 

3.13 シートガイドからの届紙の入時間 (に砂】，3秒，4砂， S 砂） 

セットした巧紙が吸入されるまでの時間を選択します。 

3.14 自動届紙屋調藝再実行時間 (0 砂，5砂，【10砂】，60砂，180砂，300砂，810砂，無限） 

シートフィーダ使田時に用紙排出後、ここで設定した時間が経過すれば、次の用紙を吸入した時に自動用紙厚設を 
を巧います。 
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4. メモリスイッチ設定機能 

ここではメモリスイッチ設定機能で設定できる内容の詳細について説 B 月します。メモリスイッチで設をできる項目および 
初期設定値、 ON / OFF の内容を次の表に示します。 


機能項目 

機能 

OFF 

ON 

工場設定値 

MSW 1 

1 

各国で字の切り替え 

3つのスイッチ ON / OFF の組み合わせ *1 に 
より、日本、アメリカ、イギリス、ドイツ、 
スウェーデンので字を切り替えます。 

OFF 

2 

OFF 

3 

OFF 

4 

データ受信ち法の切り替え 

従来互換 

高速受信 

OFF 

己 

DC 1、 DC 3 コード処理の切り替え 

有効 

おタカ 

OFF 

6 

自動復改の切り替え 

復帰改行 

復帰のみ 

OFF 

7 

印刷指令コード切り替え 

CR のみ 

CR 、 LF 、 VT 、 FF 、 US 、 
ESC a、ESCb 

OFF 

8 

CR 磯能の切り替え 

復帰のみ 

復帰改行 

OFF 

MS 机2 

1 

数字「0」の字体 （1 バイトコード系） 

スラッシュなし 

スラッシュがき 

OFF 

2 

シートガイド使用時の用紙なし検出 

印!刷時模化 

常時横化 

ON 

3 

ドット巧応グラフィックドット数の初期設走*2 

ネイティブモード 

コピーモード 

OFF 

4 

クワイエットモードの切り替え 

瓶力 

有効 

OFF 

己 

EP 刷モードの初期設を*2 

HD パイカ 

HS パイカ 

OFF 

6 

7/8ビットデータの切り替え 

8ビット 

7ビット 

OFF 

7 

印刷相数の切り替え 

136相 

80巧 

OFF 

8 

耳)刷方向のネリ巧設定 

両方向 

片ち向 

OFF 

MS 邮3 

1 

自動用紙厚調整実行後の再暇人切り替え 

再暇入しない 

再暇入する 

OFF 

2 

PC モード/情処モード切り替え 

PC モード 

情処モード 

OFF 

3 

用紙吸入位置の記憶 

記憶する 

記憶しない 

OFF 

4 

シートフィーダの吸入コード 

ESC a 、 FF 、 な!刷 
データ十巧刷指令 

コード 

ESC a 、 FF 、 LF 、 US 、 
VT 、 巧刷データ十印 
刷指令コード 

OFF 

己 

自動カット位置送り機能の切り替え 

おタカ 

有効 

OFF 

6 

改頁実行時のセンタリング動作切り替え 

センタリングしな 
い 

センタリングずる 

OFF 

7 

数字「0」の字体にバイトコード系） 

スラッシュなし 

スラッシュがき 

OFF 

8 

ミシン目ス丰ップの初期設を 

スキップしない 

スキップする 

OFF 

MS 邮4 

1 

耳)刷へッド空巧ち防止機能の有効/無効 

有タカ 

無効 

OFF 

2 

未使用 

3 

カット機能の用お送り量 

固ぉ長 

T 0 F + 固を長 

ON 

4 

ド、ソト列 Ep 刷モードの Ep 刷方向 

片方向 

両方向 （ MSW 2-8 を 
OFF にしてください） 

ON 

己 

高ま巧刷モードの初期設定 *2 

標準モード 

高ま EP 刷モード 

OFF 

6 

カット紙（シートガイド）の排出ち向の切り 
替ぇ*2 

コマンド切り替え 
じよる 

後ち排出固走 

OFF 

7 

カット紙（シートフィーダ）の排化方向の切 
り替ぇ*2 

コマンド切り替え 
じよる 

後ち排出固走 

OFF 

8 

オート□ーディングち式（シートガイド自動 
暇人方ま）の切り替え 

オートち式 

マニュアル方ま 

OFF 
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機能項目 

機能 

OFF 

ON 

工場設定値 


1 

待機モード移行時間の切り替え 

1日分 

1分 

ON 


2 

待機モード復帰時の初期化動作切り替え 

初期化動作する 

初期化動作しない 

ON 


3 

暇入 W 外のセンタリング位置切り替え 

自動横化(こよる 

センタリング位置設 
定:じよる 

OFF 

MS 邮5 

4 

用紙左ち端检化位置の切り替え 

暇入位置の設をに 
よる 

25.4 mm (1 インチ） 

OFF 


己 

用紙切れ判断の切り替え 

用紙長設定に従う 

巧紙最下端付近まで 
印刷する 

OFF 


6 

未使用 


7 

未使用 


8 

未使用 


MSW1-1 〜 1-3 の組み合わせ。表 U 外の組み合わせでは、すべてスウェーデン文字となります（各国文字の組み合わせ表は次ページに 
あ y ます)。 

制御コードを使って設定することもできます（初期状態になるとメモリスイッチの設定に戻ります)。 
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を設定項目の説明は li (下のとおりです。 （） 内は選択できる設を値、【】巧は工場設定值です。 

4.0 メモリスイッチが態 E 口届リ (【しない】，する） 

「4. メモリスイッチ設を機能」で設をできるすべての項目の現在の設定状態を印刷します。 

4.1 MSW 1-1 各国文字の切り替え aOFF 】， QN ) 

4.2 MSW 1-2 各国文字の切り替え aOFF 】 ， ON ) 

4.3 MSW 1-3 各国文字の切り替え aOF 鬥，01\1) 

MSW 1-1 〜 MSW 1-3 の3つのメモリスイッチを組み合わせて、を国の文字に切り替えます。メモリスイッチの組 
み合わせを次の表に示します。表じ(タトの組み合わせでは、すべてスウェーデンで字となります。 


各国文字 

MSW 1-1 

MSWl -2 

MSWl -3 

アメリカ 

OFF 

ON 

OFF 

イギリス 

ON 

ON 

OFF 

ドイツ 

OFF 

OFF 

ON 

スウェーデン 

ON 

OFF 

ON 

【日本】 

に FF 】 

に FF 】 

【 OFF 】 


4.4 MSW 1-4 デ~夕受信ち法の切り替え aOF 鬥，01\1) 

データ受信ち法を高速受信じするか従来互換じするか切り替えます。高速受信の場合、同期コマンドなどじよる受 
信同期機能は無効となります。 

4.5 MSW 1-5 DC 1、 DC 3 コード処理の切り替え (【 OFF 】 ， ON ) 

制御コード DC 1、 DC 3 を有効にするか、無効にするかを切り替えます。 

4.6 MSW 1-6 自動復改の切り替え aOFF 】 ， ON ) 

パ、ソファフル印刷を巧うとき、復帰の動作を行うか、復帰改行動作を巧うかを切り替えます。 

4.7 MSW 1-7 印刷指令の切り替え aOFF 】 ， ON ) 

印刷指令コードをどの制御コードに割り当てるかを設定します。 

4.8 MSW 1-8 CR 機能の切り替え (に F 鬥， ON ) 

制御コード CR を受信したとき、復帰の動作を行うか、復帰改行動作を行うかを切り替えます。 

4.9 MSW 2-1 数字「01 (1 バイトコード系）の字体 (【 OF 鬥， ON ) 

8ビットコード表、7ビットコード表において、数字ゼ□を" 0" と印刷するか" 0" と印刷するかを切り替えます。 

4.10 MSW 2-2 シートガイド用紙巧し検化 ( OFF , に1\1】） 

シートガイドを使用時に、用紙無し検化を印刷時のみ行うか、常時巧うかを切り替えます。用紙おし検出を ON (常 
時）じすると、用紙がセットされていないときじ印刷巧ランプが点のします。 

4.11 MSW 2-3 ドット巧広グラフィックドット数①巧斯設を ([ OFF ] , ON ) 

ドット巧応グラフィックドット数の横ドット数の初期設走をネイティブモードにするか、コピーモードにするかを 
切り替えます。コピーモードにすると、横ドット数がネイティブモードのときの1/2じなります。 

4.12 MSW 2-4 クワイエットモードの切り替え ([ OFF ] , ON ) 

クワイエットモードの有効/無効を切り替えます。 

4.13 MSW 2-5 印刷モードの初期設定 ([ OFF ] , ON ) 

印刷モードの初期設走を HD パイカじするか、 HS パイカじするかを切り替えます。 
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4.14 MSW 2-6 7/8ビットデータ①切り替え (に FF 】 ， ON ) 

インタフェースのデータが7ビット有効か、8ビット有タカかを切り替えます。グラフィック（ドット列印刷）モー 
ドでのデータ転送は、 このメモリスイッチの設をにかかわらず8ビット有効です。 

4.15 MSW 2-7 ED 刷巧数の切り替え ([ OFF ] , ON ) 

1行に印刷する义字数を、 10 c が文字で136衍じするか、80樹こするかを切り替えます。80樹こ指定した場合、巧 
紙のセット位置は左端基準の第1巧から第80衍が印刷範困となります。 

4.16 MSW 2-8 印刷ち向の初期設定 ([ OFF ] , ON ) 

印刷ち向の初期設定を両方向最短印刷じするか、片方向印刷にするかを切り替えます。ドット列印刷の印刷ち向 
は、 MSW 2-8 と MSW 4-8 両ちの設をが必要です。 

4.17 MSW 3-1 自動庙紙屋調整実行をの再吸入切り替え ([ OFF ] , ON ) 

田紙吸入時の自動用紙厚調整後に用紙の再吸入を実施しないか、再吸入を実施するかを切り替えます。この機能は 
フ□ントトラクタ使用時のみ有タカです。 

4.18 MSW 3-2 PC モード/情処モード切り替え ([ OFF ] , ON ) 

PC モード/情処モードを切り替えます。 

4.19 MSW 3-3 巧紙吸入位置の記憶 ([ OFF ] , ON ) 

田紙吸入位置を微調整したとき、微調整後の吸入位置を記憶するか、しないかを切り替えます。 

ON じした場合、【3.パラメータ設を機能】の 3.7 〜 3.9 と微調モードで微調した値は記憶しないので、電源再お乂 
後または強制リセット時に工場設走値に戻ります。 

4.20 MSW 3-4 シートフィーダの吸入コード (【 OFF 】 ， ON ) 

シートフィーダの吸入コードは、一般的に吸入命令 ( ESCa ) を使巧しますが、改行コード （ LF 、 VT 、 複数行改 
行）でも吸入を実行するかしないかを切り替えます。 

ん。 MSW 3-5 自動カット位置送り機能の切り替え (【 OFF 】， QN ) 

印刷終了後、自動的にカット位置まで巧紙ををる機能を有タカにするか、お効じするかを切り替えます。 ON じする 
と自動カット位置送りは有タカじなります。 

4.22 MSW 3-6 改頁実行時のセンタリング動作切り替え ([ OFF ] , ON ) 

みページの印刷開始位置まで改行動作を行ったときに、印刷へ'ソドをセンタリングしないか、センタリングするか 
を切り替えます。この機能はフ□ントトラクタ使巧時のみ有効です。 

4.23 MSW 3-7 数字「0 I (2 バイトコード系）の字体 (【 OF 鬥， ON ) 

漢字コード表において、数字ゼ□を" 0" と印刷するか" 0" と印刷するかを切り替えます。 

4.24 MSW 3-8 ミシン目スキップ①ネ刀期設を (【 OFF 】 ， ON ) 

電源 ON 時に連漏紙のミシン目の前後約 25.4 mm (1 インチ）の印刷をスキップするか、しないかを切り替えます。 
この機能は連続紙使巧時に有効で、 ON じするとスキップします。また、 VFU コマンドじよってボトムライン設を 
時は、その設定が優先します。 

4.25 MSW 4-1 印刷へッド空巧ち防止機能のち効/無効 ([ OFF ] , ON ) 

田紙の左ち端位置を自動的に検化するか、しないかを切り替えます 。 OFF (有タカ）じすると、用紙の左ち端位置を 
自動的に検出し、プラテンへの空印刷じよるプラテンミちれを防止します。 

4.26 MSW 4-2 未使用 

4.27 MSW 4-3 カット機能の届紙送り量 ( OFF , [ ON ]) 

カツト時の巧紙送り量を固定長じするかぺージ先頭位置+固を長じするかを切り替えます。[排出/カット]スイ、ソ 
チのみ有タカです。 
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4.28 MSW 4-4 ドット列 ED 刷モードの E |] 刷ち向 （ OFF ,【 ON 】） 


ドット列印刷モードの印刷ち向を、片方向にするか、両ち向にするかを切り替えます。 MSW 2-8 で片方向印刷を 
指をしている場合、 MSW 4-4 を ON (両方向）じしてもドット列印刷ち向は片方向になります。 

4.29 MSW 4-5 高速印刷モードの初期設定 ([ OFF ] , ON ) 

電源 ON 時に高速印刷モードを選択するか、解除するかを切り替えます。 

4.30 MSW 4-6 カット紙（シートガイド）①排化ち向の切り替え (【 OFF 】 ， ON ) 

シートガイド使用時に、用紙扫拙ち向を排出ち向指をコマンドじ従うか、後ち排出固定（スタッカに排出）するか 
を切り替えます。 OFF で扫拙ち向指定〕マンドがない場合は手前排出（シートガイドに扫拙）します。 

4.31 MSW 4-7 カット紙（シートフィーダ）①排出ち向の切り替え ([ OFF ] , ON ) 

シートフィーダ使田時に、排出ち向を後ち排化固定（スタッカ上に排出）するか、排出ち向指をコマンドじ従うか 
を切り替えます。 OFF で肖拙ち向指走〕マンドがない場合は、後ち排出となります。 

4.32 MSW 4-8 オート□ーディングち'ま (シートガイド自動吸入ち式）①切り替え ^ OF 鬥， ON ) 

シートガイドを使用するとき、用紙の吸入ち式をマニュアルちまじするか、オートちまにするかを切り替えます。 
マニュアルち式では[吸入/退避]スイッチを押して巧紙を吸入させますが、才ートち式にするとカット紙はセッ 
卜されてか6—を時間（パラメータ設走 3.1 3で設定した時間）経過後に自動的に吸入されます。 

4.33 MSW 5-1 待機モード移行時間の切り替え ( OFF , [ ON ]) 

印刷動作やスイッチ操作が行われなくなってから待機モードに移行するまでの時間を、1分じするか、15分にする 
かを切り替えます。待機モードに移行すると待機電力が低下します（省電力）。トップカバーを開けているときは 
待機モードじは移行しません。 

4.34 MSW 5-2 待機モ~ド復帰時の初期化動作切り替え ( OFF , に1\1】） 

待機モードか5復帰するときじプリンタの初期化動作を実施するか、初期化動作を実施しないかを切り替えます。 
ただし、初期化動作をしない設定の場合でも、15分経過後に待機モードか6復帰した時は初期化動作を実施しま 
す。 


4.35 MSW 5-3 吸入じ[かのセンタリング位置切り替え (【 OFF 】 ， ON ) 

田紙を吸入するとき1：^外のセンタリング位置を、用紙左ち端の自動検出による用紙中央位置じするか、パラメータ 
設 をモー ドのセンタリング位置に従うかを切り替えます。ト ップ カバーを開けているときはこのメモリスイ 、ソチの 
設をにかかわらず装置中央位置にセンタリングします。 

4.36 MSW 5-4 巧紙左ち端検化位置の切り替え ([ OFF ] , ON ) 

吸入位置設をが20.32 mm の.8インチ）未満の場合に用紙左ち端を検化する動作を、設定された吸入位置で行う 
せ、 用紙先端か625.4 mm (1 インチ）の位置で行うかを切り替えます。この機能はフ□ントトラクタ使田時のみ 
有効です。 

4.37 MSW 5-5 用紙切れ判断の切り替え (【 OFF 】 ， ON ) 

田お切れによる排出動作を、用紙長設定に従つて実施するか、巧紙最下端付おまで印刷してか5実施するかを切り 
替えます。巧紙長設走と吸入された用紙の長さが一致していない場合に切り替えて使用します。 

4.38 MSW 5-6 ホ使届 

4.39 MSW 5-7 未使用 

4.40 MSW 5-8 未使用 
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5. 畳線ぞろえ確認モード 

置線を印刷したときにちち向印刷の行と左ち向印刷の行で置線の位置がずれていて、置線がきれいにつながっていないこ 
とがあります。このようなときは、專線ぞろえ機能を使うことによってきれいな置線を印刷できるようになります。 

專線ぞろえを行うときは、まず呈線のずれ具合を確認するためのテストパターンを印刷し、その結果を見なが6專線のず 
れを修正します。次の手順で印刷します。 


いったん畳線位置を変更すると、たとえプ IJ ンタの電源スイッチを OFF にしても;欠に変更するまで設定内容は変わりません。 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 


〇 [►] スイッチを1回巧す。 


0トラクタユニットじ連続紙（用紙幅約381 mm (15 イ 
ンチ）じ(上）をセット-の入する。 

0プリンタの電源スイッチを OFF じする。 


シートガイドやオプションのシートフィーダを取0外すと印 
刷結まび見やずくな0ます。 


X/ 

し高济口刷] 


W 下のよラに印刷されまず。 


〇操作パネルカバーを開け、 [ E 日刷巧]スイッチを押し 
はぜら、 プリンタの電源スイッチを ON じする。 

メニューモードに入り，メインメニューが巧刷されます。 


5. 置線ぞろえ 

5.0 置線ぞろえ状態印刷 【しない】する 


[1. 設定巧態印刷】 

2. 機能選択 

3. パラメータ詰を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 

5. 置線ぞろえ 

6. メニューモードの終了 


0 [▼] スイッチを4回押す。 

W 下のように EP 刷されます。 


© [►] スイッチを1回巧す。 

テストパターンが EP 刷されまず。 


X/ 

し高逐&刷1 


► 




x4 


1. 設を状態印刷 

2. 機能選択 

3. パラメータ設を機能 

4. メモリスイッチ設を機能 
【5.置線ぞろえ】 

6. メニューモードの終了 
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「 HD 」、 rNHSJ は巧刷モードを示しまず。数字は修正量で（詳細は下記の表を参照），本び付いている数値は届在値です。 




畳線ぞろえテストパターン 


テストパターンに続いて， W 下のようじ EP 刷されまず。 


5.0 置線ぞろえ状態が刷 【しない】する 


印刷モード 


印刷モード 

巧容 

HD 

HD じ奠字、 HD パイカ、エリート） 

NHS 

NHS (高速漢字，高ま HD パイカ，高速エリー 


卜、 NHS パイカ、コンデンス） 


修正値 


修正値 

内容 

+5 

約 +0.176 mm (+5/720 インチ） 

+4 

約 +0.141 mm (+4/720 インチ） 

+3 

約 +0.106 mm (+3/720 インチ） 

+2 

約 +0.071 mm (+2/720 インチ） 

+ 1 

約 +0.035 mm (+ V 720 インチ） 

0 

に】 （エ攝設定） 

-1 

約-0.035 mm (-1/720 インチ） 

-2 

約-0.071 mm (-2/720 インチ） 

-3 

約-0.106 mm (-3/720 インチ） 

-4 

約-0.141 mm (-4/720 インチ） 

-5 

約-0.176 mm (-5/720 インチ） 
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〇 HD 、 NHS の各 E 日刷モードそれぞれじついて聲線のず 
れを調整する。 

HDEP 刷 モー ドの調整を巧うときはこの後の手順へ、 NHS の 
な] 刷 モー ドの調整を巧うときは手順9へ進んでください。 

の HD 印刷モードを調整したいときは [▼] スイッチを1回 
押す。 

W 下のようじ印刷されます。 


〇 [►] スイッチを1回押して、再度テストパターンを E 口 
刷する。 


X/ 

し高济口刷 I 


▼ 

5.1 爵線ぞろえ HD -5-4-3-2-1 【0】+1 +2+3+4+5 


③手順7で印刷されたテストパクーンを見ながら、[イ]ス 
イッチまたは [►] スイッチを押して、暮線のずれが最 
もかない値（+日〜一 5) を選択する。 



5.0 置線ぞろえが態印刷 しない【する】 


® テストパターンの EP 刷結果で現在値 （* が付いてい 
る）を確認し、 S 線がきれいにつながったかどうかを 
チェックする。 

一現在値の譯髓がきれいじつながっていれば、[巧刷巧]ス 
イッチを2◎押してメニューモードを終了しまず。 

-晋髓がまだずれている場含は、手順8からやり直しまず。 


• 用紙びセット-吸入されていない場合、テストノ（ターンは 
印刷されません。 

• 達中で用紙びなくなった場含（巧紙 P . E ランプ点灯）は、 
新しい用紙をセット-暇入してから[印刷巧]スイッチを 
巧してください。続さび印刷されます。 


〇 NHSE 口晒!モードを調整したいときはま順7の状態に 
なった後、 [▼] スイッチを2回押す。 

W 下のように巧刷されまず。 


5.1 爵線ぞろえ NHS -5-4 -3-2-1 [〇]+1 +2 +3+4+5 


後は、手順8③と同じ方法で修正を行います。 

⑩ [▲] スイッチを2回巧す。 

サブメニューが印刷されまず。 


x2 

▲ 


5.0 鼻線ぞろえ状態が刷 【しない】する 
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6. メニューモードの終了 

メニューモードを終了し、プリンタは a 常の印刷巧能状態に戻ります。 
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スイッチの応用機能 

スイッチには、"印刷する"、"用紙を送る"などの基本機能の他にもいろいろな機能があります。ここではスイッチの応 
用的な機能について説明します。 


受信データを HEX ダンプする 


プリンタが受信したデータを16進コードとデータに対応する英数カナ文字で印刷します。プ□グラムで正しく印刷でき 
ないようなとき、その原因を見つけるため HEX ダンプ機能を使います。 


ック 


• カバーオープンまたは排出アラーム中は HEX ダンプモード切り誓えを巧ラことはでさません。 

• 用紙サイズは、巧紙幅 A 4 縦！;(上のカット紙か、巧紙幅2已 4 mm (10 インチ）上の連続紙をセットしてください。こ 
れよりルさい用紙の場合、印刷データび全部印刷されない可能性びあります。 


〇巧紙をセット-吸入する。 

〇 [ EP 刷巧]スイッチを押しなが6、[改頁]スイッチを 
2回巧す。 

ホ印刷デー女がプリン女内に残っていれば印刷されます。 

0 [印刷巧]スイッチを押す。 

な!刷巧ランプが点财し、巧刷巧能状態になります。 


〇コンピュータからプリンタへ印刷データを送る。 

これでプリン女が受信したデータが1目進コードとデータ[こ 
対応ずる英数カナ文字で巧刷されます。 

0 HEX ダンプを終了するときは、 [ E 日刷巧]スイッチを 
巧しながら[改行]スイッチを2回巧して、プリンタ 
を強制リセットする。 


• データに該当する英数カナ文字びないときは、「.」（ピリオド）を印刷します。 

• HEX ダンプを一時中断するとをは、[印刷巧]スイッチを押してください。をう一度押すと再開します。 

• 途中で用紙びなくなった場合（用紙 P . E ランプ点灯）は、新しい巧紙をセット•暇入してか5 [印刷可]スイッチを押してくだ 
さい。続さび印刷されます。 

• 八ガキ印刷モード時は無効とな日ます。 
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複写力の選が 


Multiimpact 700 LA は用紙の厚さに応じて自動的に印刷へ、ソドと用紙の間隔を調整しますが、複写枚数のをい巧紙に印 
刷するなど、より強い複写力（印刷圧）をか要とする場合は複写力を選択することができます。ただし、複写力を強くす 
ると、 EP 刷速度が少、し遅くなります。なお、電源を OFF じしても複写力の設赵ま消えません。 


〇 EP 刷巧ランプが点のしているときは、 [ E 日吊阿]スイッ 
チを巧す。 

E 口刷巧ランプが消のします。 



〇 [微調モード]スイッチを巧しながら、[書式選お]ス 
イッチを押す。 

一回押すと現在の設を状態のランプが点のします。押し続け 
ていると，設定状態が変化するので> 設をしたい表示じなっ 
たらスイ、ソチから手を離します。 



表示の内容は次のとおりです。 


ランプ表示 

内容 

用紙の種類 

詳細 

1 

厚紙 

はがきやラペル紙など、複写用紙 t (外の厚い用紙に巧刷する場合に選択しまず。 

2 

標準 

プリンタが自動で調整します。通常はこの設をで使用して<ださい。（工場設定値） 

3 

複写 

複写枚数4〜5枚 W 上で、さらに複写力を必要とずる±蠢含に選択しまず。 
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靖 

オプション 


この章では、 Mul 川 mpact 700 LA 巧として提供される別売品（オプション）を紹介しています。さらに、シートフイー 
ダについては、 その取りがけ、取り外し、用紙のセット方法などについて説明します。 


( シートフイーダ 
I (型番 PR - D 700 LA -04) 



〇カット紙やはがきを自動的に給祇します。 

〇カット紙を約180枚までセットできます （ A 4 サイズ 
の用祇で坪量64.0 g / m 2 (連量 55 kg ) の場合）。 

〇複写式用紙は5枚綴りのものを約40組までセットで 
きます （ A 4 サイズの複写式用紙の場合）。 



C プリントサーバ （ LAN アダプタ） 

(型番 PR - NP -17) 

〇取り扱いについては、プリントサーバのオンライン 
マニュアルをご覧ください。 




C USB - パラレル変換ケーブル 

(型番 PR - NP - U 01) 



〇取り扱いについては、ユーザーズマニュアルを 
ご覧〈ださい。 



オプションー覧 
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シートフイーダ 

ここでは、 PR - D 700 LA -04 シートフイーダのプリンタへの取り付け-取り外しと、用紙のセツト方法について説明しま 
す。 


各部のち抑 



取り付ける前に、シートフィーダの各部のを称を確認してください。 
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シートフィーダの取り付け 


シートフィーダは次の手順でプリンタの前面に取り付けます。 

〇連続紙やシートガイドに用紙がセットされていると 
きは、それぞれの巧紙を取り除く。 

連続紙は[暇入/退避]スイッチを押して一時退避させまず。巧 
刷終了後の連続紙がセットされているときは、巧刷されたペー 
ジをカットしてか5 [吸人/退避]スイッチを押してください。 

〇プリンタの 電源 スイッチが OFF になっていることを 
確認する。 



プ U ンタの電源スイッチを日 N にしたまま取0付け 
ると故障の原因となることびあ0ます。 


0トップカバーを開け、シートガイドを取り外す。 

シートガイドの両サイドを持ち、手前に引き抜きます。 



〇操作パネルの手前じあるコネクタカバーを取り外す。 

コネクタカバーの中央部を押し込みながら両サイドを持ち、 
手前にスライドさせれば外れます。 



コネクタカパーに装着されているスライドカパーを外しま 
す。コネククカバーは手順7で取り付けます。 



c / チ I ック 


取りがしたコネクタカバーとスライドカバーは、 
シートフィーダを取り外すときに必要です。なくさ 
ないよラに保管しておいてください。 


0シートフィーダを取り付ける。 

シートフィーダを図のように持ちます。 



左ちのツメを左ちのシートフィーダ取り付けスタッドに押 
し込みます。 

シートフイーダ フロントぺーパ シートフイーダ 
取り付けスタッドガイドユニット 取り付けスタッド 



左ちのシートフィーダ取リ付けスタッドし左ちの、ソメがは 
まったことを確認します。 
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下に突き当たるまでそのまま下ろしまず。 


〇シートボイドを取り付け、トップカバーを閉める。 

シートガイドを取りがける際、フ□ントカバーは「カチ、ソ」 
と音がするまではめ込み、戻しまず（シートガイドの取り付 
けについてユーザーズマニュアル参照)。 



• ケープ J レをシートフイーダの下に挟まないよラ 
ミ主意して < ださし、。 

• シートフイーダを確実に下に突さ当たるまで下 
ろして使用してください。中途半端に下ろすと 
紙づまりの原因となります。 


0シートフィーダのコネクタをプリンタのコネクタじ 
差し込む。 



〇コネクタカバーを取り付ける。 



これでシートフィーダの取り付けは完了でず。 

シートフィーダを取り外す場合は 「シートフィーダの取り外 
し」巧7ページ） を参照してください。 





コネクターカバーは、ほこ0や静電気を防ぐために必 
ず取り付けてください。ほこりや静電気の影響を受け 
ると、プリンタび正しく動作しないおそれびあります。 
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シートフイーダほ用時の注意 


シートフィーダを使用するときは次のことに注意してくださし、。 


• シートフィーダには2種類!^处上の用紙をセットしないでください。シートフィーダを使用する場含は、必ず1種類の用紙 
をセットして<ださい。 

• 用紙びプ U ンタ内に残ったままプ U ンタの電源スイッチを日 N にした0ソフトウェア U セットや強制 U セットを行った 
0したとをは、その用紙は自動的に排出されます。 

• プリンタの電源スイッチび日 N のとさや強制 I 」セット時には、用紙びセットされている、いないにかかわ5ず、用紙 P.E 
ランプは消口しています。 

• シートフィーダを使ってテスト印刷を行うときは、あらかじめ巧紙を吸入しておく必要はありません。[改頁]スイッチ 
を押しなび日プリンタの電源スイッチを日 N にすると、用紙び自動的に暇入されてテスト印刷び始まります。（用紙びあ 
5かじめ暇入されていた場合は、プ U ンタはその巧紙を排出してか5新しい巧紙を暇入してテスト印刷を開始します。） 

• シートフィーダでは逆ち向改行はでさません。 

• ペーパサポートの上に巧紙など、物を載せないでください。 


シートフイーダへの用紙のセツトと吸入 


シートフィーダにセットできる用紙は、カット紙、複写まカット紙、はがき、おり目のない往復はがき、封筒です。連続 
撇まセットできませんが、シートフィーダをプリンタに取り付けたまま連続紙をフ□ントトラクタ ユニッ トじセットする 
ことはできます。また、「用紙吸入位置の微調整」は、シートガイドからの用紙の吸入と同じようじ調整することができ 
ます（詳しくは 「シートフィーダでの用紙吸入位置の微調整」巧 9 ページ） を参照してください)。 


用紙をセツトする前に、シートフイーダにセツトできる用紙の種類と枚数を確認してください。詳細はユーザーズマニュ 
アルの「用紙の規格」をご覧ください。また巧刷可能範囲も併せて確認してください。 


用紙の 種類 

用紙サイズ 

セツトできる枚数* 1 

普通紙 

を形サイズ 

A 5、 巨己、 A 4、 B 4 
をお外サイズ 

幅55〜364 X 長さ90〜％ 4 mm 

約180枚（坪量64.0 g / m 2 (連量 55 kg の場合)） 

複写ま用紙 

U 且日枚まで（オリジナル+4枚） 
(シートガイド使用時は7枚） 

約40組に00枚） 

はがき-往復はがき 

6ページ 

約65枚 

封筒 

9ページ 

約20枚 


セツトできる用紙の最太の高さは 15 mm です。封筒をセツトする場合は.約20枚までです。封筒の一を厚い部分での高さが用紙お巧マークを越 
えないよ5にセツトして<ださい。 




• 印刷範囲よ D 幅の狭い用紙は使用しないでください。印刷ヘッドを破損したり、プラテンを傷つけたりすることびあり 
ます。 

• シートフィーダにセットした用紙の枚数びをずざると、アラームランプび点なし、動作しなくなることびあります。こ 
の場合は、左側板にある用紙セット限界マークを超えないよ5に枚数を減日し、いったんプ U ンタの電源スイッチを OFF 
にした後、再度電源スイッチを ON にしてください。 
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カット紙-複写式カット紙のセットと吸入 


Multiimpact 700 LA のカツト紙のセツト位置は、左端を基準にしています。アプリケーシヨンの設をで中央セツトで使 
用していた場合は、メニューのカツト紙位置巧正機能を使用するか、左セツトにしてか6使用してください。 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 

〇 EP 刷終了後の連続紙が残っている場合は、 Eq 刷され 
たぺージをカットし、[吸入/退避]スイッチを押し 
て連続紙を一時退避する。 

連続紙のカットについては 1章の r 連続紙のカット」 （1 1ペー 
迅、 一時退避じついてはユーザーズマニュアルをご覧<だ 
さい。 



0操作パネル上 のシー トフ ィー ダランプが点のするま 
で[用紙選巧]スイッチを巧す。 



書式選択/複写力 


〇ペーパサポートを引き出す。 



0用紙をホッパにセットし、ちのペーパガイドを E 口刷 
する用紙サイズに合わせる。 

印刷する面を上にし、カツト紙の左端をシートフィーダの左 
側板に含わせ、そのままカット紙の先端をフ□ントガイド[こ 
ぴったりと突き当たるまで挿入し、ちのペーパガイドを用紙 
じ合わせまず。ペーパーガイドを動かずときは3本線の入っ 
た部分を持って動かしてください。その際、ペーパガイドの 
水平 板をカツト紙の下に入り込ませてください。 


用紙 セッ ト限巧 マーク 



複写式用紙を使巧する場合は、巧刷する面を上にし、天のり 
の方を挿入しまず。 


天のり 



ホツパにセツトでさるカツト紙の量はシートフイーダ 
の左側板の用紙セツト限界マークまでです。 
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〇 [吸入/退避]スイッチを押す。 

ホッパが自動的に持ち上がり、巧紙が暇人されまず。 


[ 吸入 r 退避 


これで用紙のセット•吸入は完了です。印刷するデータをプリンタが受信すれば、カット紙への印刷が開始されます。ま 
た、用紙の吸入位置および横ち向の印刷位置を微調整することができます。詳しくは 「シートフィーダでの用紙吸入位置 
の微調整」巧9ページ） および 「シートフィーダでの印刷開始位置の確認」 （60 ページ） をご覧ください。 


阮ック I 


• 用紙はペーパガイドに沿ってまっすぐにセットしてください。傾いて暇入された場をは、[排出/カット]スイッチを押 
していったん排出してか日、セットし直してください。 

• 用紙はよくさばき、上下左ちをそろえてください。特に複写式の場含、のり付けの部分び次の用紙と貼0付いているこ 
とびあ0ます。 

• 左側のみとじてある片とじ伝票は使巧しないでください。紙づまりび発生するおそれびあります。 

• 折り目、しわ、傷、反りびあるをの、用紙の角び特殊なあ状のものは使用しないでください。 

• 紙質、厚さ、大きさの異なる巧紙を混ぜて使用しないでください。 

• 一度にセットできる用紙の最大量は、用紙の総紙厚び1已 mml ； (下です。 

• 一般紙の場含、坪量目4.日 g / m 2 (連量日日 k 呂相当）で約180枚です。はびき、官製はびきの場含は約日日枚です。封筒の 
場含は約20枚です。 

• 官製はびきの両面に印刷ずる場含は、片面を印刷した後、反りをなくしてか5反対側の面に印刷してください。 

• 印刷中はペーパガイドを移動しないで<ださい。正しく印刷されないことびあ0ます。印刷終了後にペーパガイドを移 
動して < ださい。 


用紙セット位置（左ち方向）を変えたいときは 

用紙位置微調整ノブを用いて、ホッパにセットされた用紙の位置を左ちち向に移動できます。ノブを時計方向に回すと用 
おをセットずる左側板は左ち向に移動します。また、反時計ち向に回すとちち向に移動します。 
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用紙を追加または変更するとをは 


一度セットした用紙にさ6に用紙を追加したり、印刷するカット紙の種類を変更するときは、次の手順で行います。はが 
き、封筒、を刺サイズの用紙の場合も同様の手順です。 



シートフィーダには吕種類け上の用紙を同時にセツトしないでください。シートフィーダを使用する場合は、必ず1種類の用 
紙をセツトしてください。 


〇 [印刷巧]スイッチを巧す。 

E 口刷巧ランプがミ肖のし、ディセレクト状態 （ EP 刷不可能な状 
態）になります。 



本操作を行わなかった場合、正しい印刷びでさない 
ことびありまず。 


〇トップカバーを開き、シートガイドを上げる。 



0すべての用紙をいったん取り除く。 

〇巧紙をよくそろえて、追加または変更する。 



用紙を追加または変更する前に、セットでをる巧紙 
の種類と枚数を確認して < ださし、。 

カット紙については 「カット紙-複写式カット紙の 
セットと服入 I (4 目ぺー ジ) 、 はがき、往復はびきに 
ついては r はびさ•往復はびをのセットと腮乂 I (己2 
ぺージ） 、封筒については r 封筒のセットと腮入」 
(已4ページ） を参照して<ださし、。 


0追加または変更した巧紙をホツパにセツトし直す。 

ちのペーパガイドも合わせ直してください。 



〇トップカバーとシートガイドを戻す。 

〇 [ EP 刷巧]スイッチを押す。 

印刷巧ランプが点なし、セレクト状態（巧刷可能な状態）に 
なります。 
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はがを-往復はびをのセツトと吸入 


はがき.往復はがきをセツトする前に、 1章の「使用できるはがき、往復はがきの確認」 （6 ページ) および 「はがき、往 
復はがきに印刷するときのを意」 （6 ページ） をご覧ください。 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 

〇 E 日刷終了後の連続紙が残っている場合は、連続紙を 
カットし[吸入/退避]スイッチを巧して連続紙を一 
時退避させる。 

連続紙のカットについては 1章の r 連続紙のカット」 （1 1ペー 
'21、 一時退遇についてはユーザーブマニュアルをご覧<だ 
さい。 



0操作パネル上 のシー トフ ィ ーダランプが点のするま 
で[用紙選巧]スイッチを押す。 


〇はがきをホッパにセットする。 

はがきをセットずる場合は、 EP 刷ずる面を上じし，はがきの 
左端をシートフィーダの左側板に合わせ、そのままはがきの 
先端をフ□ントガイドにぴったりと突き当たるまで挿入し， 
ちのペーパガイドをはがきに台わせまず。その際ペーパガイ 
ドの水平あは、はがきの下に入り込ませて<ださい。 




書式選択/複写力 


〇プリンタの電源スイッチを OFF じする。 

0 [高速 E 日刷]スイッチを押したままプリンタの電源ス 
イッチを ON じする。 

八ガキランプが点のします。これでプリンタは「八ガキ E 口刷 
モード」になります。 


を復はがきも普通のはがきと同じ手順でセツトしまず。 
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〇 [吸入/退避]スイッチを巧す。 

ホッパが自動的に持ち上がり、はがきが暇入されまず。 

な]刷ずるデータをプリンなが受信すれば、はがきへの印刷が 
開始されまず。 




• 上記の方法で「八ガキ印刷モード」をセットした場含は、電源を日 FF にすると「八ガキ印刷モード」は解除されてしま 
います。電源を日 FF にしても解除されないよラにしたい場含は、パラメータ設定で八ガキ印刷モードを設定してくださ 
し、。設定方法は 2章の「■><ニューモードの設定方法 ..I (24 ページ) をご覧ください。 

• はがきはペーパガイドに沿ってまっすぐにセットしてください。傾いて吸入された場合は、[排出/カット]スイッチを 
押していったん排出してか5、セットし直してください。 

• 印刷中はペーパガイドを移動しないで<ださい。正しく印刷されないことがあ0ます。印刷終了後にペーパガイドを移 
動して < ださい。 


853-811126-503 -A 











3 オプション 


54 


封筒のセツトと吸入 


封筒をセツトする前に、 r 使用できる封筒の確認」 （9 ページ) 、 r 封筒に関するな意」のページ) 、 r 封筒に印刷するときの 
を意」 （10 ページ） をご覧ください。 


〇プリンタの電源スイッチを ON じする。 

〇 E 日刷終了後の連続紙が残っている場合は、 EP 刷され 
たぺージをカットし[吸入/退避]スイッチを押して 
連続紙を一時退避させる。 

連続紙のカットについては 1章の r 連続紙のカット」 （1 1ペー 
'21、 一時退遇についてはユーザーブマニュアルをご覧<だ 
さい。 


〇封筒をホッパにセットし、ちのペーパガイドを封筒に 
合わせる。 

封筒の印刷する面を上[こし、フラップ部（巧り返し部分）の 
先端をシートフィーダの左側板に合わせ、そのままフ□ント 
ガイドに突き当たるまで揮入しまず。次じちのペーパガイド 
を封筒に合わせまず。その際ペーパガイドの水平おは封筒の 
下[こ人り込ませてください。 




書式選択/複写力 


0 [吸入/退避]スイッチを巧す。 

ホッパが自動的[こ持ち上がり、封筒が暇入されます。 

印刷するデータをプリンタが受信ずれば、封筒への印刷が開 
始されまず。 





• 封筒はペーパガイドに沿ってまっすぐにセットしてください。傾いて販入された場含は、陆 f 出/カット]スイッチを押 
していったん排出してから、セットし直してください。 

• 印刷中はペーパガイドを移動しないでください。正しく印刷されないことびあ0ます。印刷終了棲にペーパガイドを移 
動して < ださい。 
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印刷が終了したカツト紙は、スタツカまたはシートガイドに排化されます。 




複写ま用紙に印刷した場合は、プ IJ ンタの背面のスタツカに排出してください。シートガイド上に排出ずると紙づまりなど 
をおこす原因となりまず。 


スタツカに排出ずる 


通常、シートフィーダか5吸入したカット紙は、 EP 刷が終了した後、自動的にプリンタ背面のスタッカ*1じ排化される 
ので、何も設定する必、要はありません。 

スタッカには約100枚（坪量 64.0 g / m 2 健量 55 kg 相当）の用紙の場合）スタックする（積み重ねる）ことができます。 

あらかじめメモリスイッチ 4-7 ( MSW 4-7) を ON にすると、ソフトウェアか6シートガイドに排出させるコマンドを 
送っても常にスタッカに排化されます。（メモリスイッチの設をち法は、 2章の「メニューモードの設走ちま」に4ぺ一 
ジ） をご覧ください。 



シートガイドに排出ずる 


メモリスイッチ 4-7 ( MSW 4-7) を 0 FR こし、排出ち向指をコマンドじより指をしてください。ただしこの場合は、排 
化した用紙を取り除かないと次の用紙を吸入できません。 


スクツカ【こ一度にスタックできる巧紙の最大麗ま、坪量 64. 〇 9/ の 2 (連量日日 kg 相当）の A4 カットおで約 100 枚までです。 


853-811126-503 -A 






















3 オプション 


56 


シートフイーダと連続紙の切り替え印刷 


シートフイーダを取り付けたままでも連続紙に印刷することができます。ホの手順で連続紙をセットして印刷を行ってく 
ださい。 


〇カット紙が吸入されている場合は、[排出/カット]ス 
イッチを巧して排出する。 


@シートフイーダを下げる。 

シートフィーダを下に突き当たるまで下ろします。 
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シートフイーダの取りかし 


次の手順でシートフィーダを取り外します。 


〇シートフィーダに用紙がセツトされているときや、 E 口 
刷終了後の連続紙が残っているときは、用紙を取り除 
く。 

シートフィーダから用紙を吸入しているときは、[排化/カツ 
卜]スイ、ソチを押して用紙を排出しまず。 

ん 


印!刷終了後の連続紙が残っている場合は印刷されたページ 
をカットし、[暇人/退避]スイッチを巧して速続紙を一時退 
避させて取り除きます。 


〇操作パネル手前のコネクタカバーを取りホす。 



0シートフイーダのコネクタをプリンタのコネクタか 
6取りかす。 


[吸入 y 退避 


連続紙のカットについては 1 章の r 連編紙のカット」 （11 ペー 
至な、 一時退避じついてはユーザーズマニュアルをご覧<だ 
さい。 

〇プリンタの電源スイッチが OFF になっていることを 
確認する。 




プ U ンタの電源スイッチを日 N にしたまま取0がす 
と故障の原因となることびありますので、必ずプ U 
ンタの電源スイッチを日 FF にしてください。 


0トップカバーを開け、シートガイドを取り外す。 

シートガイドの両端を持ち、手前に引き抜きます。 
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〇シートフィーダを取りかす。 〇保管していたスライドカバーをコネクタカバーじ取 

左もにある□ックボタンを巧しなが 6 手前に引き' シート り巧け、コネクタカバーをプリンタじ取り付ける。 

フィーダ取り付けスタ'ソドか6シートフィーダを取りタトし 

まず。 



シートフイーダ取り付けスタッド 
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シートフイーダでの用紙吸入位置の微調壁 


シートフィーダ使用時の用紙吸入位置の微調整は技下の手順で行います。なお、シートガイドで設定した用紙吸入位置 a 
調量は、変更しない限リシートフイーダでも有効でず。 



• 用紙暇入位置の微調整可能範囲は、巧紙上端か5第1印刷巧（又字下端）までの距離び日〜27.日 mm になる範囲です。 

• 暇入中の用紙げあるときに[微調モード]スイッチを巧しなび日 [▼] スイッチを押した場含、吸入中の用紙は排出さ 
れます。その後新しい巧紙び聰入位置日.日 mm で吸入されるので、[微調モード]スイッチを押しなび日 [▲] スイッチ 
を押して微調整を行ってください。 


〇 [吸入/退避]スイッチを巧す。 

カツト紙を吸人しまず。 



〇 [ E 日刷巧]スイッチを巧す。 

E 口刷巧ランプがミ肖のし、ディセレクト状態 （ EP 刷不可能な状 
態）になります。 


〇微調整が終了した6 [微謂モード]スイッチからまを 
離す。 

新しい吸入位置がプリンタに記憶されます。 



0 [ EP 刷巧]スイッチを巧す。 

巧刷巧ランプが点灯しまず。 



0 [微調モード]スイッチを押しながら [▲] スイッチ 
を押して、用紙吸入位置を微調整する。 

[▲] スイ、ソチを一回押ずごとに約0.42 mm (2/120 インチ） 
順方向じ送りまず。 
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シートフイーダでの印刷開始位置の巧認 


シートフィーダ使用時でお使いになる用紙への印刷開始位置を、 li (下のちまで適正な位置に合わせてください。 


〇現在印刷されている EP 刷位置とお望みの E 日刷位置と 
のずれ量を測定してください。 

お使いじなる用おじ巧しての EP 刷位置を左側にあ動したい 
場合は，用お位置微調整ノブを反時計方向に回して，用紙 
セット位置をち側に寄せまず。 

E 口拓1|位置をち側にあ動したい場合は、時計方向に回しまず。 
用紙セツト位置の移動範囲は左方向へ 3 mm 、 ち方向へ 3 mm 
でず。 



用紙セツト位置の移動棲には、ち側のペーパガイドを 
用紙にぴつた0と合わせ直してください。紙づまりの 
原因となりまず。 


〇 「メニューモード」の「機能選巧」の中の 「 E 口刷位置 
①微誕整」じ従って、 EP 刷位置の微調整を巧うこと 
も可能です (1 章の 「 E 日刷開始位置の微調整 I (17 
ページ) 参照)。 

上記1の方法で屯調整量が足りない場合に巧って< ださい。 
また，添がの「リモートパネル」か6も調整することができ 
ます。 
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紙づま〇のとをは 


用紙吸入時に巧紙がつまった場合は、アラームランプと巧紙 P . E ランプが点财します。このようなときは、次の手順に 
従って処理してください。 

〇プラテンノブを時計回りに回して、つまったカット紙 
を取り除く。 

シートフィーダ内で紙づまりした場合は、用紙を手前に引っ 
張り、シートフィーダから取り除いてください。 




ラベル紙などの「粘着剤」び付着している用紙の場 
含は、用紙やちざれた用紙片の除まに加えて、プ U 
ンタ内部に粘着剤び残っていないか確認し、残って 
いたら、をれいに取0除いてください。付着した粘 
着剤を取り除けない、または取0除いた箇所で紙づ 
まりび発生する場合は、お買い求めの販売店または 
ヴービス窓□までお問い合わせ < ださし、。 


0 [吸入/退避]スイッチを押す。 

用紙が暇入され、用紙 P . E ランプが消财します。 
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鷄情巧 


ここでは、本プリンタの初期が態、文字コード、その他の巧術情報じついて説明します。 
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初期が態 

プリンタの電源スイッチを ON にしたとき、ソ フトウェアリセツ ト ( ESCc 1)、 パラメータリセット （ ESCcS )、 強制リ 
セットをしたとき、およびインタフ I - ス信号 INPUT PRIME を受信したときの初期状態を次に示します。【】は工場 
設定です。 


項目 

電源 ON 強制リセット 

ESC cl 

INPUT PRIME 

ESC c8 

巧紙長 

に 6巧 （11 インチ）】または「パラメータ設定」の「用瓶長」の設定値による 

変化しない 

ボトム領域 

なし 

変化しない 

垂直タブセット位置 

チャンネル2 :第7、13、19、2日、31、37、43、49、己日、61巧目 
チャンネル3〜6 :なし 

変化しない 

巧紙行位置 

現在巧を第げ口刷巧 （ T . O . F ) 位置とする 

レフトマージン幅 

000 

ライトマージン幅 

[136] または8日（メモリスイッチ 2-7 による） 

水平タブセット位置 

なし 

巧メモリ 

クリア 

行メモリアドレス 

最左端相当位置 

改行幅 

4.23 mm (1/6 インチ） 

キャラクタモード 

【カタカナモード巧ビットコード)】 または英数モード （7 ビットコード）（メモリスイッチ 2-6 による） 

グラフィックモード 

【ネイティブモード】 またはコピーモード（メモリスイッチ 2-3 による） 

印刷モード 

[HD パイカ】 または HS パイカ（メモリスイッチ 2 -日による） 

セレクト/ディセレクト 

セレクト 

ただし 巧 紙なしの時はデイセレクト 

変化しない 
ただし巧紙なし時 
はディセレクト 

変化しない 

印刷方向（文字） 

【両方向最短】 または片方向（メモリスイッチ 2-8 による） 

改行ち向 

順ち向巧巧 

拡大印刷 

解除 

強調印刷 

解除 

ラインの指定 

アンダライン 

ラインの太さの指定 

細線 

ライン印刷モード 

解除 

パ字登録 

未登録が態（クリア） 

クリアしない 

ダウン□-ド文字登録 

未登録が態（プリン女内蔵で字 EP 刷モード） 

クリアしない 

半角縦印刷 

解除 

半角組で字縦印刷 

解除 

漢字で字幅 

3.81 mm (3/2 日インチ） 

漢字文字サイズ 

10. 日ポイント 

スクリプト文字 

解除 

高速印刷 

【解除】 または選択（メモリスイッチ 4-5 による） 

変化しない 

カラー 

黒 

シートフィーダ 

全排出実行、用紙なし状態辭除 

第 1 EP 刷行 
( T .0. F ) 位置で 
は排化しない 

=シン目スキップ 

[スキップしない] またはスキップずる（メモリスイッチ 3-8 による） 

印刷方向（ドット歹 IJ ) 

片方向または 【両方向】 （メモリスイッチ2-8、 4-4 による）） 

カット紙センタリング位置 

40/1日インチまたは設定值（パラメータ設定による） 

連続紙センタリング位置 

36/10インチまたは設定値（パラメータ設定による） 

漢字書体 

明韻体 

変化しない 

ANK 文字フオント 

【標準]、 イタリック、クーリエ、ゴシック、 OCR - 目（パラメータ設定じよる） 

変化しない 
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項目 

電源 ON 強制リセット 

ESC cl INPUT PRIME ESC c 8 

A ガキが刷モード 

[辭除】または選択（パラメータ設定による） 

変化しない 

固定ドットスぺース 

解除 

倍率設定 

解除 

縮小組で字縦印刷 

解除 

文字修飾 

解除 

縮小印刷 

解除 

変化しない 

漢字コード表 

【1978年 I 、1983年、1990年（パラメータ設定による） 
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データ1 
デー タ2 
デー タ3 
デー タ4 
テー タ5 
テー タら 

デー タ7 
デ-夕8 


DATA 1 
DATA 2 
DATA 3 
DATA 4 
DATA 己 
DATA 6 
DATA 7 
DATA 8 


各信号は、データの 1 ビット目か 68 ピット目の情報を受信ずる入力信号 
である。論理1は HHGH である。 DATA 1が最下位が （ LSB)、DATA 8が 
最上位巧 （ MS 巨）である。パルス幅は最ル3 liS とする。 


10 


アクノレツジ 


ACK 


受信したデー タをプリンタ内へ取り込み完了したことを示す信号で、 
DATA STB 受信に対する応答である。ただし、電源〇[\1時、インプットプ 
ライム処理終了時、および操作パネルじよるリセットの処理終了時には無 
条件に一度出力ずる。定常状態は HIGH であり、約 SiisLOW となるパル 
スを出力ずる。 


11 


ビジィ 


BUSY 


プリンタがデータ受信不可能 （ BUSY ) 状態であることをがらせる信号で 
ある。 LOW の墙合、データ入力が可能である。次の条件を満たずものが1 
つでもあれば HHGH じなる。それじ(外では LOW である。 

• ディセレクト中 のとき。 

• INPUT PRIME 信号が LOW じなったときから所定時間經過し、かつ 
INPUT PRIME 信号が HIGH じなるまでの間。 

• データを受信してから、プリンタ内へ取り化み完了するまでの間。 


12 


ぺーパーエンド 


PE 


用紙の有無を示す。 


13 


セレクト 


SELECT 


プリンタがセレクト中 （ HIGH ) かデイセレクト中 low ) かを示す。セ 
レクト中はデータの受信が可能である。 


14 


才—卜^イ—卜 


AUTOFEED 


IEEE 1284 準拠モードの場合、逆ち向通信の時使巧する。 


15 


将来の拡張用 


16 


シグナルグランド 


SG 


信号用グランド 


17 


フレーム グランド 


FG 


フレーム グランド 


18 


デバイスコネクト 


DCN 


プリンタが電源巧入が態であることを示す。 


19〜30 


TWISTED PAIRGND 


(信号グランドに接続されている。） 


31 


インプットプライム 


INPUT 

P 网 ME 


この信号が LOW になるとプリンタは初期が態になる。定常が態は HIGH で 
ある。 


32 


フォルト 


FAULT 


次のいずれかの条件が発生したとき LOW じなる。 
• ディセレクト中のとき。 

• プリンタがエラー状態のとき。 


33 


シグナルグランド 


SG 


信号巧グランド 


34,3己 


将来の拡張用 


36 


セレクトイン 


SELECT IN 


IEEE 1 284準拠モードじする信号 


インタ フエー ス 


インタフ I ース信号の機能 


ピン番号 


信号名 


方向 

7リ林]ンピユ 

ンタ-夕 


機能 


データスト□ーブ 


DATA 

STB 


DATA 1〜8を読み込むための同期信号 
である。定常が態は HIGH であり 、 HIGH 
か 5 L 0 W 【こなったとき BUSY が HIGH 【こ 
なり、次に LOW か SHIGH じなるまでに 
DATA 1〜8を読み化む。パルス幅は最 
ル1 US とする。 LOW のままでは夕の動 
作を開始しない。 


1__ r 


2 34 56 78 9 
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タイムチャート 

• 電源 ON 時 


BUSY 


DATA1 〜8 


DATA STB 



用紙なし 
用おあり 


• データ 受信時 



コネクタピン配置 



ピン 

番号 

信号名 

ピン 

蓄号 

信号名 

ピン 

番号 

信号名 

ピン 

番号 

信号名 

1 

DAT 冉 STB 

11 

BUSY 

21* 

TW に TED PAIRGND 

31 

INPUT PRIME 

2 

DAT 冉1 

12 

PE 

22# 

TW に TED PAIRGND 

32 

FAULT 

3 

DATA 2 

13 

SELECT 

23 申 

TW に TED PAIRGND 

33 

SG 

4 

DATA 3 

14 

AUTOFEED 

24# 

TW に TED PAIRGND 

34 

(将来の拡張用） 

5 

DATA 4 

15 

(将来の拡張巧） 

巧* 

TW に TED PAIRGND 

3 己 

(将来の拡張用） 

6 

DAT 冉日 

16# 

SG 

26* 

TW に TED PAIRGND 

36 

SELECT IN 

7 

DAT 冉目 

17 

FG 

27* 

TWISTED PAIRGND 



8 

DAT 冉 7 

18 

DCN 

2が 

TW に TED PAIRGND 

9 

DATA 8 

19* 

TWISTED PAIRGND 

29申 

TW に TED PAIRGND 

10 

ACK 

2 日* 

TWISTED PAIRGND 

30* 

TW に TED PAIRGND 


* これ6のピン端子はプリンタ内部で相互に接続されています。 
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電気的特性 


入力回路 


信号る 

回路お式 


+5V 

Y 

DATA1 〜 8 

1KQ S 


>- 1——-- 

470pF i 10Kn LS04 または 

7^7- LS14 相当品 


出力回路 


信号る 

回路お式 

麻 


FAULT 

- [> — r -< 

PE 

LS 244 相当品 - J - 470 pF 

SELECT 

DCN 



信号を 

回おお式 


DATA STB 

+5V 

I 


INPUT PRIME 

> —— 1 —— 
470pF =i= 4700 

か 

LS04 または 


LS14 相当品 


信号ち 

回おお式 


BUSY 

1000 

-X ~~ く 


LS 244 

470 pF 


相当品 
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文をコード表 

本プリンタは、8ビットコード、7ビットコードのうちの1つと漢字コードを使用することができます。 

8ビットコードと7ビットコードの切り替えはメモリスイッチ 2-6 によって行います。工場設をは8ビットコードです。 
また、メモリースイッチ 1-1 〜 1-3 を切り替えることじよリアメリカ、イギリス、ドイツ、スウェーデンのを国特殊文字 
が入ったコードにすることができます。工場設定はを国特殊文字の入6ないコードです。 

漢字コードは、半ち文字、 J に第1水準の漢字や記号など、および J に第2水準の漢字を印刷するのに使田できます。半ち 
で字とは全ち（普通の漢字）の半分の横幅ので字で、英字、数字、記号、カナなどがあります （ J に1978年版準拠)。 


\ 文字種 

印刷モード \ 

ANK 

CG 

グラフィック 
已6種 

ANK 

漢字* 
7014種 

英数字-記号 
( SP を含む） 

9巨種 

カタカナ•記号 
63種 

ひ5がな 
己已種 

各国で字 

1己種 

吕14種 

吕70種 

吕8己種 

NHS パイカモード 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

— 

HD パイカモード 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

— 

コンデンスモード 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

— 

エリートモード 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

— 

プ□ポー シヨ ナルモード 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

— 

漢字モード 

— 

— 

— 

— 

— 

〇 


〇:印刷可能 


* 漢字の詳細： J に第1水準漢字 2965種 

J に第2水準漢字 3384種 

記号 （ SP を含む） 108種 

英数字 62種 

ひ6がな 83種 

カタカナ 86種 

ギリシャ文字 48種 

□シアで字 66種 


半ち文字 （ SP を含む） 212種 一 


計7014種 
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1バイトおコード表 


8ビットコード表 


8ヒットコートまーカタカナモートー 




0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

1 

0 

0 

0 

1 

1 

0 

1 

0 

0 

0 

1 

0 

1 

0 

0 

0 

1 

1 

1 

1 

0 

0 

0 

1 

0 

0 

1 

0 

0 

1 

0 

1 

1 

1 

1 

0 

0 

1 

1 

0 

1 

0 

1 

1 

1 

1 



- ► 

I - ► 

I - ► 

bs b? be bs 

b4 

b3 

b2 

bi 


0 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

A 

B 

C 

D 

E 

F 


0 

0 

0 

0 

0 



SP 

0 

ま 3 

P 

を8 

P 


丄 


— 

夕 

な 

= 

X 

0 

0 

0 

1 

1 


DC1 

j 

王 

A 

Q 

a 

q 

mm 

下 

〇 

7 

チ 

ム 

1= 

円 

0 

0 

1 

0 

2 



" 

2 

B 

R 

b 

r 

■■ 

H 

尸 

イ 

V 

メ 

キ 

年 

0 

0 

1 

1 

3 


DC3 

ま 1 

3 

C 

S 

c 

s 

■ 

卜 

J 

ヴ 

テ 

モ 

A 

巧 

0 

1 

0 

0 

4 

EOT 


ミ主 2 

4 

D 

T 

d 

t 

■ 

** 

、 

エ 

卜 

ャ 

A 

曰 

0 

1 

0 

1 

5 



% 

己 

E 

U 

e 

u 

■ 

— 


才 

ナ 

方 

k 

時 

0 

1 

1 

0 

6 



8 

6 

F 

V 

f 

V 

■ 

I 

ラ 

力 

二 

3 

ス 

分 

0 

1 

1 

1 

7 



t 

7 

G 

W 

色 

w 

■ 

I 

ア 

キ 

ヌ 

ラ 

r 

串お 

1 

0 

0 

0 

8 


CAN 

( 

8 

H 

X 

h 

X 

I 

广 

イ 

ク 

夕 

ソ 

♦ 


1 

0 

0 

1 

9 

HT 

EM 

) 

9 

I 

Y 

i 

y 

1 


ヴ 

ク 

ノ 

ル 

> 


1 

0 

1 

0 

A 

LF 


ホ 

こ 

J 

Z 

j 

2 

1 

し 

X 

n 


レ 

♦ 


1 

0 

1 

1 

巨 

VT 

ESC 

+ 

f 

K 

ま4 

k 

ま 9 

1 

J 

才 

サ 

ヒ 

0 

♦ 


1 

1 

0 

0 

C 

FF 

FS 

9 

< 

L 

ミち 5 

1 

ミま 10 

1 

r 

ヤ 

シ 

フ 

フ 

♦ 


1 

1 

0 

1 

D 

CR 

GS 

— 


M 

ミち 目 

扣 

ミま 11 

■ 


ぶ 

ス 

へ 

シ 

〇 


1 

1 

1 

0 

E 

SO 

RS 

• 

> 

N 

泡 

n 

ミち 12 

■ 

、 

3 

セ 

东 

A 

/ 


1 

1 

1 

1 

F 

SI 

US 

/ 

ク 

0 


0 


+ 

ノ 

ヴ 

ソ 

マ 

0 

\ 



8ビットコード表 一 ひらがなモードー 




0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

1 

0 

0 

1 

0 

0 

0 

0 

1 

0 

0 

0 

1 

0 

1 

0 

1 

1 

0 

0 

1 

1 

1 

0 

0 

0 

1 

0 

0 

1 

1 

0 

1 

0 

1 

0 

1 

1 

0 

0 

1 

1 

0 

1 

1 

1 

1 

0 

1 

1 

1 

1 



- ► 

1 - ► 

1- 

be b7 be bs 

b4 

b3 

b2 

bi 


0 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

A 

B 

C 

D 

E 

F 


0 

0 

0 

0 

0 



SP 

0 

ミま 3 

P 

主8 

P 


丄 


- 

た 

を 

= 

X 

0 

0 

0 

1 

1 


DC1 

； 

1 

A 

Q 

a 

q 

麵 

下 

〇 

お 

ち 

む 

1= 

円 

0 

0 

1 

0 

2 



" 

2 

B 

R 

b 

r 

— 

H 

r 

し、 


め 

キ 

年 

0 

0 

1 

1 

3 


DC3 

ミ主 1 

3 

C 

S 

c 

s 

■I 

卜 

J 

ろ 

7 

左 

=1 

月 

0 

1 

0 

0 

4 

EOT 


注 2 

4 

D 

T 

过 

t 

■ 

— 

N 

ま 

と 

や 

Jt 

曰 

0 

1 

0 

1 

5 



% 

5 

E 

じ 

e 

u 

■ 

— 

• 

ボ 

な 

ゆ 


時 

0 

1 

1 

0 

6 



& 

6 

F 

V 

f 

V 

■ 

I 

を 

力、 

じ 

ぶ 

ス 

分 

0 

1 

1 

1 

7 



♦ 

7 

G 

W 

g 

w 

■ 

I 

ち 

を 

め 

ろ 

r 

科 

1 

0 

0 

0 

8 


CAN 

( 

8 

H 

X 

h 

X 

I 

广 

い 

< 

わ 

*9 

♦ 


1 

0 

0 

1 

9 

HT 

EM 

) 

9 

I 

Y 

i 

y 

1 

1 

つ 

け 

の 

る 

♦ 


1 

0 

1 

0 

A 

LF 


ホ 

• 

« 

J 

Z 

j 

z 

1 

し 

义 

マ 

は 

わ 

♦ 


1 

0 

1 

1 

B 

VT 

ESC 

+ 

• 

$ 

K 

ミち4 

k 

ミち 9 

1 

J 

が 

さ 

ひ 

ろ 

去 


1 

1 

0 

0 

C 

FF 

FS 

9 

< 

L 

ミま5 

1 

ミ主 10 

1 

r 

ヤ 

し 

ふ 

わ 

• 


1 

1 

0 

1 

D 

CR 

GS 

- 

= 

M 

'ま 6 

m 

ま 11 

■ 


か 

ず 


ん 

〇 


1 

1 

1 

0 

E 

SO 

RS 

• 

> 

N 

ま 7 

打 

ミ主 12 

■ 

、 

ぶ 

ち 

ぼ 

A 

/ 


1 

1 

1 

1 

F 

SI 

US 

/ 

ク 

0 


0 


+ 

ソ 

つ 

そ 

ま 

な 

\ 
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7ビットコード表 








































— ► 

0 

0 

0 

0 

1 

1 


1 









— ► 

0 

0 


1 

0 

0 


1 




I 





— ► 

0 

1 

0 

1 

0 

1 

0 

1 

bs 

b? 

be 

bs 

b4 

b3 

b2 

bi 


0 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 




0 

0 

0 

0 

0 



SP 

0 

ミ主 3 

P 

ミ主 8 

P 




0 

0 

0 

1 

1 


DC1 


1 

A 

Q 

a 

q 




0 

0 

1 

0 

2 


DC2 

M 

2 

B 

R 

b 

r 




0 

0 

1 

1 

3 


DCS 

ま 1 

3 

C 

S 

c 

s 




0 

1 

0 

0 

4 

EOT 

DC4 

を 2 

4 

D 

T 

d 

t 




0 

1 

0 

1 

5 



% 

5 

E 

U 

e 

u 




0 

1 

1 

0 

6 



这 

6 

F 

V 

f 

V 




0 

1 

1 

1 

7 




7 

G 

W 

泛 

w 




1 

0 

0 

0 

8 


CAN 

( 

8 

H 

X 

h 

X 




1 

0 

0 

1 

9 

HT 

EM 

) 

9 

I 

Y 

i 

y 




1 

0 

1 

0 

A 

LF 


ホ 

♦ 

J 

之 

j 

z 




1 

0 

1 

1 

B 

VT 

ESC 

+ 

♦ 

9 

K 

ま 4 

k 

を 9 




1 

1 

0 

0 

C 

FF 

FS 


< 

L 

ま 5 

1 

'ま 10 




1 

1 

0 

1 

D 

CR 

GS 

— 

= 

M 

ミち 6 

扣 

ま 11 




1 

1 

1 

0 

E 

SO 

RS 

• 

> 

N 

ま 7 

n 

'ま 12 




1 

1 

1 

1 

F 

SI 

US 

/ 

9 

0 


0 



を存 


<を1〜ミま12> を国特殊で字 <ま13> 2〜5列はキャラクタモードじよって]: J 下のように切り替わります。 

(メモリースイッチ 1-1 〜 1-3 で切り替えます)。 


ま No. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

白 

10 

11 

12 

コード 

23 

24 

40 

5B 

5C 

5D 

5E 

60 

7B 

7C 

7D 

7E 

アメリカ 

# 

$ 

狂 

[ 

\ 

] 



{ 


> 


イギリス 

£ 

$ 

狂 

C 

\ 

] 

A 


{ 


) 


ド ィ ッ 

材 

$ 

§ 

A 

0 

u 

へ 


a 

0 

u 

B 

スウ 王ーデン 

# 

巧 

を 

A 

0 

A 

U 

を 

a 

8 

る 

ii 

曰 本 

# 

$ 

租 

E 

¥ 

3 

A 

、 

{ 


} 



\ 列 

CG グラフィックモード 

ひらがなモード 

カタカナモード 

X 

2 

3 

4 

5 

2 

3 

4 

5 

2 

3 

4 

5 

0 

一 

丄 

= 

X 


— 

た 

を 


— 

夕 


1 

麵 

T 

仁 

円 

〇 

衣 

ち 

む 

〇 

7 

チ 

么 

2 

■■ 

H 

キ 

年 

r 

し、 


が 

r 

イ 

V 

メ 

3 

H 

卜 

=1 

巧 

J 

ろ 

て 

を 

J 

ヴ 

テ 

モ 

4 

■ 

— 

A 

曰 

、 

ま 

と 


、 

X 

卜 

ャ 

5 

■ 

— 


時 

• 

お 

な 

ホ 

• 

才 

ナ 

ュ 

6 

■ 

1 

ス 

分 

を 

サ 

じ 

ぶ 

う 

力 

二 

3 

7 

■ 

1 

r 

巧 

ち 

を 

拽 

ろ 

ァ 

キ 

ヌ 

ラ 

8 

I 

广 

♦ 


い 

< 


勺 

ィ 

ク 

夕 

ソ 

9 

1 

つ 

> 


ろ 

け 

の 

る 

ヴ 

ケ 

ノ 

ル 

A 

1 

し 

♦ 


义 

マ 

一 

は 

れ 

エ 

□ 

れ 

レ 

B 

1 

J 

壬 


が 

さ 

ひ 

ろ 

ホ 

サ 

ヒ 

ご 

C 

1 

f 

• 


ホ 

し 

ふ 

わ 

ヤ 

シ 

フ 

フ 

D 

1 

> 

〇 


ホ 

ず 

へ 

ん 

: i 

ス 


シ 

E 

■ 

、 

/ 


ぶ 

ち 

ほ 

A 

3 

わ 

来 

A 

F 

+ 

ソ 

\ 


つ 

チ 

ま 

〇 

ジ 

ソ 

ス 

〇 
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漢字〕ード表 （2 バイトお〕ード表) 


本プリンタでは,従来の1978年版の JIS 漢字コード表に加えて、 ] 白83年版、199日年版の漢字コード表にち対応していま 
す。それらをコンピュータから切り誓えるときは、拡張制御コードをご使用ください。詳しくは 、 (TFS 〇已 F 漢字]-ド 
表の選択」 （83 ページ)） をご費ください。 


次の漢字コード表（半角文字、全角文字 一 JIS 第1水準 一、 全角文字 一 J に第2水準一）は、 J に1978年版に準拠しています。 


漢字コード表一半角文字 一 



0 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

A 

B 

C 

D 

E 

F 

0020 


1 

巧 

« 

$ 

% 

& 

9 

( 

) 

♦ 

+ 

9 

- 

• 

/ 

0030 

0 

i 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

• 

• 

■ 

9 

< 

= 

> 

? 

0040 

留 

A 

B 

C 

D 

E 

F 

G 

H 

I 

J 

K 

L 

M 

N 

6 

0050 

P 

Q 

R 

S 

T 

U 

V 

W 

X 

Y 

Z 

[ 

¥ 

] 

A 


0060 


a 

b 

C 

d 

e 

f 

g 

h 

玉 

j 

k 

1 

巧 

打 

0 

0070 

P 

q 

r 

S 

t 

U 

V 

W 

X 

y 

ス 

{ 

1 

) 



0080 


o 

r 

J 

> 

♦ 

$ 

を 

わ 

ろ 

文 

も' 

や 

ホ 

ぶ 

〇 

0090 

一 

友 

わ 

ろ 

ま 

お 

か 

さ 

< 

な 


さ 

1 

す 

そ 

そ 

00A0 


« 

r 

J 

、 

♦ 

ヲ 

ダ 

イ 

ヴ 

X 


V 

a 

a 

ブ 

00B0 

- 

7 

イ 

ク 

J 

i 

力 

キ 

夕 

ク 

ユ 

f 

シ 

ス 

ち 

y 

00C0 

夕 

す 

ヴ 

テ 

卜 

ナ 

一 

ヌ 

ネ 

/ 

巧 

ヒ 

ブ 

へ 

ホ 

ブ 

00 DO 


ム 

メ 

モ 


2 

3 

ラ 

ジ 

)\ 

レ 

P 

1? 

ジ 

" 

♦ 

00E0 

i 

を 


て 

と 

な 

に 

皮 

u 

め 

は 

か 

み 

A 

巧 

ま 

00F0 

ネ 

を 

S ) 

を 

や 

ホ 

1 

ら 

•J 

る 

れ 

ろ 

わ 

ん 

一 

• 


くま> 日列、0030行の「0」の書体はメモリスイッチ 3-7 により「グ」に変更できます。 
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漢字コード表一全角文字 （ J に第1水準）一 


作卜 

斯\ 
バイ K 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

2A 

2B 

2C 

2D 

2E 

2F 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

3A 

3B 

3C 

3D 

3E 

3F 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

4A 

4B 

4C 

4D 

21 


、 

。 

t 




; 

巧 


、、 

° 



•• 

♦ 



、 

、* 


V 

ヴ 

ろ 

み 


〇 

— 

— 

- 

/ 

\ 

〜 

!) 

) 



f 

f 

U 

け 

{ 

) 

c 

) 

22 

♦ 

□ 

■ 

A 

▲ 

V 

▼ 

X 

干 

-> 

卜 

下 

よ 

= 
































23 
















0 

1 

2 

3 

4 

己 

6 

7 

8 

9 








A 

B 

C 

D 

臣 

F 

G 

H 

I 

J 

K 

L 

M 

24 

あ 

あ 

い 

い 

ろ 

う 

を 

を 

ぉ 

お 

か 

が 

ぎ 

ぎ 

< 

ぐ 

け 

げ 

こ 

一 

さ 

ざ 

し 

じ 

ず 

ず 

せ 

ぜ 

そ 

ぞ 

た 

だ 

ち 

ぢ 

ご 

つ 

づ 

て 

で 

と 

ど 

な 

じ 

め 

ね 

25 

7 

ア 

ィ 

イ 

ク 

ヴ 

卫 

卫 

ホ 

才 

力 

ボ 

キ 

ギ 

ク 

グ 

ケ 

ゲ 

Z 2 

ゴ 

サ 

ザ 

シ 

ジ 

ス 

ズ 

セ 

ゼ 

ソ 

ゾ 

夕 

ダ 

チ 

ず 

ヴ 

、ソ 

ブ 

テ 

デ 

卜 

K 

ナ 

二 

ヌ 

ネ 

26 

A 

旦 

r 

A 

E 

Z 

H 

© 

I 

K 

A 

M 

N 

- 

〇 

n 

P 

2 

了 

T 

の 

X 

が 

Q 









a 

を 

r 

5 

€ 


巧 

0 

L 

K 

义 

丹 

V 

27 

A 

B 

B 

r 

n 

E 


が 

3 

H 

巧 

K 

JI 

M 

H 

0 

n 

P 

C 

了 

y 

を 

X 

U 

H 

IH 

III 

ち 

u 

h 

3 

K ) 

月 













28 














































29 














































2A 














































2B 














































2C 














































2D 














































2E 














































2F 














































30 

巧 

啞 

挂 

阿 

哀 

巧 

换 

始 

逢 

お 

茜 

お 

悪 

握 

超 

M 

ま 

芦 

慶 

梓 

圧 

が 

扱 

お 

姐 

耻 

始 

街 

沒 

叙 

を 

お 

給 

を 

庵 

按 

暗 

案 

閣 

お 

杏 

な 

伊 

位 

巧 

31 

院 

陰 

隠 

韻 

巧 

右 

宇 

烏 

巧 

を 

m 

が 

m 

m 

丑: 

稚 

白 

滴 

嘘 

巧 

m 

蔚 

m 

巧 

腐 

浦 

の 

関 

m 

ち 

運 

窒 

帯 

が 

巧 

営 

嬰 

を 

映 

を 

お 

ホ 

み 

巧 

巧 

32 

押 

旺 

横 

欧 

跋 

王 

お 

樓 

巧 

m 

黄 

岡 

沖 

深 

億 

屋 

檢 

臆 

桶 

牡 

乙 

掩 

卸 

思 

温 

摄 

を 

下 

化 

お 

巧 

伽 

価 

佳 

加 

巧 

嘉 

爱 

嫁 

家 

寡 

m 

瑕 

果 

絮 

33 

魅 

晦 

が 

M 

巧 

界 

を 

絵 

巧 

お 

開 

階 

貝 

研 

劾 

外 

咳 

害 

崖 

慨 

m 

涯 

碍 

蓋 

街 

該 

媛 

孩 

涅 

巧 

お 

垣 

巧 

塊 

韵 

が 

嚇 

を 

巧 

お 

捷 

格 

核 

殻 

巧 

34 

巧 

刈 

巧 

瓦 

を 

偏 

寇 

寒 

刊 

勘 

勧 

巻 

喚 

堪 

寒 

完 

官 

を 

モ 

幹 

患 

感 

慣 

お 

m 

お 

巧 

ち 

巧 

款 

な 

汗 

漢 

满 

灌 

環 

甘 

監 

看 

竿 

管 

お 

媛 

吿 

翰 

35 

m 

帰 

毅 

気 

巧 

m 

巧 

季 

お 

紀 

潰 

規 

記 

ま 

お 

軌 

輝 

飢 

騎 

鬼 

を 

偽 

儀 

妓 

宜 

戯 

巧 

お 

欺 

瓷 

疑 

巧 

義 

樓 

詰 

落 

m 

が 

致 


吃 

巧 

巧 

橘 

詰 

36 

供 

快 

原 

巧 

競 

共 

凶 

協 

匡 

卿 

叫 

喬 

境 

巧 

強 

巧 

巧 

巧 

恭 

挟 

教 

樓 

巧 

狂 

狭 

矯 

胸 

脅 

m 

お 

郷 

鏡 

巧 

餐 

お 

仰 

超 

堯 

骄 

m 

扇 

曲 

捏 

玉 

m 

37 

垢 

恵 

を 

热 

替 

達 

熊 

熙 

金 

m 

m 

お 

巧 

お 

君 

薰 

訓 

群 

軍 

郡 

卦 

装 

郝 

係 

便 

m 

巧 

啓 

ま 

ま 

型 

契 

形 

法 

患 

ま 

慧 

m 

巧 

携 

お 

致 

桂 

溪 

巧 

38 

お 

権 

牽 

犬 

献 

研 

現 

絹 

県 

扇 

見 

謙 

巧 

軒 

港 

巧 

検 

頭 

験 

絵 

元 

原 

教 

巧 

弦 

減 

源 

玄 

現 

鞍 

な 

言 

裹 

吸 

を 

個 

古 

呼 

固 

姑 

孤 

己 

摩 

班 

戸 

39 

ち 

喉 

坑 

垢 

巧 

孔 

孝 

を 

卫 

巧 

巷 

幸 

広 

庚 

康 

な 

恒 

慌 

抗 

巧 

控 

攻 

昂 

惡 

更 

杭 

巧 

お 

構 

江 

洪 

浩 

港 

溝 

甲 

皇 

m 

稿 

截 

紅 

紘 

絞 

m 

耕 

考 

3A 

化 

m 

ム 

巧 

坤 

壑 

お 

お 

懇 

昏 

昆 

根 

楠 

潰 

m 

が 

ち 

魂 

璧 

を 

又 

唆 

m 

左 

差 

査 

狭 

を 

砂 

詐 

祟 

装 

坐 

座 

挫 

潰 

傕 

巧 

最 

哉 

塞 

妻 

宰 

彩 

ホ 

3B 

を 

授 

撮 

擦 

化 

殺 

睫 

雑 

章 

館 

规 

節 

を 

血 

晒 

=. 

傘 

参 

山 

慘 

撤 

散 

巧 

m 

珊 

産 

算 

ぶ 

蚕 

讚 

資 

酸 

餐 

巧 

暫 

残 

化 

巧 

柯 

使 

莉 

司 

史 

飼 

四 

3C 

み 

滋 

治 

南 

奪 

谤 

m 

示 

而 

耳 

幽 

薛 

辞 

巧 

鹿 

ま 

謀 

鶴 

せ 

抽 

击 

零 

セ 

叱 

執 

失 

巧 

室 

お 

湿 

漆 

お 

質 

ま 

諫 

據 

促 

柴 

芝 

屢 

藥 

お 

舎 

写 

お 

3D 

宗 

就 

か! 

修 

m 

拾 

洲 

秀 

秋 

終 

が 

曹 

臭 

舟 

鬼 

を 

强 

榮 

m 

m 

遇 

每 

酬 

集 

m 

什 

を 

巧 

十 

が 

戎 

柔 

ホ 

巧 

獸 

m 

重 

錠 

叔 

夙 

宿 

m 

U 

縮 

東 

3E 

お 

匠 

巧 

巧 

唯 

巧 

唱 

を 

契 

妾 

娼 

宵 

将 

ル 

み 

尚 

圧 

ホ 

巧 

彰 

ま 

抄 

招 

掌 

捷 

昇 

昌 

昭 

晶 

お 

梢 


樵 

お 

m 

渉 

湘 

焼 

焦 

照 

症 

省 

m 

礁 

祥 

3F 

拭 

植 

お 

m 

傑 

職 

を 

触 

会 

轴 

辱 


伸 

信 

侵 

唇 

m 

寝 

審 

'こ、 

慎 

振 

新 

晋 

森 

m 

浸 

深 

巧 

疹 

真 

神 

秦 

神 

居 

ぶ 

薪 

親 

診 

身 

辛 

進 

針 

讓 

A 

40 

證 

措 

寸 

世 

頼 

が 

是 

凄 

制 

勢 

姓 

征 

を 

成 

政 

整 

星 

晴 

棲 

栖 

正 

清 

牲 

生 

盛 

精 

聖 

声 

製 

西 

誠 

誓 

請 

逝 

磨 

青 

静 

斉 

税 

跪 

隻 

を 

巧 

戚 

巧 

41 

娥 

羡 

腺 

が 

舱 

藤 

謗 

賤 

度 

違 

遼 

銭 

銳 

閃 

絳 

前 

善 

漸 

が 

全 

雜 

籍 

膳 

提 

お 

壁 

m 

措 

曾 

曽 

楚 

狙 

靖 

が 

礎 

巧 

巧 

を 

泰 

巧 

蘇 

訴 

阻 

翅 

鼠 

42 

媒 

蔵 

負曽 

造 

促 

測 

が 

即 

息 

捉 

ま 

測 

足 

速 

お 

属 

贈 

m 

擦 

卒 

袖 

其 

揃 

存 

孫 

尊 

損 

が 

遜 

化 


太 

汰 

託 

唾 

堕 

を 

惰 

巧 

巧 

巧 

棺 

巧 

が 

轟 

43 

口口 

但 

達 

辰 

を 

脯 

巽 

堅 

辿 

m 

谷 

狸 

磨 

樓 

誰 

丹 

単 

嚷 

坦 

担 

m 

旦 

款 

淡 

湛 

炭 

短 

端 

巧 

親 

耽 

胆 

蛋 

誕 

缀 

固 

擅 

雜 

巧 

暧 

搜 

段 

男 

歎 

値 

44 

曲 

鹰 

庁 

弔 

張 

を 

巧 

懲 

挑 

巧 

朝 

潮 

煤 

巧 

m 

聴 

m 

腾 

碟 

調 

讓 

超 

跳 

姚 

長 

項 

鳥 

勃 

搜 

直 

膀 

沈 

珍 

貧 

媛 

陳 

津 

壁 

m 

捷 

追 

紹 

淸 

通 

巧 

45 

が 

鄭 

舒 

鼎 

泥 

搞 

擢 

m 

滴 

巧 

笛 

遺 

m 

額 

哲 

徹 

m 

錄 

を 

が 

典 

m 

夫 

展 

巧 

添 

m 

m 

貼 

お 

m 

点 

伝 

お 

殺 

苗 

電 

を 

吐 

巧 

塗 

が 

屠 

徒 

斗 

46 

董 

お 

藤 

討 

度 

豆 

巧 

逃 

透 

繪 

巧 

頭 

踪 

閣 

働 

動 

同 

壁 

導 

懂 

撞 

洞 

瞳 

童 

脯 

萄 

道 

m 

聘 

谋 

匿 

得 

線 

m 

巧 

督 

お 

篤 

毒 

独 

読 

扳 

橡 

凸 

突 

47 

か 

な 

盡 

任 

妊 
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儲 

木 

黙 

巨 

至 

お 

餅 

尤 

戾 

拐 

黃 

問 

問 

が 

門 

巧 

也 

治 

巧 

お 

耶 

巧 

弥 

矢 

面 

巧 

約 

薬 

訳 

猩 

靖 

m 

巧 

鏡 

橋 

M 

油 

痛 

洋 

お 

巧 

用 

装 

羊 

巧 

m 

巧 

要 

謡 

巧 

藻 

駐 

寒 

豁 

巧 

飲 

巧 

m 

お 

ち 

を 

羅 

視 

巧 

来 

お 

m 

霄 

络 

絡 

落 

轟 

乱 

が 

M . 

m 

爲 

廣 

巧 

巧 

利 

を 

巧 

李 

梨 

理 

巧 

領 

力 

綠 

橘 

厘 

林 

淋 

雜 

が 

強 

m 

隣 

鱗 

鐵 

墙 

塁 

涙 

粟 

類 

令 

悼 

が 

冷 

就 

嶺 

お 

埼 

すし 

等 

お 

隸 

零 

霊 

窺 

齡 

暦 

m 

巧 

劣 

烈 

裂 

廉 

を 

憐 

建 

m 

簾 

練 

聯 

m 

m 

巧 

湾 

轿 

腕 
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漢字コード表 一 全角で字 （ J に第2水準） 一 


作" 

第 1\ 
バィ K 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

化 

2已 

2C 

2D 

化 

2F 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

北 

37 

38 

39 

3A 

3B 

3C 

3D 

3E 

3F 

4。 

41 

の 

43 

44 

が 

46 

47 

が 

49 

4A 

4B 

化 

犯 

50 

ホ 

丐 

丕 

个 

卵 


巧 


义 

乖 

乘 

節 


豫 

宰 

舒 

ま 

モ 

西 

虽 

丄 

% 

京 

畜 

富 

化 

巧 


イト 

イカ 

は 

巧 

巧 

斤 

の 

な 


な 

彿 



古 

准 


京 

51 

を 

濯 

傅 

僮 

億 

復 

燒 

倩 

借 

僮 

恒 

お 

檢 

m 

媛 

瞎 

濟 

凑 

を 

法 

巧 

廣 

お 

な 

化 

冗 

兒 

兌 

を 

錠 

m 

巧 

病 

兮 

冀 

n 

罔 

册 

巧 

m 

■f 


毒 


冤 

52 

が 

谢 

胡 

劫 

券 

動 

巧 

忌 

勞 

勃 

做 

お 

额 

新 

巧 

勸 

勺 

お 

甸 

甸 

巧 

巧 

m 

と 

じ 

厘 

m 

産 

區 

C 

區 

を 

m 

が 

ホ 

お 

準 

卞 

P 

运 

夕 P 

都 


で 

お 

53 

巧 

巧 

喀 

巧 

商 

啦 

哥 

哦 

啼 

晤 

巧 

を 

哭 

哺 

境 

脈 

喔 

m 

培 

舊 

啜 

唾 

唤 

哈 

暗 

m 

卑! 


暗 

咯 

巧 

唱 

琶 

お 

喘 

時 

單 

巧 

喃 

馬 

m 

言 

鳴 

馬 


54 

圈 

國 

圍 

国 

图 

困 

畜 

窗 

が 

巧 

祉 

巧 

巧 

お 

巧 

巧 

垂 

堪 

巧 

が 

お 

巧 

巧 

巧 

堵 

が 

璋 

埃 

m 

補 

巧 

碍 

堅 

碟 

巧 

娜 

埋 

お 

海 






雨 

55 

奸 

巧 

软 

按 

接 

化 

姐 

巧 

姨 

姜 

が 

が 

姚 

娥 

娟 

姿 

娜 

强 

煉 

m 

經 

m 

m 

娶 

婢 

を 

媚 

媪 

m 

叛 

嫂 

媽 

婿 

m 

m 

m 

療 

m 

m 


肯 



56 

展 

屏 

房 

巧 

か 

化 

山 

怡 

某 

岑 

を 

妄 

袖 

化 

由白 

呼 

頓 


耻 

杳 

時 

疫 

巧 

巧 

梢 

為 

が 

奉 

m 

岗 

等 

塞 

m 

違 

崔 

巧 

巧 

奋 

輪 


昔 

聞 

m 

16 

塞 

57 

麽 

廣 

m 

唐 

塵 

窝 

糜 

廢 

廣 

度 

廢 

磨 

磨 


延 

サ 

弃 

巧 

巧 

m 


拽 

る 

驾 

巧 

飄 

蔚 

彈 

m 

彎 

導 

立 

象 

誓 

窠 

さ 

彭 

辛 

巧 

1¢ 

W 

'W 

涵 

很 

徑 

58 

悄 

梭 

惇 

巧 

倍 

巧! 

若 

惡 

接 

惠 

惜 

悴 

か 

棲 

m 

框 

m 

お 

愕 

m 

惶 

m 

お 

照 

惶 

憤 

松 

側 

懼 

截 

お 

m 

悔 

截 

.陡 

廉 

歷 

お 

额 

屯 

肯 

m 

採 

徑 

m 

59 

ち 

截 

截 

戮 

戟 

戲 

戳 

扁 

扎 

杆 

巧 

な 

巧 

採 

扼 

巧 

挟 

巧 

抒 

抓 

抖 

m 

巧 

巧 

お 

巧 

神 

睾 

拿 

巧 

m 

お 

痒 

拌 

描 

拂 

揖 

抛 

拉 

な 

括 


巧 

挂 


5A 

巧 

お 

撞 

擇 

據 

を 

搔 

巧 

學 

擧 

擠 

接 

お 

m 

巧 

巧 

擴 

m 

猫 

擺 

m 

樂 

猪 

搪 

m 

難 

を 

m 

ぶ 

女 

巧 

收 

攸 

巧 

巧 

巧 

m 

敍 

敛 

が 

殺 

を 

m 

が 

提 

5B 

璋 

瞭 

暧 

廣 

嚷 

破 

嚷 

巧 

曰 

巧 

易 

拙 

眼 

菁 

廣 

噓 

覇 

ボ 

ホ 

菜 

が 

枯 

切 

杆 

巧 

枉 

巧 

袖 

巧 

枉 

太 

変 

巧 

巧 

巧 

巧 

が 

巧 

巧 


巧 

拐 

を 

巧 

あ 

己 C 

憎 

棲 

擦 

を 

m 

接 

棄 

樣 

m 

掉 

棠 

捻 

巧 

が 

ff 3 

倫 

巧 

掛 

淪 

接 

植 

糊 

揪 

構 

m 

掠 

褚 

搭 

巧 

m 

稱 

郁 

渝 

お 

棟 

惶 

採 

摇 

第 

巧 

ち 


橫 

巧 

捧 

秦 

5D 

黃 

裝 

摇 

お 

擢 

惇 

接 

摸 

m 

描 

換 

煤 

糖 

極 

撰 

棲 

壁 

億 

费 

m 

m 

巧 

鉄 

拐 

盜 

歎 

飲 

款 

载 

m 

歐 

お 

獻 

筋 

欺 

敦 

婦 

ダ 

巧 


馬 

狭 

巧 

残 

m 

5E 

湖 

を 

お 

萍 

泪 

溃 

巧 

淘 

恤 

洽 

洗 

ホ 

街 

抑 

酒 

別 

满 

淆 

法 

を 

巧 

渐 

诞 

涕 

涛 

涅 

淹 

謝 

m 

涵 

裝 

給 

個 

淆 

萍 

お 

澗 

淨 

凄 

渐 

淺 

據 

が 

連 

淪 

5F 

讓 

お 

爐 

駕 

湯 

潜 

滤 

涩 

薄 

潜 

潜 

潭 

款 

達 

潘 

お 

醒 

廉 

療 

资 

游 

澡 

揮 

を 

漠 

落 

濟 

森 

溶 


澤 

演 

渡 

蕩 

瀉 

溝 

媒 

萬 

を 


慮 


滴 

m 

握 

60 

褒 

耀 

礫 

お 

规 

m 

を 

爬 

爱 

爲 

ぶ 

を 

お 

棘 

磨 

滕 

旗 

想 

梧 

m 

m 

を 

稿 

舉 

巧 

犧 

が 

ミオ 

班 

狎 

が 

巧 

鄰 

お 

娘 

狡 

狭 

指 

お 

猜 

お 

猜 

犯 

巧 


61 

麵 

瓣 

面 

巧 

瓷 

お 

度 

m 

通 

赛 

甄 

瓷 

磨 

旣 

弦 

養 

蓬 

質 

眷 

磬 

南 

早 

お 

骄 

啡 

お 

唆 

破 

# 

晒 

巧 

香 

壺 

酶 

睛 

當 

庭 

廣 

m 

を 

を 

查 

巧 

疚 


62 

療 

夕 S 

癸 

發 

邑 

見 

吸 

辜 

咳 

晓 

鞋 

暂 

晴 

歯 

皴 

顯 

婿 

錫 

孟 

恵 

盖 

急 

董 

或 

麗 

盧 

蟹 

蟹 

跨 

が 

抄 

巧 

眩 

呢 

黄 

营 

m 

m 

眷 

巧 


磨 

晓 

睫 


63 

續 

搏 

擦 

燈 

演 

壌 

磋 

お 

落 

礫 

祀 

m 

穂 

祟 

が 

趣 

赫 

* 

请 

樓 

樓 

橋 

齋 

禪 

禮 

薄 

禹 

禹 

秉 

邸 

狭 

程 

殺 

m 

释 

稍 

琪 

M 

拥 

菓 

禀 

帝 

稽 

吏 


64 

管 

算 

埼 

等 

签 

発 

筵 

営 

m 

覚 

巧 

傑 

歲 

莖 

帯 

菌 

篇 

鑑 

莖 

綺 

謹 

を 

寧 

等 

雜 

慶 

遵 

摸 

漠 

绩 

菜 

m 

m 

漠 

m 

獲 

第 

常 

m 

簇 

簾 

單 

篷 

m 


65 

封 

振 

紐 

案 

お 

热 

絮 

紙 

お 

巧 

韩 

絳 

統 

お 

絲 

滅 

絮 

巧 

耕 

經 

绣 

慷 

媒 

お 

綻 

綺 

繁 

淺 

媒 

雜 

m 

接 

紹 

锅 

锅 

竊 

淪 

淚 

箱 

m 


缀 

柴 

錢 


66 

裙 

聖 

晏 

媛 

罐 

网 

罕 

闻 

翠 

苦 

長 

電 

罩 

碌 

爵 

請 

國 

m 

覇 

屬 

弟 

ぶ 

蓋 

葱 

祭 

羣 

羯 

義 

雲 


楚 

お 

蕭 

翅 

舉 

颈 

嘉 


m 

蕊 

翔 

窮 

留 

m 


67 

隋 

m 

脾 

熙 

が 

が 

蹟 

照 

腥 

曆 

巧 

腊 

腹 

圆 

膀 

皆 

圆 

閣 

區 

蔭 

瞳 

m 

圆 

避 



庭 

园 

臂 


摩 

脸 

膝 

歷 

瞧 

携 

振 

陸 

賤 

留 

li 

臺 

臻 

巧 


68 

茵 

茵 

ぎ 

茲 

菜 

を 

茹 

荐 

苔 

获 

巧 

茗 

慕 

固 

違 

藉 

圏 

m 

1 

莫 

巧 

萌 

m 

茶 

陪 

世 

葱 

m 

巧 


巷 

营 

堇 

養 

寂 

萃 

お 


蒂 




菲 

萍 


69 

葦 

蕊 

避 

落 

蕴 

雜 

替 

な 

蘇 

窠 

萧 

舊 

薛 

□ 

□ 

口 

口 

口 

□ 

薇 

度 

□ 

口 

□ 

口 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

口 

口 

□ 

口 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

藉 

齊 

藏 

口 

口 

□ 

口 

口 

□ 

□ 

□ 

口 

口 

口 

□ 

口 

口 

口 

巧 

口 

口 

藝 

藥 

□ 

口 

口 

□ 

□ 

□ 

壽 


窥 

蕉 

類 

茜 

覆 

m 

薛 

口 

口 

巧 

口 

口 

口 

霜 

ち 

席 

口 

巧 

口 

口 

口 

口 

m 

磨 


6A 

蹄 

踞 

躁 

强 

蜜 

膜 

跑 

蜜 

擬 

讀 

蜂 

强 

雖 

□ 

□ 

燒 

蟲 

媽 

遵 

谱 

蹲 


罐 

賴 

蠢 

窓 

盞 

證 

m 

藝 

m 

巧 

お 

衛 


6B 

摇 

鑑 

顯 

沒 

襯 

巧 

海 

巧 

學 

覇 

達 

寛 

規 

□ 

□ 

巧 

巧 

現 

触 

巧 

唐 


訟 

許 

話 

訊: 

訝 

說 

話 

記 

詣 

蔑 

該 

蕭 


6C 

該 

寒 

譚 

謹 

娶 

讓 

認 

灘 

讀 

譲 

誰 

謹 

課 

円 

n 

豐 

豕 

篆 

□ 

L .1 

證 


貌 

お 

m 

簽 

お 

廣 

貪 

貸 

寅 

戴 

賢 

貴 


6D 

蹇 

磋 

挺 

鹰 

お 

磨 

巡 

W 

踪 

% 

潭 

淚 

蹲 

□ 

円 

虜 

音 

m 

□ 

巧 

獲 


m 

m 

m 

布 


畫 

联 

を 

較 

輕 

軽 

輒 


6E 

遏 

遺 

邊 

遺 

遺 

遺 

途 

m 

達 

邊 

遣 

遷 

己 

□ 

□ 

□ 

邊 

E 

n 

□ 

□ 

鬧 

郛 

熟 

部 

郵 

鄰 

頸 

□ 

部 

m 

c 

醒 

酷 


—阿口 nn 円円口 nn 口 nnn 口 nnnnnnnn 

□ロロ 

nnnnnnnnnrnnnnnnnriririri 

70 

画 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

巧 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

nnn 

Finnnn 

□ 

巧 

nnn 

□ 

□□□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

丘 

□ 

□ 


□ 

non 

C 

C 

71 

頸 

留 

轟 

惠 

な 

m 

現 

菌 

m 

法 

鈍 

な 

□ 

口 

口 

□ 

□ 

□ 

口 

銘 

m 

¥ 

□ 

口 

□ 

較 

□ 

口 

口 

養 

¥ 

鶴 

口 

口 

巴 

□ 

□ 

口 

□ 

儘 

饋 

銭 

饒 

媛 

尝 

植 

巧 

口 

口 

D 

淆 

c 

口 

口 

鼓 

お 

•骑 

72 

奮 

鬆 

爱 

m 

髮 

窒 

送 

巧 

閣 

閱 

聞 

闇 

强 

高 

魄 

超 



鲍 

痛 

敍 

端 

錯 

亟 

爲 

m 

館 

M 

銷 

館 

顔 

飯 

雜 

餅 

綾 

73 

蕉 

務 

能 

强 

鶴 

贈 

麗 

暴 

賭 

驗 

熊 

縷 

墨 

固 

萃 

m 

因 


薄 

鶴 

鶏 

y 

程 

顔 

鶴 


療 

を 

读 

鶏 

湊 

m 

齒 

M 

藻 

陸 

塵 

藻 

羣 

应 

塵 

費 

索 

74 
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漢字コード表 一 全角で字 （ JIS 第2水準） 一 （続き) 


化 

4F 

50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

5A 

5B 

5C 

5D 

5E 

5 F 

60 

61 

62 

63 

64 

65 

66 

67 

68 

69 

6A 

6B 

6C 

犯 

6E 

6F 

70 

71 

72 

73 

74 

75 

76 

77 

78 

79 

7A 

7B 

7C 

7D 

7E 

お 

桃 

巧 

侣 

佑 

伴 

ホ 

を 

巧 

m 

俟 

お 

俘 

檢 

橘 

煙 

m 

m 

が 

倚 

倍 

m 

倪 

佳 

巧 

梓 


情 

倩 

佐 

巧 

飽 

m 

倆 

框 

假 

を 

偕 

侵 

掲 

が 

を 

お 

檢 


巧 




還 

冢 

寫 

香 


决 

涅 

冲 

ホ 

况 

别 

涵 

凉 

溝 

几 

處 

お 

凭 

風 

U 

函 

巧 

チリ 

が 

タリ 

巧 

刪 

刮 

割 

刹 

m 

到 

魅 

剌 

劑 

剔 

剪 

創 

剰 

剤 

集け 

割 

鉤 


叙 

が 

劈 

劑 

辨 

厮 

度 

巧 

廝 

m 

ム 

參 

塞 

雙 

ま 

臭 

m 

叮 

叨 

の 

化 

斤 

阵 

巧 

听 

的 

吼 

的 

巧 

吩 

さ 

的 

ホ 

呵 

咎 

に 

嘶 

口甲 

巧 

巧 

口申 

ほ 

m 

巧 

咐 

喧 

哇 

写 

~W 

m 

咬 

哄 



垣 

唾 

嗤 

が 

喔 

晚 

嗔 

m 

m 

巧 

键 

喧 

黑 

爸 

巧 

巧 

询 

無 

噫 

镇 

啸 

盛 

噪 

巧 

巧 

>1* 

晒 

m 

巧 

縣 

活 

嚷 

m 

M 

瞎 

巧 

强 

哦 

虔 

お 

巧 

巧 

□ 

四 

百 


固 

~m 

百 

お 

墅 

墅 

碼 

m 

巧 

巧 

m 

请 

堵 

墮 

蜜 

壓 

を 

谨 

巧 

里 

m 

巧 

巧 

尝 

お 

壺 

壹 

增 

賣 

壽 
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文 

巧 

多 

梦 

接 

夫 
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巧 

ま 
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巧 

奎 
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巧 
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m 

m 

巧 

子 
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孚 
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孩 
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學 

享 
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專 

對 
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屈 

届 

m 
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檢 
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塵 
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お 

營 

m 

«< 
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巧 

蒂 
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巧 

帛 

帶 

相 
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椿 

お 

慢 

幅 

巧 

機 

幢 

幣 

哲 

斤 

并 

么 

麽 

广 
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廊 
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梅 

お 

巧 

徘 

浓 

瘦 

お 

m 
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巧 

许 

巧 

巧 

お 

息 

を 

怡 

抢 
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巧 

棺 
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を 

粗 
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が 
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お 

患 

想 

な 

您 

m 
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U 

が 

恣 

恃 

恤 

拘 

巧 

柄 

を 
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~¥ 

お 

m 

雨 

楼 

巧 

お 

を 

悟 

復 

糟 

傳 

巧 

.苗 

標 

巧 


お 

憩 

巧 

憔 

お 

が 

憑 

m 

撫 

棒 

巧 

m 

m 

m 

m 

候 

な 

巧 

辖 

箱 

蠕 

m 

賴 

儀 

賴 

錠 

懂 

框 

巧 

嫁 

寺 


瓦 

戌 

拳 

ち 

を 

お 

措 

挟 

お 

搜 

捏 

お 

椅 

掀 

m 

捶 

超 

お 

掉 

提 

挣 

巧 

摸 

緣 

搭 

揀 

接 

揣 

揉 

插 

が 

餘 

格 

赛 

摸 

撞 

m 

搶 

攝 

搗 

揚 

撑 

摧 

を 

搏 

揉 

m 

撕 

擦 

撥 

m 

擦 

據 

變 

m 

留 

巧 

餘 

痛 

筛 

旁 

腐 

旌 

族 

旌 

强 
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巧 

旱 

皋 

黃 

畏 

受 

杳 

お 

が 

扉 

暴 

晏 

既 

營 

M 

歸 

ま 

晤 
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晨 

歲 

皆 

蹄 

葬 
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頃 

喧 
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捨 
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框 

街 

輿 

持 
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桂 

梳 
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巧 

桿 
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措 
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棺 
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釋 

基 

お 

轉 
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m 
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渣 

m 
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渺 

涵 

勸 

滿 

樣 

m 

菊 

袋 

盛 

m 

福 

渾 
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漠 

穎 
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m 

賴 
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渡 
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篮 

篆 
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矮 
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糜 

缓 

鎮 

窥 

縷 

線 

鍵 
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额 

隱 

縄 

镑 

m 

繪 

擺 

繼 

屬 

竊 
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P 

圆 

較 

盞 

童 

ま 

を 

班 

霜 

热 

國 

耿 

班: 

聊 

醉 

お 

聘 

聚 

寶 

晤 

瞬 

姿 

聲 
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磨 

區 

幸 

謀 

肆 

蕭 

肛 

育 

化 

岡 

冒 

が 

陋 

晋 

が 

腺 

育 

匹 

に 

U 

に 

脫 

腰 

備 

履 
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春 

冀 

舆 

国 

舍 

m 

舖 

図 

が 

解 

触 
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国 

艘 

ち 

图 

撞 

獲 

饋 

朦 
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國 

難 
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で 

巧 

ぞ 

せ 

基 
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な 
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苟 

巧 

宜 

ぎ 
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養 

W 

巧 

苹 

茵 

巧 
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棒 
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崩 

莽 
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巧 

霞 
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舊 

慧 

蕾 
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磬 

蒂 

巧 

藻 
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淀 
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嵩 

葫 

蘆 

著 

轟 

踪 

驛 

n 

唐 

違 

巧 

蔡 

清 

薰 

藤 

寒 

蔬 

FT 

帶 
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蒜 

C 

r 
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强 

お 

蛋 

□ 

祕 

拽 

甜 

巧 

鉛 

郎 

袖 

お 

巧 

巧 

巧 

巧 

蜜 

塞 

弦 

蛛 
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巧 

覇 

度 

晚 

蟹 
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縣 

頗 

巧 

□ 
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腫 

撕 

鸿 

裴 

掘 


r 

挪 
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蜡 

r 

n 

U 

お 

袁 

衾 
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巧 

巧 

袍 

に] 

み 

移 

ネ旦 

妳 

巧 

巧 


U 

萬 

巧 

揪 

辑 

巧 


裘 

巧 

裝 

裹 

擠 

锡 

裴 

褲 

m 

じ 

巧 

に 

む 

黃 

猫 

複 

お 

焼 


r 

衰 

想 


揮 

巧 

r 

r 

講 

誅 

說 

□ 

讀 

設 

證 

n 

誦 

請 

註 

誇 

□ 

□ 

円 

□ 

語 

譯 

誇 

譚 

誰 


請 

□ 

詣 

款 

謡 

寒 

證 

證 

藻 

n 

n 

巧 

□ 

衛 

馨 

請 

護 

譲 


に 

歲 

講 


譜 

Fi 
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r 

賣 

賓 

賽 

□ 

腐 

賓 

費 

□ 

費 

轟 

贈 

農 

□ 

巧 

巧 

□ 

廈 

雜 

雜 

芝 

趕 


趙 

□ 

姑: 

み 

測 

擲 

お 

巧 

被 

□ 

D 


□ 

m 

踞 

疎 

題 

疑 


r 

鹿 

抑 


種 

r 

u 

r 

暴 

W 

留 
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辆 

量 

摸 

[コ 

蚕 

m 

W 

m 

□ 

じ】 
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賴 

W 

m 

¥ 
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雨 

じ 

m 

m 

と 

巧 

m 

迈 

通 

り 

巧 

r 


迹 

遭 

速 

逕 

送 


r 

發 

巧 

送 

達 

r 
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F 

部 

憩 

□ 

□ 

□ 

塞 

□ 

□ 

□ 

量 

釉 

□ 

□ 

□ 

□ 

巧 

□ 

錫 

叙 

銳 

釣 

阐 

□ 

□ 

□ 

錫 

绒 

が 

法 

錢 

□ 

巧 

□ 

巳 

C 

C 

銜 

鋒 

鈴 

結 

c 

c 

黛 

銷 
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C 

E 

c 

[ 
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□ 
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□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

n 

□ 

円 

□ 

□ 

□ 

□ 

n 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

円 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

四 

n 

n 


fj 

n 

E 

c 

Ej 

□ 

D 


r 


E 

n 

n 

r 
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爲 

駭 

お 

□ 

□ 

屏 

□ 
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雜 

薪 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

蕉 

瘍 

蘇 

篤 

農 

驛 

□ 

□ 

□ 

蔑 

藤 

疆 

•展 

驢 

巧 

n 

n 

ri 

n 

□ 

黯 

醒 

廣 

彰 

舊 

0 

C 

養 

客 

C 

□ 

r 

巧 

W 

踞 

給 

1] 

錫 

霞 

旣 


建 

鱗 

錐 

錬 

円 

□ 

□ 

□ 

鄉 

W 

雨 

隸 

祭 

¥ 

薦 

□ 

虜 

慮 

護 


痛 

貴 

鳴 

□ 

□ 

巧 

じ 

旗 
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猜 


镇 

熙 

r 

謀 

鶴 

蒲 

攘 

r 

n 

r 

を 

m 

趕 

■J 

を 

里 

を 
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窥 

黯 

n 

巧 

□ 

□ 

□ 

黨 

黯 

敬 

愛 

矮 

谎 

m 

□ 

題 

摇 

酱 

誠 

豪 

常 

閱 

巧 

□ 

□ 

□ 

齡 

邸 

齡 


跑 

證 

c 

m 

醒 
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□ 

巳 
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テスト印刷サンプル 

(30%縮ル) 


^2パィト系明朝体全角文字 （ JIS 第1水準) 


^2バィト巧明朝体全角文字 （ J に第2水準) 
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卜2バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 

卜1バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 

卜1バイト系 
卜1バイト系 

卜1バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 

卜1バイト系 

卜1バイト系 

卜1バイト系 
卜1バイト系 
卜1バイト系 

卜2バイト系 


明朗体半角立字 
標準 HD パイカ女字 
標準 NHS パイカ女字 
標準コンデンスで字 
標準エリート文字 
標準プ□ポーシヨナルで字 

イタリック HD パイカで:字 
イタリック NHS パイカ女字 
イタリックコンデンス女字 
イタリックエリートで字 
イタリックプ□ポーシヨナル女字 

クーリエ HD パイカタ字 
クーリエ NHS パイカで:字 

クーリエコンデンスで字 
クーリエエリートで字 
クーリエプ□ポーシヨナル女字 

ゴシック HD パイカで字 

ゴシック NHS パイカで:字 

ゴシックコンデンスで字 
ゴシックエリートで;字 
ゴシックプ□ポーシヨナル艾字 

ゴシック全角で;字（第1か華） 
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制御コードー覧 

じ(下の制御コード表の詳細については、「日本語シリアルプリンタ言語201 PL リファレンスマニュアル」を参照してくだ 
さし、。 


基本制御コード表 


0:有 


分類 

コード 

16 ま斤数 

機能概要 

機能の有無 

印刷 

CR 

OD 

E 口刷し復帰 

〇 

改行 

LF 

OA 

1行改行 

〇 

水平タブの実行 

HT 

09 

水平クプ位置へ移動 

〇 

垂直タブの実行 

VT 

OB 

垂直女プ位置へ移動 

〇 

改ページ 

FF 

OC 

改ページ 

〇 

倍角女字コード 
および 

キャラクなモード 

SO 

OE 

倍ち文字モード設定巧ビットコード） 

〇 

カクカナモード設定 （7 ビットコード） 

〇 

S ! 

OF 

倍角立字モード辭隐巧ビットコード） 

〇 

英数モード設定 （7 ビットコード） 

〇 

DC 2 

12 

無効巧ビットコード） 

〇 

倍ち文字モード設定巧ビットコード） 

〇 

DC 4 

14 

無効巧ピットコード） 

〇 

倍角立字モード辭隐 （7 ビットコード） 

〇 

キャンセル 

CAN 

18 

バッファの EP 刷デー女をキャンセル 

〇 

セレクト/デイセレクト 

DC 1 

11 

セレクトが態にする 

〇 

DC 3 

13 

ディセレクト巧態にする 

〇 

VFU の設定 

GS 

ID 

VFU の設定開始 

〇 

RS 

IE 

VFU の設定終了 

〇 

n 巧改行 

US 

IF 

〇〜72巧改行 

〇 

VFU の実行 

VFU の実行 

〇 

外字の登録終了 

EOT 

04 

外字の登録終了 

〇 

同期コード* 

EM 

19 

E 口刷動作が終了するまでデータを受けがけない 

〇 


* マークのがいているコードは 201 PL リファレンスマニュアルに記載されていないコードです。詳しくは 「新制御コードのコマンド仕様」旧2ページ) 
をご覧ください。 
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拡張制御コード表 


〇:有 、X :無 


分類 

コード 

16 ま斤数 

機能概要 

機能の有無 

EP 刷モード 

ESC N 

IB 化 

HS パイカモード設定 

〇 

ESC H 

IB 48 

HD パイカモード設定 

ESC Q 

IB 己 1 

コンデンスモード設定 

ESC E 

IB 4 己 

エリートモード設定 

ESC P 

IB 已〇 

プ□ポーショナルモード設定 

ESC K 

1 B 4 B 

漢字（横印刷）モード設定 

ESCt 

IB 74 

漢字（縦印刷）モード設定 

HS パイカモード 

ESC n 0 

1 B 6 E 30 

NHS パイカモード設定 

X 

ESC n 1 

1 B 6 E 31 

SHS パイカモード設定 

キャラクタモード 

ESC $ 

IB 24 

カクカナモード設定巧ビットコード） 

〇 

英数モード設定 （7 ビットコード） 

ESC & 

IB 26 

ひ6がなモード設定巧ビットコード） 

ひらがなモード設定 （7 ビットコード） 

ESC 甘 

IB 23 

無劾巧ビットコード） 

CG グラフィックモード設定 （7 ビットコード） 

スクリプト女字モード 

ESC s 1 

IB 73 31 

スーパスクリプト文字モード設定 

〇 

ESC s 2 

1 B 73 32 

サブスクリプト女字モード設定 

ESC s 0 

1 B 73 30 

スクリプトで字モード解除 

外字 

ESC + 

IB 2 B 

外字 （24 X 24ドット）の登録 

〇 

ESC キ 

IB 2 A 

外字 （1 目 X 1目ドット）の登録 

〇 

ダウン□ー ドで;字 

ESC ぶ 

1 B 6 C 

ダウン□ードで字の登録 

〇 

ESC i ? + 

1 B 6 C 2 B 

ダウン□ードで字印刷 

〇 

ESC ぶ- 

1 B 6 C 2 D 

プリンク内蔵で字印刷 

〇 

ESC ぶ日 

1 B 6 C 30 

ダウン□ー ドで:字クリア 

〇 

文字の拡大 

ESC e 

IB 目己 

織横拡大率指定 

〇 

キャラクタリピート 

ESC R 

IB 己 2 

キャラクタリピート 

〇 

強調印刷モード 

ESC ! 

IB 21 

強調印刷モード設定 

〇 

ESC " 

IB 22 

強調印刷モード解除 

アンダライン/オーバライン 

ESC X 

IB 己 8 

ライン巧刷モード設定 

〇 

ESC Y 

IB 己目 

ライン巧刷モード解除 

〇 

ESC 

IB 日 F 

ラインの指定 

〇 

FS 0 4 L 

1 C 30 34 4 C 

ラインの太さの指定 

〇 

高速印刷モード 

ESC d 0 

1 B 64 30 

高速巧刷モード設定 

〇 

ESC d 1 

IB 64 31 

高速巧刷モード辭隐 

ド、ソトスぺース 

ESC [00] H 

IB 00 

日ドツトスぺース 

〇 

ESC [01 ]H 

1 B 01 

1ドツトスぺース 

ESC [02] H 

IB 02 

2ドツトスぺース 

ESC [03] H 

IB 03 

3ドツトスペース 

ESC [04] H 

IB 04 

4ドツトスぺース 

ESC [05] H 

IB 05 

5ドツトスぺース 

ESC [06] H 

IB 06 

目ドツトスぺース 

ESC [07] H 

IB 07 

7ドツトスぺース 

ESC [08] H 

IB 08 

8ドツトスぺース 

FS w 

1 C 77 

固定ド、ソトスペース 

ド、ソト列 EP 刷モード 

ESC S 

IB 己 3 

8ビットドット列対応グラフィック EP 刷モード 

〇 

ESC 1 

IB 49 

16ビットドット列対応グラフィック EP 刷モード 

ESC J 

1 B 4 A 

24ビットドット列対応グラフィック EP 刷モード 


853-811126-503-A 


























































付録技術情報 


80 


分類 

コード 

16 新数 

機能概要 

機能の有無 

ドット列 EP 刷モード 

ESC V 

IB 己目 

8ビットドット列リピートモード 

〇 

ESC W 

IB 己 7 

16ビットドット列リピートモード 

ESC U 

IB 己日 

24ビットドット列リピートモード 

ESC F 

IB 46 

ドットアドレッシング 

ドット対応グラフィックドット数 

ESC D 

IB 44 

コピーモード設定 

〇 

ESC M 

1 B 4 D 

ネイティブモード設定 

EP 刷ち向 

ESC > 

IB 3 E 

片方向巧刷モード設定 

〇 

ESC ] 

IB 己 D 

両方向巧刷モード設定 

水平タブ 

ESC ( 

IB 28 

水平クプセット 

〇 

ESC ) 

IB 29 

水平クプ部分クリア 

ESC 2 

IB 32 

水平クプオールクリア 

簡易 VFU 

ESC V 

IB 76 

VFU のセット 

〇 

マージン 

ESC L 

1 B 4 C 

レフトマージン設定 

〇 

ESC / 

IB 2 F 

ライトマージン設定 

漢字半角で字の縦 E 日刷モード 

ESC h 1 

IB 68 31 

連字半角女字の縦印刷モード設定 

〇 

ESC h 0 

1 B 68 30 

漢字半角女字の縱印刷モード辭除 

ESC q 

IB 71 

漢字半角の組で字縱印刷モード設定 

倍率設定と縮/」 、文き の組で;字 E 口刷 
モード 

FS m 

1 C 6 D 

倍率設定 

〇 

FS P 

1 C 己日 

縮ル立字の組で字印刷モード設定 

漢字艾字幅と漢字で字サイズ 

FS 冉 

1 C 41 

漢字立字幅3/20インチ、漢字立字サイズ10.5ポイント 

〇 

FS B 

1 C 42 

漢字立字幅 V 日インチ、漢字女字サイズ10.日ポイント 

FS C 

1 C 43 

漢字立字幅1/6インチ、漢字女字サイズ 9.5 ポイント 

FS D 

1 C 44 

漢字文字幅2/15インチ、漢字女字サイズ 9.5 ポイント相当 

FS F 

1 C 46 

連字文字幅1/1日インチ、漢字女字サイズ7ポイント相当 

FS G 

1 C 47 

漢字文字幅1/6インチ、漢字で字サイズ12ポイント相当 

漢字女字幅 

FS p 

1 C 70 

漢字文字幅の切り替え 

〇 

漢字女字サイズ 

FS 0 4 S 

1 C 30 34 53 

漢字文字サイズの切り替え 

〇 

改行幅 

ESC A 

1 B 41 

1/6インチ改行モード設定 

〇 

ESC B 

IB 42 

1/8インチ改行モード設定 

ESCT 

IB 己 4 

n /1 20インチ改巧モード設定 

改行方向 

ESCf 

IB 66 

順方向改行モード設定 

〇 

ESC r 

IB 72 

逆ち向改行モード設定 

シートフィーダ制御 

ESC a 

1 B 61 

排出後吸入（シートフィーダ装着時） 

〇 

ESC b 

IB 目 2 

桃化（シートフィーダ装着時） 

〇 

FS f 

1 C 66 

ホッパの切り替え（ダブルピンシートフィーダ装着時） 

X 

ANK 女字フォント 

ESC 0 

1 B 4 F 

ANK で:字フォントの切り替え 

〇 

FS 0 6 F 

1 C 30 36 46 

で字フォントの選択 

漢字フォント 

ESC 0 

1 B 4 F 

漢字フォントの切り替え 

〇 

カラー 

ESC C 

IB 43 

カラーの切り替え 

X 

文字修飾 

FS c 

1 C 目 3 

で;字修飾の設定または解除 

〇 

ソフトウェアリセット 

ESCc 1 

IB 63 31 

初期状態にリセット 

〇 

縮小設定 A 1 

FS 0 5 f 

1 C 30 35 66 

縮ル巧刷の設定 

〇 

書体選巧^^" 1 

FS 0 6 F 

1 C 30 36 46 

書体の選択 

〇 

パラメータリセット *1 

ESC c 8 

1 B 63 38 

初期状態にリセット 

〇 

漢字コード表の選巧^"1 

FS 0 5 F 

1 C 30 35 46 

漢字コード表を選択する 

〇 

カット紙の排出方向モードの切り 
替ぇ*1 

FS 0 2 ER 

FS 0 2 EF 

1 C 30 32 45 52 
1 C 30 32 45 46 

カット紙手前側排出モードの設定 
カット紙奧側排出モードの設定 

〇 

巧おの選択 

ESC m 1 

ESC m 2 

1 B 6 D 31 

1 B 6 D 32 

連揣紙（前）用瓶モードの設定 
カット紙巧瓶モードの設定 

〇 

ESC m 3 

1 B 6 D 33 

連梳紙（後）用紙モードの設を* 2 

X 

バーコード EP 刷#1 

FS , 

1 C 目日 

バーコードの E 口刷 

〇 


キ 1 201 PL リファレンスマニュアル【こ記載されていないコードです。詳しくは 「新制御コードのコマンド仕様 I 旧2ページ) をご覧ください。 
ホ 2 Mult り mpact 7日日 L 冉は.連締紙 （禮）用紙モードの設定ができません。 
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次の倍率に関する制御コードはプリンタじ依をしまず。 


(1 )ESCe 
に ） FS m 


本プリンタの場合は、じ(下のようになりまず。 


(1 )ESC e (« 横拡大率指定） 

コマンド仕様 

ESC e n 1 n 2 
n 1: 縦拡大率 - 1 

横拡大率 _ I n 1 、 n 2 共し 1 、2、3、4、6、 8 を設定巧能 


に ） FS m (倍率指定） 

コマンド仕様 

FS m n 1/ n 2、 n 3/ n 4、 PI . 


n 1/ n 2: 縦倍率- 1 

n 3/ n 4: 横倍率 _ I 


下表の設定となりまず。 



横倍率 n3 / n4 

1/2 

1/1 

2/1 

3/1 

4/1 

5/1 

6/1 

7/1 

8/1 

縦 

倍 

率 

nl 

/ 

n 吕 

1/2 

〇 

〇 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

1/1 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

〇 

X 

〇 

2/1 

X 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

〇 

X 

〇 

3/1 

X 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

〇 

X 

〇 

4/1 

X 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

〇 

X 

〇 

己 /1 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

巨 /1 

X 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

〇 

X 

〇 

7/1 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

8/1 

X 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

〇 

X 

〇 
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新制御コードのコマンド仕様 

201 PL リファレンスマニュアルに記載されていない制御コードにて、本プリンタで対応している制御コードについて説 
巧します。 


EM 同期コード 



EM 

16 進 

19 

10 進 

25 


同期動作を行います。 

• 同期コードは印刷開始コードの直後に入れてください。 

• 同期コードを受信すると、受信バッファが空じなり、印刷および改行などの機械的動作が終了するまで次のデータを 
受け付けません。 

• 同期データ受信後、すべての動作終了まで BUSY 信号を H に H に保ちます。すべての動作終了後、 BUSY 信号を LOW 
にして ACK 信号を出力します。 


• 動作例：印刷+印刷開始コード+同期コード 



个 t 

EM コード 動作終了 
受信 


FS 05 f 縮小設定 



FS 

0 

已 

f 

巧 7 

口 2 

口 3 

Pi 

16 進 

1C 

30 

35 

66 

巧 7 


口 3 

Pi 

10 進 

28 

48 

己 3 

102 

口 1 

口 2 

口 3 

Pi 


縮ル印刷を設定します。 

口7と口2と口3は縮ル率を表し、組み合わせは々の中か5選択します。 

圧!回回…縮ル率 EP 刷辭除 
回团回"ィ/ら縮ル印刷 
回回囚 ••• S / S 縮ル印刷 

P 7は縮ル基準位置を表します。設をはホのとおりです。 

囚…左端基準 

• すべての文字コードに対して有タカです。 

• 行の先頭で指定してください。その行か5縮ル印刷します。 

• 縮ル印刷は、操作パネルを使っても設をできます。詳しい操作は 2章の「メニューモードの設をちま」に4ページ) を参照 
してください。 

• 縮ル印刷は受信したデータを2/3または4/5じ縮ルして印刷しますので、例えば A 4 サイズのデータを A 5 サイズの田紙 
に、または B 4 サイズのデータを A 4 サイズの用紙に印刷したいようなときに役立つ機能です 

• プリンタがサポートしていない縮ル率を設をしようとした場合、その命令は巧視されます。 

• 八ガキ印刷モードが選択されているとき、またはメモリスイッチの切り替えにより1巧の文字数が80巧になっている 
ときは、縮ル印刷はできません。 

• 縮ルを巧うと、改行幅も縮ルされます。また文字じよっては見えじくくなるものがあります。 

• 本プリンタは、中央基準をサポートしておりません。 
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FS 06 F 書体選択 



FS 

0 

6 

F 

巧7 

- 

口21 

口2吕 

口23 

16進 

1 C 

30 

36 

46 

ni 

2 D 

口21 

口ぶ 

口巧 

10進 

28 

48 

54 

70 

ni 

4己 

口 21 

口 22 

口巧 


使用する漢字フォントを直接指定します。 
n パま" 2" を指をします。 

口のと口22と口のの組み合わせはホの中から選択します。 

回回回…明朝体 
回回回…ゴシック体 

而の m …詳細は 「カスタマパ'-コードを印刷する」の〇ぺージ) を参照してください。 
回囚面…詳細は 「カスタマバーコー _ ドを印刷する」_(9〇ぺージ） を参照してください。 


ESC c 8 パラメータリセット 



ESC 

C 

8 

16進 

1 B 

63 

38 

10進 

27 

99 

56 


を種パラメータをリセットします。 

リセットされる内容については、 「初期状態」 （63 ぺージ) .をご覧ください。 


FS 0己 F 漢字コード表の選択 



FS 

0 

已 

F 

口 1 

- 

打 2 7 

口22 

16進 

1 C 

30 

35 

46 

口 7 

2 D 

口 21 

口 22 

10進 

28 

48 

53 

70 

口 7 

4己 

口 21 

口 22 


漢字コード表を選択します。 
nj は" 2" を指をします。 

n のと化2の組み合わせは々の中から選択します。 

回回•••」に1978年版 （ J に C 6226-1978) 

回の•••」に1983年版 （ J に X 0208-1983) 

回回•••」に1990年版 （ J に X 0208-1990) 

• 本プリンタでは、従来の1978年版の J に漢字〕ード表に加えて、1983年版、1990年版のま字〕ード表に対応してい 
ます。漢字コード表をコンピュータサ5切り替えるときは、この制御コードを使用してください。 

• 本プリンタで印刷されるで字は、基本的に上記 J にに準拠していますが、デザイン処理などの都合じより、るか字形 
の異なるちのがあります。 

• コンピュータが対応していないコード表を選択した場合じは、コンピュータのディスプレイと印刷結まの义字とが男 
なる場合があります。 
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FS 02 ER カツト紙手前側排出モードの設定 



FS 

0 

2 

E 

R 

16進 

1 C 

30 

32 

45 

52 

10進 

28 

48 

50 

69 

82 


カット紙を手前側（シートガイド）へ排化します。 


FS 02 EF カツト紙奧側排出モードの設定 



FS 

0 

2 

E 

F 

16進 

1 C 

30 

32 

45 

46 

10進 

28 

48 

50 

69 

70 


カット紙を奥側（スタツカ）へ排出します。 


ESC m 1 連続紙（前）用紙モードの設定 



ESC 

m 

1 

16進 

1 B 

6 D 

31 

10進 

27 

109 

49 


印刷する用紙を連続紙（前）にします。 

• 連続紙ランプが点のします。 

• カツト紙用紙モードになっているときは田紙の排化を行います。 


ESC m 2 カツト紙用紙モードの設定 



ESC 

m 

2 

16進 

1 B 

6 D 

32 

10進 

27 

109 

50 


印刷する用紙をカツトおにします。 

• シートフイーダが装着されているときは、シートフイーダランプが点なします。 

• シートフイーダが装着されていないときは、シートフイーダランプが点のします。 
• 連続紙モードになっているときは用紙を退避します。 


853-811126-503-A 
















































付録技術情報 


85 


•• NW -7 (スタート/ストップキャラクタ指定) 

•• NW -7 

•• JAN 標準 

•• JAN 短縮 

••CODE 39 

"INDUSTRIAL 2 OF 已 
"INTERLEAVED 2 OF 5 


特殊文をの印刷 

本プリンタでは、「バーコード」と 「 OCR - B 相当フォント」の印刷ができます。印刷するには、ぞれぞれの制御コードを 
送ります。ここではプリンタ内部のフォントを使用する場合について説明しています。 


-ドを印刷する 


• 印刷範困巧であれば、1行にいくつでもバーコードを印刷することができます。ただし、1つのバーコードが)欠の行に 
またがる場合は、そのバーコードは印刷されずにその部分のデータがおタカとなります。 

• 本プリンタで印刷したバーコードは、ドットの組み合わせで EP 刷するため、本来の規格と多少差異が生じます。した 
がってバーコードの読み取りは、十分評価を行ってから使用してください。 

• インクが薄くなったインクリボンで印刷したバーコードは、読み取りができないことがあります。バーコードを印刷 
するときはなるべく新しいインクリボンを使田してください。 

• バーコードと文字を同一行に印刷する場合、で字を基準に印刷化巧を行います。したがってバーコード印刷の制御 
コードを分解し、改行幅の指走が必要じなります。 

• バーコードの«の長さより縦拡大で字の縦の長さのちが大きい場合、バーコードの下端と下部に印刷される文字が離 
れることがあります ( 89 ページ 参照)。 

• JAN は JIS B 9550じ準拠していますが、レフト/ライトガイドバー、センタバーは下ちへ拡大できません。 

• 印刷するバーコードの左ちには、読み取り田の空白エリアがか要じなります。水平タブ（因司）などを使田してく 
ださい。 

• バー〕ード/カスタマパー〕ードを印刷するときは、坪量 81. 4〜104.7 g / m 2 ( 連量70〜 90 kg ) の用紙を使用してくだ 
さい。それ11(タトの用おはお奨していないので事前じご確認ください。また、複写用紙には絶対に印刷しないでください。 


制御コード 


FS ' パ‘ーコード印刷 



FS 

' 

口 

口に 

, 

口2 

■ 

口 3 

, 

口 41 

打が 

, 

16進 

1 C 

60 

n り 

口に 

2 C 


2 C 

口 3 

2 C 

口41 

口が 

2 C 

10進 

28 

96 

口。 

口に 

44 

口2 

44 

口 3 

44 

rui 

口が 

44 


口ち1 

口己2 

口 S 3 

■ 

口61 

口 62 


口 51 

口が 

口巧 

2 C 

口が 

口が 

2 E 

口5 7 

口が 

口が 

44 

口 61 

口が 

46 


バーコードを印刷します0 

n 11、 n 12 は2巧の10進数を指定します。 


1- 2- 3- 4】日| 目 I 

0| 0_ 〇 ) 0_ oj oj 
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n 2 は1衍の10進数で、0、1、2のいずれかを指定します。 

回…ヒューマンリーダブルエリアの印刷なし 
の…ヒュー マンリ ー ダブルエリアをバーコードの下部に印刷する 
回…ヒューマンリーダブルエリアをバーコードの上部に巧刷する 

n 3 は2、3、4のいずれかのモジュール幅を1巧の10進数で指定します。 

n 41、 n 42 は2桥の10進数で30を指をします。 

回回…3:1(ワイド：ナ□- =3:1) 

n 51、 n 52、 n 53 は〇〜9までの数字で、パーコードの縦の長さ （ n /160 インチ）を3桥の10進数で指定します。 
n 61、 n 62 は〇〜9までの数字で、バー〕ードの衍数を2巧の10進数で指定します。 

• バーコードを印刷するには、この制御コードに引き続き、 n 61 、 n 62 で指定した衍数分のバーコードデータを送ります。 

• nIK n 12 が01であるときは、 NW -7 のスタート/ストップキャラクタの指をじなります。このとき、 n 2 〜 n 5 は省略 
し、 n 6 には2を指定します。この制御コードに引き続きスタートキャラクタとストップキャラクタをまります。 

• スタート/ストップキャラクタのディフォルト値はともに" a " とします。 

• JAN 標準 （13 巧）と短縮 （8 衍）の区別は、 n 61、 n 62 に指定されたデータの衍数によって行います。 

• ヒューマンリーダブルエリアは、バーコードの下部、または上部に OCR - B 文字じて指をされたデータキャラクタを 
印刷します。 

• モジュール幅とは、バ ー1 本の印刷ドット数を意巧します。 

• INTERLEAVED 2 OF 5のデータ巧数は、偶数で指をしてください。 

• パーコードの«の長さ （ n /160 インチ）の n の範囲は、1含 n ^999 です。ただし n =0 が指定された場合は、現な設定 
されている改行幅がバーコードの縦の長さになります。したがって、改行幅の切り替え機能と組み合わせることに 
よって、最ル0.212 mm (1/120 インチ）単位での設定が可能となります。ただし、実際の印刷はドットピッチで行う 
ため、0.159 mm (1/1 60インチ）単位で変換されます。 
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パーコー ドの概要 


バーコードに関する概要を説明します。 


八‘ーコードの種類 


名称 

機能概要 

巧数 

NW -7 (コーダバ ー) 

デーう 数字〇〜9 (1日個）=*=1 

記号 一$ : /. + (6 個） 

可変 （34) 

スタート、ストップ abcdetn * ABCDETN り日個） 

JAN 標準 

デーろ 数字〇〜9 (1 日個） 

12+ CD *2 (13) 

レフトガードバー、センタバー、ライトガードバー 

JAN 短縮 

同上 

7 +CD 胤） 

Code 39 

デーろ 数字〇〜9 (1 日個） 

英字冉〜 Z に6個） 

記号 一 $/. +96 SP (7 個） 

可変 （34) 

ス女ート、ストップ * 

Industrial 2 OF 己 

データ 数字〇〜9 (1 日個） 

可変 （34) 

スクート、ストップ 

Interleaved 2 OF 日 

デー女 数字〇〜9 (1 日個） 

可変 （34) 
(ただし偶数のみ） 

スター ト、 ストップ 


ホ 1巧数の （） 巧は最大析数を表します。 

ホ 2 CD とは、「チェックデイジツト」のことでず。 


八‘ーコード指をの概要 

バーコードは)欠の表のとおり、6つのパラメータで形成され、それぞれの指令によりを種のバーコードが印刷できます。 


パラメータ 

概要 

P 1 

バーコードの種類を指をする。 

P 2 

ヒューマンリーダブルエリアの有無を指定する。 

P 3 

バーコードのモジュール幅をドット数で指定ずる。 

P 4 

バーコードのワイドバーとナ□ーバーの横の長さの比を指定する。 

P 5 

バーコードの縦の長さをドット数か/16日インチ）で指定する。 

P 6 

バーコードデータの巧数を指定する。チ X 、ソクディジットは本プリンタでは自動が加しないた 
めコンピュータから出力する。 
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ノ ( ーコードの横の長さ 

をバーコード種別によるバーコードの横の長さの算出は次のとおりです。 


単位：ドット 


種別 

スタートバー 

ストップバー 

センタパ’一 

データパー 

備考 

NW -7 

14 

13 

— 

14/12 

日〜9—支は12ドット 
: /. 十は14ドット 

JAN 標準 

3 

3 

己 

7 

合計9己ドット 

JAN 短縮 

3 

3 

己 

7 

合計67ドット 

Code 39 

16 

1己 

— 

16 

— 

Industrial 2 OF 己 

10 

9 

— 

14 

— 

Interleaved 2 OF 日 

4 

己 

— 

18 

デ ーろ キャラクタ2巧で1個のデータ 
バーとする 


ただし、表はモジユール幅が1ドットの場合であり、実際のモジユール幅は rn 3」 で指定したモジユール幅を掛け合わせ 
て求めることができます。 JAN の場合は、合計ドット数に rn 3」 で指定したモジユール幅を掛け合わせ求めることがで 
きます。 

例： NW -7 (モジユール幅： 3、巧数： 6) 

モジュール幅スタートデータストップ インチ•ミリ概算（固定）印刷ドット密度（固を） 


3 X (14 + (12 x 6) + 13) =297 一 297 x 25.4 子 160= 47 mm 


バーコード印刷時は、「上記で求めた長さ+を白の長さ」が印刷範囲を超えないようじを意してください。 


パ‘ーコード印刷時の印刷へッドの位置に関ずるを意 

• 印刷開始位置は、次に印刷する文字の左上をバーコードの左上として印刷します。 


A 

B 

C 

SP 


SP 


SP 

SP 

D 

E 


バー〕ード印刷は、印刷へッドの24ピンに4/160インチ）を基準に印刷処理を行うため、改行ピッチとの間にギヤ、ソ 
プがあるので、印刷終了時の印刷へッドの位置じを意してください。 

縦長さ 48/1 册インチ 


バーコード 


24バ60インチ 


24パ60インチ 


123456789 


24/160インチ 


-下部で字なしのとき 
^下部で字ありのとき 


縦長さ 53/160 インチ 


バーコード 


5/160インチ . 


2か160インチ 


24/160インチ 


123456789 


24/160インチ 



下部で字なしのとき 
下部で字ありのとき 
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• バーコードと通常の文字を同じ行に EP 刷する場合、文字を基準に EP 刷処理を行いまず。令の場合は、バーコードコマ 
ンドを分解し、 n /1 20インチ改行命令により改行する必要があります。 


(SP){SP) 


縦長さ 54/160 インチ 


文字改行ピッチ 1/6 インチ 


印刷へッド動作 


印刷ヘッド- 


曰: 


-使用するピン 
-使用しないピン 


パーコード 

旧 P)fSP)10 曰 

，’① !； (D 

fSPWSP 、 10 円 


— 


:感 

123456789 




SP 

SP 

バ-コ - F .]7 ン F (緒長さ： n 1 歷インチ下脈字なし） 

SP 

SP 

1 

0 

g 


^ 1 


① 



肺幅指を （ n2/12D インチ ) 

画/困 

前幅指を玩蝴行幅 ) 

SP 

SP 

パ - 〕 - 卜 '.]7 ンド ( 縮長さ：剛 60 インチ下部できあり） 

I ^ 



'⑤- ' ' -⑤ 


SP 

1 

0 

円 

画/回 


①で字ピッチ分のバーコードの幅の長さを指定します。 
バーコードの縦の長さ二改行ピッチ 
二1/6インチ 


= 27/160インチ*] 


n 1=27 

@ののコマンド終了時に、印刷ヘッドを次の印刷行に改行させます。 

改行幅二印刷ヘッドの高さ 
二24/160インチ 
二18/120インチ 

n 2=18 

感残りのバーコードを印刷します。 

残りのバーコードの縱の長さニバーコードの縦の長さ一①のコマンドの縦の長さ 

二54/1 60-27/1 60インチ 
二の/160インチ 

n 3=27 

• パーコードの縱の長さより«拡大文字の長さの方が大きい場合、バーコードの下端とその下部の文字が離れる場合が 
あります。 


12 3 4 5 6 


〇 

て 



巧 

百 


*1 バーコードの継の長さを1/160インチに換算したときの端数は保持されます。この端数の累積による巧刷位置ずれを防ぐためには、改ページコード 
CFF ) で改ページするか、1/160インチ換算で端数のないパーコードの織の長さを設定してお使いください。 
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カスタマバーコードを印刷する 


本プリンタでは、カスタマバーコードは、遇常の漢字と同様に2バイトで字として扱われます。したがって、 201 PL で定 
義された文字制御（文字幅、文字サイズ、アンダーライン、で字修飾など）の影響を受けます。しかし、カスタマバー 
コードの仕様か6逸脱した义字サイズ指定や不適切な义字ピッチ指定、拡大•縮ル、アンダーライン、文字修飾などが行 
われると、読み取り機で読み取れなくなってしまいますのでミ主意が必要です。カスタマバーコードは文字サイズ 9.5 ポイ 
ント、文字幅 3.39 mm に/15インチ）の設定で印刷してください。 

カスタマバーコードに盛り込む情報は、で字、-(八イフン)、およびアルファベットか5構成される新郵便晋号および住 
所表示番号*です。ただし住所のち書き部分にビル、マンション等の棟•室番号などが存在する場合じは、これを含めます。 
(* 住所晋号とは住所の文字部分を八イフンで結んだものであり、住所表示美施地域については了目一晋一号まで、住居 
表示ホ実施地域については番地一枝番までの情報を基本とします）。 

• 住所表示ま施地域の例 

干153 世田谷区若林 3 T 目16番4号 

i 

1 54-0023 3-16-4 

新郵便番号 住所表示番号 

• 住所表示美施地域の例 


干213 川崎巿高ま区溝 P I 207-4 

i 

213-0001 1 207-4 

新郵便番号 住所表示番号 


カスタマパーつー ドフオントを J 旨定する制御コード 

<2バイト文字書体の選択> 

[ FS ] [0] [6] [鬥に] [-][ n 1] [ n 2] [ n 3] 

[ n 1] [ n 2] [ n 引は 3 巧の文字表現の 10 進数であり、書体番号を示します。 
851カスタマバーコード書体（回転なし） 

CLR 2バイト文字書体を初期状態に戻す。 


カスタマバーコードのフォーマット 

じ(下にカスタマバーコードのフォーマットを示します。ただし、新郵便晋号の3巧目と4桥目の闇の八イフンおよび新郵 
便番号と住所表示番号をつなぐ八イフンは省くものとします。また、英字1で字は、制御コードと数字コードの組み合わ 
せじより実現し、バーコード2巧分として扱います。 

フォーマット：スタートコード+新郵便番号+住所表示番号+チェックディジット+ストップコード 
バーコード巧数： (1) (7) (13) (1) (1) 

<住所表示番号が規定の巧数13巧に対して過不足のある場合> 

-13巧を超える場合 13巧までの住所表示番号をパ'-コードに変換し、それ]: a 上の情報は含めません。ただ 

し、制御コード+数字コードで表される英字の制御コードが13巧目にあたる場合、こ 
の制御コードに該当するバーコードまでを含めるものとする。 

-13巧に満たない場合 13巧になるまで制御コード CC 4 に該当するバーコードで埋めるものとする。 

また、チェックディジットは、新郵便番号〜住所表示晋号に盛り込む情報のをキャラクターをチェック用数字に置き換 
え、その合計が19の倍数じなるようじ生成する。 

をキャラクタのチエツク用数字への置き換えは、々のとおりです。 


キャラクタ 

白 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

- 

CC 1 

CC 2 

CC 3 

CC 4 

CC 5 

CC 6 

CC 7 

CC 8 

チェック用 

0 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 
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<住所表示番号を抜き出すルール> 


• 巧域を降の住所から、住所表示番号をなき化す基本ルールは次のようじなります。 

① アルファベットのル文字は大文字に置き換える。 

② "&"、は取り除き、後ろのデータをつめる。 

③①、③で整理されたデータか6算用数字、八イフン、連続していないアルファベット1文字を必要な文字情報として 
抜き化す。 

④抜き化された义字の前にある「漢字」、「かなで字」、「カタカナで字」、「漢数字」、「2义字 U 上連続したアルファべッ 
卜文字」、「ブランク」は八イフン1で字に置き換える。 

⑥④の置き換えで、八イフンが連続する場合には1つにまとめる。 

⑧先頭が八イフンの場合は取り除く。 

• さ6にホのような補足ルールがあります。 

の漢数字が下記の特定文字の前にある場合は抜き出し対象とし、算用数字に変換して抜き化す。 

特定文字：「了目」、「了」、「番地」、「番」、「号」、「地割」、「線」、「の」、「ノ」 

③ 連続していないアルファベット1义字は抜き化し対象となるが、算用数字に続くアルファベット1文字‘ F ’ じ限っ 
ては抜き化し巧象としない。 

感 ③に記述したようじ、算用数字じ疏くアルファベット1文字‘ F ’ は抜き出し対象とな5ないが、さ6に、‘ F ’ じ I 
降のデータに抜き出し対象となる文字がある場合、 F ’ は八イフン1文字に置き換える。 

④ 抜き化し後のバーコードデータについて、アルファベット义字の前後じある八イフンは取り除く。 

⑥④の処理でアルファべット义字の前後に当たる八イフンを取り除いた結果、2文字じ(上の連続したアルファベット文 
字が残った場合、取り除かないでそのままじする。 

例）住所表示番号抜き出し例 

ま3了目一 20-已郵便- ASb 〕ー ポ目603号 
i (基本 ルール ①） 

ま3了目一 20-已郵便 • A & B 〕ー ポ B 603 号 
i (基本 ルール ②） 

ま3了目一 20-已郵便 AB 〕ー ポ B 603 号 
i (基本 ルール ③ 、④） 

— 3 20— 5— B 603 

i (基本 ルール ⑥、⑧） 

3-20- 5- B 603 

i (補足 ルール ④） 

3- 20- 5 B 603 

例）カスタマバーコードの生成例 
一住所 

千葉県鎌ヶ谷巿ち京塚ま3了目一 20- 5郵便 • A & b コーポ B 603 号 
一新郵便晋号に73— 010 2) +住所表示番号巧一20— 5目 603) 

273-01023- 20- 5目603 
-郵便番号の3〜4衍目間の八イフンを省く 
27301023- 20-5 B 603 
-英字は制御コード+数字に置き換える 
27301023 -20-5 CC 1 1603 
-住所表示部分が13巧になるまで制御コード CC 4 を付加する 
27301023 -20-5 CC 1 1603 CC 4 CC 4 
-チェックディジット （ CD ) を計算する 

2+7+3+0+1+0+2+3+10+2+0+10+5+11 + 1+6+0+3+14+1 4+ CD =94+ CD =1 9の倍数 
CD =(19 x 5)-94=1 

- CD 、 スタートコード、スト'ソプコードを付加する 

STC 27301023 -20-5 CC 1 1603 CC 4 CC 4 1 SPC 
一それぞれのコードを読み取る 

<27301023- 20— 5 a 1603 dd 1> 

-プリンタの印刷モードをま字（横印刷）モード設走じするため 、 ESC K コマンドをプリンタにを信する。 

-読み替えたコードを2バイト文字でプリンタに送信する。 
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カスタマバーコードのコード体系 

-数字の〜 9) 

• 八イ フン および スタート.スト、 ソプコード 
-制御コード（英語田制御コード3種-予備用制御コード5種） 

• 英字 （ A 〜 Z ) 

じ(下の文字コードじ(化が指定されたときは、全ちスペースを印刷します。 

数字 


キャラクタ 0 

コード割巧 2330 h 


数字の」 


1 


2331 h 
数字川 


カスタフ 
パーコード 




コード組合せ - - 

パー種類 144 114 




コード組合せ _____ 

バー種類 141 321 213 231 411 


ノ V イフンおよびスタート•ストップコード 


キャラクタ 

- 

スタート (STC) 

ストップ (STP) 

コード割付 

21已 Dh 
マイナス 「一J 

2163h 
不等号「く J 

吕 164h 
不等号！>」 

カスタ7 
パーコード 


■ 

卜 





1 






















コードお含は 

- 

- 

- 

パー種類 

414 

13 

31 
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制御コード（英字用制御コード、予備用制御コード) 

英字用制御コード 


キャラクタ 

CC1 

CC2 

CC3 

コード割付 

吕3已 Ih 
英数字 raj 

吕3白吕 h 
英数字 「bj 

吕3色 3 h 
英数字 rc 」 

カスタマ 
パ.ーコード 


I 

|| 



III 



I 

■ ■ 













コード組合せ 

- 

- 

- 

バー種類 

324 

342 

234 


予備用制御コード 


キャラクタ 


CC4 


CC5 


CC 己 


CC7 


CCS 


コード割付 


23巨 4 h 
巧数字 rd 」 


23白已 h 
巧数字 rej 


23色加 
英数字け」 


2367 h 
英数字 rg 」 


23扫如 
巧数字 「 h 」 


カスタ7 
パーコード 





■■1 


111 


コード組合は 


パー種類 


432 


243 


423 


441 
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英字 


キャラクタ 

A 

B 

C 

D 

E 

コード割が 

23已 lh + 

2330 h 

23巨 lh + 
2331 h 

236 lh + 
2332 h 

吕 3 白 lh + 
2333 h 

23 巨 lh + 
2334 h 

カスタマ 
パーコード 

I り " 

|li"i 

111111 

111111 

|li 

Pi 

コード組合せ 

CCl +0 

CCl +1 

CCl +2 

CCl +3 

CCl +4 

パー種類 

324144 

324114 

324132 

324312 

324123 

キャラクタ 

F 

G 

H 

1 

J 

コード割が 

23 巨 lh + 

233 已 h 

23 已 lh + 

233 己 h 

23 白化 + 
2337 h 

23 白 lh + 

233 如 

23 已 lh + 
2339 h 

カスタマ 
パーコード 

|1 小 1 

11111 1 

111111 

11111 1 

|l' 

■II 

コード組合せ 

CC 1+ 已 

CC 1+ 巨 

CCl +7 

CCl +8 

CCl +9 

パー種類 

324141 

324321 

324213 

324231 

32441 1 


キャラクタ 

K 

L 

M 

N 

0 

コード割が 

23巨 2 h + 
2330 h 

23已吕 h + 
2331 h 

吕3白 2 h + 
2332 h 

23 白吕 h + 
2333 h 

23 已吕 h + 
2334 h 

カスタマ 
パーコード 

川 II 

it 

111111 

111111 

■•■Pi 

コード組台せ 

CC 吕+0 

CC 2+1 

CC 吕+2 

CC 2+3 

CC 2+4 

パー種類 

342144 

342114 

342132 

342312 

342123 


キャラクタ 

P 

Q 

R 

S 

T 

コード割が 

23已 2 h + 

233已 h 

23 己吕 h + 

233 加 

2362 h + 

2337 h 

吕 3 色吕 h + 
2338 h 

23 己吕 h + 
2339 h 

カスタ7 
パーコード 

川 || 

111111 

111111 

111111 

111111 

コード組合せ 

CC 吕+已 

CC 2+ 巨 

CC 2+7 

CC 2+8 

CC 2+ 白 

パー種類 

342141 

342321 

342213 

342231 

34241 1 


キャラクタ 

U 

V 

W 

X 

Y 

コード割が 

23巨 3 h + 

2330 h 

23已 3 h + 
2331 h 

吕 3 白 3 h + 
2332 h 

23 白 3 h + 
2333 h 

23 已 3 h + 
2334 h 

カスタマ 
パーコード 

l| 小 1 

'll 

111111 

111111 

111111 

コード組合せ 

CC 3+0 

CC 3+1 

CC 3+2 

CC 3+3 

CC 3+4 

パー種類 

234144 

234114 

234132 

234312 

吕34123 


キャラクタ 

Z 

コード割が 

23已 3 h + 

233加 

カスタマ 
パーコード 

1| 小 1 

コード組合せ 

CC 3+ 已 

パー種類 

234141 
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カスタマバーコードの巧刷位置 


カスタマバーコードの上下左ちじは 2 mm じ(上の余白を設けるものとなっています。ただし、窓枠の上下左ちとカスタマ 
バーコードの間の空白は封筒と内容物のズレにかかわらず、常に2のの]：；{上か要です。 

宛をを横書きする場合には、宛先氏をの直下にカスタマバーコードを単独で EP 刷します。 

宛をを縦書きする場合には、左ちまたは下部に単独で EP 刷します。 

カスタマバー コードは郵便物の表面縁から1 0 mm および消印領域である 70 mm X 35 mm を除いた範困巧で印刷すること 
ができます。 

ただし、*部分はできるだけ1 5 mm じ(上空けてください。 

印刷ち向は「 • 」を先頭とし、-►のち向です。 


10mm 七 I 70mm 


10mm 

个 

〇 

— ► 


1 

キ个 


下 

35mm 

丄 



カスタマパ’ーコードび巧刷される下地 

カスタマバーコードが EP 刷されるバーコードの下地は白色または地模様のない淡い色のみです。 


カスタマパ’ーコードの傾き 

カスタマバーコードの傾きは、バーコードの長辺と同一ち向の郵便物辺が巧すちが、5度じ(内となるようじしてください。 



使用するインクリボン 

カスタマバーコードを印刷する時は黒のなるべく新しいインクリボンを使用してください。インクが薄くなったインクリ 
ボンで印刷するとバーコード読み取りができなくなる場合があります。 

巧刷品質 

カスタマバーコード印刷面には反射率50%じ(上の紙を使用してください。印刷面とカスタマバーコードとの反射率 PCS 
は 0.6 じ Lb か要です。また、カスタマバーコードじはインクのにじみやかすれなどがないようじしてください。 
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OCR - B 相当フォントを印刷する 


OCR - 目相当フォントとは次のようなフォントです。 

!•#$%&' ()* + /-. /0123456789: ；<=>?aABCDEFGHIJICLMNOI 

じ(下の制御コードで ANK で字の書体を OCR - 目相当に指定することにより、 ANK 文字を印刷する際の書体が OCR - B 相当 
になります。 


FS 06 F 書体選択 



FS 

0 

6 

F 

口 1 

- 

打 2 7 

口22 

口の 

16 進 

1C 

30 

36 

46 

ni 

2D 

口21 

口ぶ 

口巧 

10 進 

28 

48 

54 

70 

ni 

4 己 

口21 

口 22 

口巧 


ANK 文字フォントのうちどれを使うかを直接指定します。 


ni は" r じします。 

n 21、 n 22、 n 23 の組み合わせは；欠の中から選択します。 


凹凹凹-‘ 

•標準フォント 

凹凹山-‘ 

•イタ U ック 

凹凹凹-‘ 

•クーリエ 

凹凹凹‘‘ 

•ゴシック 

凹凹山 •• 

• OCR - B 相当 
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初期状態 . 63 
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セ 
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接続ケーブル . 45 


力 

ミ毎外でのご使巧について . 99 

拡張制御コード表 . 79 

カスクマパーコード 

〜の印刷位置 . 95 

〜のコード体系 . 92 

〜のフォーマット . 90 

フォントを指定:ずる制御コード . 90 

〜を印刷ずる . 90 
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漢字コード表 . 71 


夕 

タイムチヤート . 66 
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指令の概要 . 87 
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はがき 

使用できる〜の磕詔 . 6 
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暇入位置の微調整 . 8 

〜に印刷するときのま意 . 6 

〜の カール[こついて . 7 

〜のセットと暇入 . 7 

八ガキ巧刷モードの選択 . 7 
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フ 

封筒 

使用できる〜の確詔 . 9 

〜に印刷ずるときのま意 . 10 

〜に関するま意 . 9 

〜のセツトと聰入 . 10 


パラメータ設走:機能 . 31 

複写力の選択 . 43 

メモリスイッチ設定:機能 . 33 

メモリスイッチの ON / OFF の内容一覧 . 33 


モ 

文字コード表 . 68 


3 

用紙吸人位置の微調整 . 15 

用紙の取り撒い . 5 


レ 

連続紙のカット 

カット機能を使う . 11 

自動カット位置送り機能を使う . 13 

プラテンノブを使う . 14 


□ 

□ックボタン . 45 


ペーパガイド . 45 

ホ 

ホ、ソパ . 45 


マ 

マニュアルの構成 . V 


メ 

メニューモード 

機能選択 . 28 

爵綜ぞろえ確認モード . 38 

〜時のスイッチ機能 . 24 

受信データを HEX ダンプする . 42 
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高調渡電流規格 J 旧 C 61000 -3-2 適合品 

この装置は、高調波電流規格 JIS C 61000 -3-2 適合品です。 
JISC 61000 -3-2 適合品とは、日本工業規格「電磁両立性- 
第 3-2 部：限度値-高調波電流発生限度値 （1 相当たりの入力 
電流が 20 A 切下の機器)」【こ基づき、商用電力系統の高調波 
環境目標レベル I こ適合して設計*製造した製品です。 


電液障害自主規制について 

この装置は、クラス己情報技術装置です。この装置は、家庭環境で使用することを目的としていまずが、この装置がラジオ节テレビジョン受信 
機に近接して使用されると、受信障害を引き起こすことがありまず。 

取扱説明書に従って正しい取り损いをして下さし'*。 

VCCI-B 


電源の瞬時電圧低下巧策について 

本装置は、社団法人電子情報巧術産業協会の定めたパーソナルコンピュー女の瞬時電圧低下対策規格を満足しておりまず。しかし、本規格 
の基準を上◎る瞬時電圧低下[こ对しては、不都合が生じることがありまず。電源の瞬時電圧低下対策としては、交流無停電電源装置等を使 
用されることをお勧めしまず。 

(社団法人電子情報巧術産業協会のパーソナルコンピュータの瞬時電圧低下対諷こ基づく表示） 

電気通信事業法について 

LAN インタフェースでネットワークじ接続する場合電気通信事業法でをめられた電気通信事業者 （ ADSL モデム皆 CATV など）へ直接接統 
ずることは許可され てし、 ません。 

海外でのご使用について 

本装置は、日本国内仕樣のため海外でご使用じなる場合、 NEC の海外拠点で修理することはできません。また、日本国内での使巧を前提と 
しているため、海外各国での安全規格などの適用認定を受けておりません。したがって、本装置を輸化した攝合に当該国での輸入通関、お 
よび使用に対し罰金、事故(こよる補償などの問題が発生することがあってち、弊社は直接■間接を問わず一切の責任を免除させていただきま 
ず。 



